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CANECAS, CORREIAS E ACESSORIOS PARA ELEVADORES

800.527.0657 MAXILIFT.COM
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LINHAS DE PRODUTOS AGRICOLAS

TIGER-TUFF (Polietileno) TIGER-TUFF (Nylon) TIGER-TUFF (Uretano)
Pags 12-13 - Aplicagdes de Grau Péagina 14 - Aplicacbes Pg 15 - Aplicagdes Abrasivas
alimenticio Abrasivas Quentes e Pegajosas

TIGER-CC (Polietileno) TIGER-CC (Nylon) TIGER-CC (Uretano)
Pgs 18-19 - Aplicacdes de Grau Pag. 20 - Aplicagdes Abrasivas Pagina 21 - Aplicacdes Abrasivas e
Alimenticio e Quentes Pegajosas

I@
|

HD-MAX (Polietileno) HD-MAX (Nylon) HD-MAX (Uretano)
Pgs 24-25 - Aplicagdes de Grau Pg 26 - Aplicagbes Abrasivas Pagina 27 - Aplicacdes Abrasivas e
Alimenticio Quentes Pegajosas

CC-MAX (Polietileno) CC-MAX (Nylon) CC-MAX (Uretano)
Pgs 30-31 - Aplicac6es de Grau Péagina 32 - Aplicagoes Abrasivas Pg 33 - Aplicacbes Abrasivas
Alimenticio Quentes e Pegajosas

k.
HD-STAX - Empilhavel (Polietileno) DURA-BUKET (Polietileno) STANDARD DUTY CC, CC DIGGER (Aco)
Pgs 36-37 - Aplicagdes de Grau Alimenticio Paginas 40-42 - Aplicacdes de Grau Alimenticio Pgs 44-45 - Limpa Materiais Embalados
Correias Elevadoras e Transportadoras. Splices de Parafusos e Tambores e
Mercado Agricola e Industrial. Standar, Correia Acessorios Lagging
Grau 2, PVC e EPDM. Pgs 84-87 Pags 88-89 Pag. 91

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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TIGER-TUFF (Nylon)
Pg 50 - Aplicagdes Abrasivas Quentes

, Materiais e Apllcag:oesﬁ

TIGER-TUFF (Uretano)
Pg 51 - Aplicagdes Abrasivas
e Pegajosas

"

TIGER-CC (Nylon)
Pag. 56 - Aplicacdes Abrasivas Quentes

MAXI-TUFF AA (Nylon)
Pag. 62 - AplicacOes abrasivas quentes

MAXI-TUFF MF (Nylon)
P&g. 68 - Aplicacdes Abrasivas e Quentes

DI-MAX AA, AC (Ferro Fundido Ductil)
Pgs 72-73 - Aplicacdes Abrasivas Quentes

ACO MANUFATURADO SC
Pag. 77 - Super Capacidade

TIGER-CC (Uretano)
Pag. 57 - Aplicacdes Abrasivas
e Pegajosas

MAXI-TUFF AA (Uretano)
Pagina 63 - Apllcagoes Abrasivas e
Pegajosas

MAXI-TUFF MF (Uretano)
Pag. 69 - Aplicagbes Abrasivas
e Pegajosas

ACO MANUFATURADO AA
Pgs 74-75 - Descarga Centrifuga

ACO MANUFATURADO MF, HF e LF

Pgs 78-80 - Estilo Continuo

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

TIGER-TUFF (Polietileno)

Pagina 52 - Aplicacoes de Grau

Alimenticio

TIGER-CC (Polietileno)
Péag. 58 - Aplicacdes de grau
alimenticio

£

§ 4

MAXI-TUFF AA (Polietileno)
Pagina 64 - Aplicacoes de Grau
Alimenticio

MAXI-TUFF MF (Polietileno)

Péagina 68 - Apllcagoes de Grau
Alimenticio

ACO MANUFATURADO AC
Pag. 76 - Aplicacbes em Po

ACO MANUFATURADO ACS
Pag. 81 - Estilo Saddle Bag
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PACOTES DE ELEVADOR

KIT
ELEVADORES

UMA FONTE, UM ENVIO
E UMA FATURA!

PREPARADO POR PERITOS

UMA CHAMADA COLOCA NOSSA EQUIPE DE ESPECIALISTAS
EM MOVIMENTO, CONSTRUINDO SEU PACOTE EXATO DE
COMPONENTES PARA SEU ELEVADOR DE CANECAS.

ADAPTADO AS SUAS NECESSIDADES:

VOCE VAI TER NOSSAS BANDAS, NOSSAS CANECAS E
NOSSOS SPLICES, PERFEITAMENTE ADAPTADO PARA A
INSTALAGAO.

FEITO PARA DURAR

APENAS CORREIAS DE PRIMEIRA LINHA SAO
VENDIDAS EM CONJUNTO COM A NOSSA LINHA MAIS
VENDIDA DE CANECAS DE ELEVADORES. COMPRE 0
MELHOR, DO MELHOR.

NOS LIGUE PARA...
- Canecas Para Elevadores Agricolas e
Industriais.

+ Linha Completa de Correias de Borracha
e PVC, Produzidas na América do Norte.
* Portfélio Completo de Emendas (Splices)

Para Correias Elevadoras.
* Portfélio Completo de Parafusos, Porcas,
Arruelas, etc Para Fixacao das Canecas.

Correia

> * .
/,izz is Al

Parafusos de Ele\)ador

Splices dé Correia

4 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



nte, uma Fatura, uma Remessa

COMO PEDIR PACOTES MAXI-LIFT

Canecas para elevadores de plastico, correias e hardware, tudo de uma sé6 fonte? Essa é a MAXI-
LIFT, seu Balcao Unico para todas as suas necessidades de elevador. Vocé obtém as canecas
para elevadores mais confiaveis e todos os outros componentes de elevador de canecas.

COMPONENTES:
[ZX X1 Selecione a Sua Caneca

Estilo/Material da Caneca:
Tamanho da Caneca
Standard / Baixo Perfil:
Perfuracao:

Quantidade:

[ZY3¥] Selecione Sua Correia

Tipo de Correia (Borracha/PVC):

Espessura da Correia:

Largura da Correia:

Comprimento da Correia:

Perfuracao/Canecas Por Linha (Consulte Perfuracao Acima):

Para obter mais informagdes sobre como selecionar a correia correta, consulte as paginas 6-7.

[ E] Selecione os Splices

Tipo de Splice:
Quantidade:

Para obter mais informagdes sobre como selecionar splices corretos, consulte as paginas 84-87.

L1 1 ) ¥ Selecione Seus Parafusos Para Fixagdo das Canecas

Tipo de Parafuso:
Tamanho do Parafuso:
Quantidade:

Para obter mais informagdes sobre como selecionar as canecas corretas, consulte as paginas 88-89.

[ZXXX] Selecione Outros Itens

Retardamento, Tambores, Folha de Uretano ou Outros ltens?:

Para obter mais informagdes sobre outros produtos, consulte a pagina 90.

L1 K] Contate a Maxi-Lift Para Obter um Orcamento

Ligue gratuitamente para 1-800-527-0657 e fale com um representante da
Maxi-Lift que o orientara em seu pedido, passo a passo!

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 5



CORREIAS PARA GRAOS E ALIMENTOS

CORREIAS DE BORRACHA E CORREIAS DE PVC

CORREIA DE GRAOS PREMIUM - MSHA 2G/OSHA 284 - Correia de correia de borracha premium com a maior resisténcia a 6leo e menor elasticidade, projetada para a
industria de grédos onde graos oleosos e sprays supressores de poeira de 6leo mineral ou vegetal entram em contato com a correia.

SOR-SC-FR - MSHA 2G/OSHA ISO 284 - Correia de Borracha com Resisténcia Superior ao Oleo, Estatica por Conducéo e Resistente a Chamas, ideal para lidar com gréos
moidos, arroz, fertilizantes, ragbes animais e gréos tratados com 6leo.

PVC, PRETO E BRANCO - MSHA 2G/OSHA 284 - Correia coberta x coberta de PVC de tecido macico de uso geral, com op¢des FDA e PVGE, ideal para o manuseio de
graos inteiros, arroz, fertilizantes, actcares refinados e ragcdo animal.

BORRACHA (Premium) 3/330, 4/440, 3/600, 4/800 PVC (padrao) 200, 250, 350, 450, 600 PVC (alimentos e graos) 200, 350, 400
(Padréo) 220, 330, 440, 600, 800 Branco e preto. Também disponivel em Branco FDA

CORREIAS DE BORRACHA E CORREIAS DE PVC (ESTOQUE PADRAO) **

Tensao Tensao . s Tambor Tambor Projecéao Projecao
Nominal de | Nominal de Ge?:lhl\l::ini- rglalll\ll:;i(r;fa-l Peso Nomi- | Peso Nomi- Minimo Minimo Maxima Maxima
Trabalho Trabalho ) nal (PIW) nal (kg/m?) Sugerido Sugerido da Caneca | da Caneca

(Ibs/in) (N/mm) () (o) (pol) (mm) (pol.) (mm)

Borracha Premium 5 . 5 .
Premium Borracha  Premium 440 800 0.354 8.99 0.2 11.71 20 500 10 279
Gréo Borracha Premium 600 1050 0.376 9.55 0.205 12.00 18 450 11 279
Borracha Premium 800 1400 0.465 11.81 0.24 14.05 20 500 12 305

2/220 Borracha  Padrdo 220 400 0.25 6.35 0.145 8.49 14 350 6 152
Borracha Padrédo 330 600 0.3 7.62 0.175 10.25 16 400 8 203

Borracha  Padréo 440 800 0.351 8.92 0.2 11.71 20 500 10 254

[1[0] Borracha  Padréo 600 1050 0.365 9.27 0.205 12.00 20 500 10 254
4/800 Borracha  Padréo 800 1400 0.435 11.05 0.46 26.94 30 750 1 279
A eI PVC/PVGE Padrao 200 350 0.24 6.10 0.133 7.79 4 100 127
1A eI IMPVC/PVGE Padrao 250 430 0.26 6.6 0.146 8.54 6 150 150
A eI PVC/PVGE Padrao 350 600 0.3 7.62 0.167 9.78 8 200 203
1A X IMPVC/PVGE Padrao 450 800 0.36 9.14 0.2 11.71 10 250 229
AYEC N PVC/PVGE  Padrao 600 1050 0.375 9.53 0.23 13.47 12 300 254

Aplicacao

© oo o O

—_
o

PVC 200 =Y/ Branco 200 350 0.24 6.10 0.133 7.79 4 100 5 127
A"g‘g(')‘:s’ PVC 350 PVC Branco 350 600 0.3 7.62 0.167 9.78 8 200 8 203
PVC 450 [E=IY/e] Branco 450 800 0.36 9.14 0.2 11.71 10 250 9 229

* As tabelas da correia séo apenas para uso geral; os dados especificos do fabricante estdo disponiveis mediante solicitagéo.

** Os itens acima sao de estoque padrao. Outras correias podem estar em estoque. Entre em contato com a Maxi-Lift para obter
informacoes sobre correias adicionais.

6 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



au 2, EPDM

CORREIAS INDUSTRIAIS GRAU 2 E EPDM
CORREIA RESISTENTE A ABRASAO - APLICAGOES INDUSTRIAIS - SBR - Grau 2, Compostos Grau 1
Correia de borracha dobrada de uso geral, ideal para lidar com aplicagdes industriais mais severas, como agregados, cimento, cinzas volantes, minerais, sal e

acucar bruto.

HIGH TEMP EPDM - 400HT e 700HT - Correia de borracha revestida de alta temperatura ideal para o manuseio de areia de silica, agregados, cinzas volantes, cimento e
outros materiais a granel em instalagbes de secagem. Solar Shield 400 e XL750 disponiveis em 2020

CORREIAS PREMIUM DE GRAU Il E EPDM

Cobertura de EPDM - Cobertura resistente ao Tecidos HT Premium - Resisténcia a alta Correia de Borracha Industrial - Proposito

calor, resiste a rachaduras e endurecimento. temperatura ao rasgo, abrasao e alongamento geral, muito boa para abraséo, resisténcia a
cortes

RECURSOS E BENEFICIOS

A cobertura resistente ao calor resiste a rachaduras e endurecimento - As capas de correia PURE EPDM funcionam a longo prazo, mantendo a
flexibilidade, apesar das condi¢Oes e cargas punidas. Menos rachaduras e endurecimentos se traduz em vida Util mais longa e custos reduzidos de substituicao.

Resisténcia a alta temperatura ao rasgo, abrasao e alongamento - Carga ap6s carga, capas EPDM puras combinadas com tecido HT tratado
resistem a exposicéo prolongada. Essa redugdo da manutengdo e do tempo de inatividade ajuda a reduzir os custos operacionais globais.

CORREIA INDUSTRIAL GRAU 2 E DE EPDM (ESTOQUE PADRAO) **

Tensao . . Tambor Tambor Projecao Projecao
q Calibre Calibre ge- Peso Peso e e o o
Aplicacao Romnaids geral No- |ral Nominal| Nominal Nominal Mainino IO LG LG
P Trabalho minal (in) (mm) ) (kg/m?) Sugerido | Sugerido | da Caneca | da Caneca
(Ibs/in) 9 (pol) (mm) (pol.) (mm)
20

Rubber Grade2 220 400 0.375 95 0.185

Rubber Grade2 330 600 04375 1141 0215 12,59 16 400 8 203

Rubber Grade2 440 800 05 1270 0275  16.10 20 500 9 229

Rubber Grade2 600 1050 056 1420 0275  16.10 20 500 10 254

Rubber Grade2 800 1400 06875 17.46  0.345  20.20 30 750 11 279
EPDM

Rubber  EDM 600 1050 05 1270 0255  14.93 20 500 10 254

Rubber  EFDM - g00 1400 0585 1486 0295  17.28 30 750 11 279
EPDM

Rubber  5PDM - 600 1050 05 1270 0255  14.93 20 500 10 254

Rubber ~ EFDM — g00 1400 0585 1486 0295  17.28 30 750 11 279

* As tabelas da correia sdo apenas para uso geral; os dados especificos do fabricante estéo disponiveis mediante solicitagao.

** Os itens acima sao de estoque padrao. Outras correias podem estar em estoque. Entre em contato com a Maxi-Lift para obter
informacoes sobre correias adicionais.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com



COMO ENCOMENDAR CANECAS

PASSO 1. Mega a Caneca Para Elevador amaioria dos fabricantes identifica os tamanhos das pegas moldando as dimensdes na parte inferior

da caneca para elevador.

COMPRIMENTO =12 7/8” PROJECAO =87/8" PROFUNDIDADE
O comprimento da caneca A projecéo é medida =81/4”
€ medido na superficie verticalmente até a A profundidade

de montagem traseira.
Coloque o caneca de costas
para as dimensoes reais de
medicéo.

borda, uma vez que
seria projetada da
correia ou corrente.

€ medida para a
dimenséo geral do
perfil lateral.

PASSO 2. Selecione o Seu Estilo de Caneca Existem duas categorias principais de canecas de elevador; agricolas e industriais. Nossas

canecas agricolas estao localizadas nas paginas 9-46 e as canecas industriais nas paginas 47-82 . Mais estilos estdo disponiveis online em maxilift.com.

TIGER-TUFF TIGER-CC HD-STAX HD-MAX CC-MAX MAXI-TUFF
Carga Méaxima: Agricola Carga Maxima: Agricola  Carga Pesada Empilhavel: Carga Pesada: Agricola Carga Pesada: Agricola Carga Pesada: Industrial
Agricola

- L &F £ k

ETAPA 3. Escolha o Material da Caneca as canecas estso disponiveis nos seguintes materiais, além de ferro ductil e ago para aplicagdes industriais.

= -

Produtos abrasivos quentes,

. . Produtos de grau alimenticio
Materiais pegajosos com

Aplicacao Gréos e produtos alimenticios de alto impacto, e, abrasivos, quentes e de alto
e densos impacto
) -)50 C a +82C -)50Ca+148C -)50Ca+82C
Faixa de Temperatura () . %) . ) . (-()50C a+148C
(98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente)
Material Aprovado pela FDA Sim Nao Sim Sim

Polietileno econémico de alta densidade. Melhor para aplicaces em altas Mais flexivel e resistente a Melhor para aplicagdes em altas

Comentarios Material aprovado pela FDA para tem eratupras cgm nicessidades de abrasédo. Resiste a aderéncia do temperaturas de grau alimenticio,
0 manuseio de produtos de grau P im actc; forte e abrasao produto e a particulas cortantes com necessidades de impacto forte e

alimenticio. P . afiadas. abras@o.

PASSO 4. Escolha Seu Padrao de Ventilagéo de Caneca (Ligue para Obter Recomendagdes de ventilagéo de Caneca Industrial)

Aventilacdo de uma caneca para elevador ajuda no enchimento e na descarga da caneca com materiais leves e fofos. Materiais leves e fofos e aqueles que sao extremamente
densos ou com fluxo insuficiente podem ser dificeis de manusear em elevadores de caneca em altas velocidades. Como esses materiais tendem a prender o ar ao serem
manuseados por uma caneca de elevador, é necessario fornecer alivio de ar para auxiliar no seu enchimento e descarga. Os materiais nesta categoria podem ser varias
farinhas, refei¢des, puré de ragéo ou triagens. Conforme esses materiais entram no caneca, o ar é liberado através de uma série de orificios de ventilagdo no fundo do caneca,
permitindo um enchimento mais completo. Esses orificios de ventilagdo também permitem que o ar entre novamente no caneca, o que facilita a liberagéo total do produto na
descarga. O diametro do orificio padréo é igual ao tamanho dos orificios de montagem do parafuso para Vent Pattern # 1. Todos os outros padrdes de ventilacéo tém orificios
de didmetro 11/32, a menos que seja solicitado de outra forma pelo cliente.

i o o VENTILACAO
N°1 VENT - Os mesmos orificios  N°2 VENT - Uma fileira de N° 3 VENT - Duas filas de N°4 VENT - O mesmo que o n°® pERSONALf%ADA -
no corpo que os orificios de orificios em centros orificios em centros 3, mais trés orificios em cada Ventilada conforme
montagem dos parafusos. de 1-1/8” de 1-1/8” tampa de extremidade. necessario

PASSO 5. Entre em Contato com a Maxi-Lift Para Obter uma Cotacao

Seu representante de vendas da Maxi-Lift ficara feliz em ajuda-lo com qualquer duvida ou solicitagéo de orcamento. Vocé pode entrar em contato conosco ligando para
972-735-8855 ou enviando um e-mail para info@maxilift.com.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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TIGER-TUFF° CARGA MAXIMA

116G

CANECAS DE ELEVADOF AXIMA . «(

A MAXI-LIFT
TIGER-TUFF

MUDE PARA A CANECA
MAIS RESISTENTE PARA
ELEVADORES

ROBUSTA, RESILIENTE, CONFIAVEL:
QUANDO VOCE NAO TEM TEMPO PARA PARADA

PROJETADA PARA AS APLICAGOES MAIS
DIFICEIS:INSTALAGOES PORTUARIAS, TERMINAIS DE
RIO, PLANTAS DE ETANOL E PROCESSAMENTO

PROJETADA PARA A MAXIMA CONFIABILIDADE: -

A BORDA FRONTAL E 0S CANTOS MAIS ESPESSO0S b g

DAO LONGA VIDA A CANECA 2%
RECURSOS E BENEFICIOS 3.

« Cantos Mais Grossos

- Paredes Mais Grossas, Borda Frontal
Pesada Para Cavar

* Descarga Limpa;

+ Alto Impacto e Resistente é Abrasao

* Nao Corrosivo, Sem Faiscas;

* Prolonga a Vida da Caneca;

+ Aumenta a Capacidade do Elevador;

* Reduz a Manutencao do Elevador;

* Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador;

Borda Frontal Pesada Cantos Reforgados

Parede Traseira Espessa Design Carga Maxima

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



Local/Instalacao

44n1-4391L

TIGER-TUFF® PERFIL PADRAO

ATIGER-TUFF é a caneca de elevador de servigo maximo original, projetada para aumentar
a vida util da caneca e reduzir a quebra. Isso reduzird o tempo de inatividade e os custos
de manutengdo. A caneca TIGER-TUFF tem a borda, a parede traseira e os cantos mais
grossos para estender a vida Gtil da caneca. As aplicagdes mais comuns incluem gréos,
fertilizantes, pellets, milho, trigo, soja e outras aplicagdes agricolas e industriais leves. Essa
é a melhor caneca para aplicagbes de alto volume. O espagamento minimo é a projegédo
nominal mais (+) 1.

‘ col

Tl EE / B comen - caen

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA o

‘ ‘ «—— PROJECAO —

TIGER-TUFF® BAIXO PERFIL

A TIGER-TUFF Baixo Perfil tem todos os beneficios da caneca TIGER-TUFF original, com
uma modificagéo de altura reduzida para um espagamento vertical mais préximo na correia.
O sistema de baixo perfil permite mais canecas por pé de correia do elevador. Ao mudar
para canecas TIGER-TUFF Baixo Perfil, os requisitos de poténcia devem ser avaliados
devido ao aumento da capacidade. O espacamento de baixo perfil & a projecdo menos (-)
17

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

‘ col TO ‘

TIGER-TU =

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA » PROFUNDIDADI

MATERIAIS DISPONIVEIS

POLIETILENO URETANO FDA NYLON
Laranja Bege Verde Branco
Produtos abrasivos quentes, Produtos de grau alimenticio

Materiais pegajosos com

Aplicacao Graos e produtos alimenticios de alto impacto, Y abrasivos, quentes e de alto
e densos impacto
. -) 50 C a +82C -)50Ca+148C -)50Ca+82C
Faixa de Temperatura ) . ) . ) . (-()50C a+148C
(98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente)
Material Aprovado pela FDA Sim Nao Sim Sim
Polietileno econémico de alta densidade. Melhor para aplicages em altas Mais flexivel e resistente & Melhor para aplicagbes em altas
Comentarios Material aprovado pela FDA para temperaturas, abrasdo. Resiste a aderéncia do temperaturas

0 manuseio de produtos de grau com necessidades de impacto forte e produto e a particulas cortantes de grau alimenticio, com necessidades

alimenticio. abras&o. afiadas. de impacto forte e abraséo.

APLICACOES

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Gréos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Acucar, Trigo, etc.

RAGAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, etc.

® A cor laranja, conforme aplicada a canecas para elevadores, € uma marca registrada da Maxi-Lift, Inc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 11
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TIGER-TUFF° CARGA MAXIMA

TIGER-TUFF

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA »

(IS

col T
CENTER —»| — CENTER

=) [

- -NIVEL D’AGUA =53

® A cor laranja, confo
registrada da Maxi-Lift, Inc.

TIGER-TUFF® Carga Maxima: Polietileno

TAMANHO DA CANECA

BT 658 168 534 146 5 127 033  4-3/8 2 14 1-5/8
7-5/8 194  53/4 146 5 127 0833 [241/16 3 1/4  1-5/8
BT sss 219 534 146 5 127 033 3116 3 14 1-5/8
BT o558 244 534 146 5 127 033 | 358 3 1/4  1-5/8
IEIFE 1058 270 534 146 5 127 033 | 41/8 3 14 1-5/8
BEEE 1158 295 534 146 5 127 033 3 4 1/4 1508
B 258 321 534 146 5 127 033 33/ 4 14 1-5/8
B ss58 219 678 175 6 152 040 3-1/16 3 1/4  1-5/8
B o058 244 678 175 6 152 040 | 35/8 3 14 1-5/8
BEEC 1058 270 678 175 6 152 040 | 418 3 14  1-5/8
BT 11558 205 678 175 6 152 0,40 3 4 14 1-5/8
BEPEC 1258 321 678 175 6 152 040  3-38 4 1/4  1-5/8
BT 1358 346 678 175 6 152 040  3-5/8 4 14 1-5/8
127/8 327  7-78 200 7 178 042 338 4 5/16 2
1378 352 7-7/8 200 7 178 042 358 4 5/16 2
14-7/8 378  7-78 200 7 178 042 3 5 5/16 2
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 042  3-1/4 5 5/16 2
16-7/8 429  7-7/8 200 7 178 042 | 27/8 6 5/16 2
BEEET 1178 302 878 225  81/4 210 050 3 4 5/16 2
T 1278 327 878 225  81/4 210 050 3-38 4 5/16 2
T 1378 352 878 225  81/4 210 050 358 4 5/16 2
BT 1478 378 878 225  81/4 210 050 3 5 5/16 2
BT 432 o-1/4 235 758 194 050 | 2:7/8 6 516  2-1/2
19 483  94/4 235  7-5/8 194 050 3-1/8 6 546 2-1/2
| 20xs [N 533  9-1/4 285 758 194 050  3-1/2 6 516  2-1/2
| 22xs [P 584  94/4 235 81/ 210 050 4 6 546  2-1/2
| 24x8 S 635  9-1/4 235 814 210 050  3-1/2 7 516  2-1/2
ESE 7 432 11-1/4 286 10 254 0,75 278 6 516  2-1/2
| 18x10 [ERI 483 11-1/4 286 10 254 075 318 6 516  2-1/2
IEIZIE - 533  11-1/4 286 10 254 075 312 6 516  2-1/2

SO, LBS

0,94
1,10
1,25
1,41
1,57
1,72
1,88
1,82
1,97
2,13
2,29
2,44
2,60
3,60
3,86
4,14
4,47
4,68
4,45
4,71
4,92
5,30
5,35
5,89
6,62
7,85
8,50
8,87
9,83
10,57

67,20

79,72

88,54
107,37
121,30
140,70
159,87
135,56
150,26
170,69
185,18
200,37
220,78
269,24
292,51
315,77
346,64
377,41
340,02
373,00
404,85
436,80
512,57
567,49
646,81
701,90
763,40
795,70
910,00
1032,50

PROFUNDIDADE | |

411,05
446,15
481,35
566,39
627,08
714,73
757,40
831,08
875,37
1001,21
1135,98

‘ «—— PROJEGAO —— ‘

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

CAPACIDADE, CU. IN.

Std [Padrao]
Espacamento

:::t::<oco<ocowco(ococooooooooooo\l\l\l\l\l\lmmmc:mc:ml

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sé@o estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em

contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de perfuragédo TIGER-TUFF difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



creta: Polietileno, Nylon, Uretano

44n1-43911

TIGER-TUFF

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA o

| co o | | —— PROJEGAD — |
/A I —— I\\ ’ * [ ive padr=srm x
/MWW |
: - ] ESPACAMENTO STANDARD VS ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
® A cor laranja, confor C BAIXO PERFIL SUAS ESPECIFICAGOES

marca registrada da Maxi-Lift, Inc.

TIGER-TUFF° BAIXO PERFIL Carga Maxima

TAMANHO P Jec: Espessura n° de Parafuso Topo Nivel Utilizavel | Std [Padréo]
[»]. da Parede | Centros Orifici Tama- Bai Nylon A 5 Espaca-
CANECA Traseira icios | ¢ aixo gua graus. e
2 R -

e 658 - s34 - 4 102 033 438 14 A1 0,84 67,20 73,98 4

ZCM 58 - 534 - 4 102 033 2416 3 14 1 0,98 . . 7972 89,24 4
el s - s34 - 4 102 0833 3116 3 14 1 1,11 - - 88,54 97,98 4
BT 958 - 534 - 4 102 o033 [358 3 174 1 1,25 - - 107,37 121,27 4
| 10x5 [RIN-T: S R 4 102 033 [41B8 3 174 1 1,40 - - 121,30 138,89 4
BEEFEl 1158 - 534 - 4 102 033 | 3 4 1/4 1 1,53 . - 140,70 153,16 4
Bl 1258 - 534 - 4 102 033 338 4 14 1 1,67 - - 159,87 167,14 4
BT s58 - 678 - 5 127 040 3-1/16 3 1/4 1 1,64 - - 135,56 150,85 5
T o582 - 678 - 5 127 040 | 358 3 174 1 1,77 - - 150,26 165,87 5
[ 10x6 (RIS 5 127 040 [ 418 3 174 1 1,92 - - 170,69 185,62 5
By 1158 - 678 - 5 127 040 3 4 14 1 2.06 - - 185,18 200,36 5
BTl 258 - 678 - 5 127 040 3358 4 1/4 1 2,20 - - 200,37 220,58 5
BN 1358 - 68 - 5 127 040 358 4 14 1 2,34 - - 220,78 240,48 5
1278 - 778 - 534 146 042 338 4 516 1 3,24 3,55 398 269,24 298,12 6
13-7/8 - 778 -  53/4 146 042 358 4 516 1 3,47 3,82 429 20251 323,22 6
1478 - 778 - 534 146 042 3 5 516 1 3,73 4,07 456 31577 350,58 6
1578 - 778 -  53/4 146 042 31/4 5 516 1 4,02 4,19 472 34664 383,38 6
1678 - 778 - 534 146 042 278 6 516 1 4,21 432 484 377,41 41514 6
BTy 1178 - 878 - 634 171 050 | 8 4 5H6 1 4,01 4,33 508 340,02 374,70 7
BT 278 - 878 - 634 171 050 338 4 516 1 4,24 4,58 545 373,00 411,05 7
ey 378 - 878 - 634 171 050 358 4 516 1 4,43 4,66 560 404,85 446,15 7
ETCN 1478 - 878 - 634 171 050 3 5 516 1 4,77 5,02 599 436,80 481,35 7
| 16x8 RN - 914 - 634 171 050 [ 278 6 516 1 4,82 5,68 - 512,57 566,39 7
19 - 914 - 634 171 050 318 6 516 1 5,89 6,39 : 567,49 627,08 7
[ 20x3 Y - 914 - 634 171 050 812 6 516 1 6,62 6,94 - 646,81 714,73 7
[ 22x8 [PEC - 914 - 634 171 050 4 6 516 1 7,85 8,45 - 701,90 757,40 7
[ 2ax3 S - 914 - 634 171 050 812 7 516 1 8,50 9,27 - 763,40 831,08 7
[ 16 x 10 [ - 11-1/4 - 812 216 075 278 6 516 1 8,87 9,12 - 79570 87537 9
[ 18 x 10 [T - {14 - 812 216 075 318 6 516 1 9,83 10,17 - 910,00 100121 9
B = - 14 - 812 216 075 312 6 516 1 10,27 11,02 - 103250 113598 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sé@o estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda. O espagamento de baixo perfil [low profile] € Proje¢cdo menos (-) 1 polegada.
- Indica que o padréo de perfuragéo TIGER-TUFF difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 13



TIGER-TUFF° CARGA MAXIMA

44N1-4391L

TIGERTUFF

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA o

| col o

/ T —

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

TIGER-TUFF® Carga Maxima: Nylon

TAMANHO DA CANECA PESO, LBS CAPACIDADE, CU. IN.
TAMANHO Comprimento Projegéo Profundidade ‘ffpess“' Parafuso | Topo Nivel izavel | Std [Padréo]
la Parede | Centros K Nylon A
DA CANECA m“m““ Traseira Orificios | Tamanho Baixo Agua 5 graus. Espagamento

BT 658 168 534 146 5 127 033  4-3/8 2 174 1-5/8 1,08 67,20 73,98 6
7-5/8 194  53/4 146 5 127 033 24146 3 14 1-5/8 1,26 79,72 89,24 6
BT sss 219 534 146 5 127 033 31/16 3 14 1-5/8 1,44 88,54 97,98 6
BETE o558 244 534 146 5 127 033 | 858 3 14 158 1,60 107,37 121,27 6
TP 058 270 534 146 5 127 033 | 41/8 3 14 1-5/8 1,80 121,30 138,89 6
B 11558 295 5314 146 5 127 033 3 4 1/4 158 1,98 140,70 153,16 6
BT 258 321 534 146 5 127 033 338 4 14 158 2,16 159,87 167,14 6
BTG sss 219 678 175 6 152 040 3-1/16 3 1/4 158 2,09 13556 150,85 7
BT o958 244 6758 175 6 152 040 | 35/8 3 14 1-5/8 2,26 150,26 165,87 7
BTG 058 270 678 175 6 152 040 | 4-1/8 3 14 158 2,40 170,69 185,62 7
BEIETC 11558 295 678 175 6 152 0,40 3 4 14 1-5/8 2,63 185,18 200,36 7
PTGl 258 321 678 175 6 152 040  3-3/8 4 1/4  1-58 2,81 200,37 220,58 7
BT 13558 346 678 175 6 152 040  3-5/8 4 14 1508 2,99 220,78 240,48 7
127/8 327 778 200 7 178 042  3-38 4 5/16 2 4,00 269,24 298,12 8
1378 352  7-7/8 200 7 178 042  35/8 4 5/16 2 4,44 29251 323,22 8
14-7/8 378  7-7/8 200 7 178 042 3 5 5/16 2 4,75 31577 350,58 8
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 042  3-1/4 5 5/16 2 5,00 346,64 383,38 8
16-7/8 429  7-7/8 200 7 178 042 | 278 6 5/16 2 5,50 377,41 41514 8
BEIET 1178 302 878 225 814 210 050 3 4 5/16 2 5,16 340,02 374,70 9
BEPXC 278 327 878 225  8-/4 210 050  3-3/8 4 5/16 2 5,10 373,00 411,05 9
BEEET 378 352 878 225 814 210 050 358 4 5/16 2 5,20 404,85 446,15 9
T 1478 378 878 225 814 210 050 3 5 5/16 2 5,40 436,80 481,35 9
BT 432  91/4 235 758 194 050 | 27/8 6 516 2-1/2 6,25 51257 566,39 9
19 483  91/4 235 758 194 050 3-1/8 6 516  21/2 6,95 567,49 627,08 9
[ 20xs [ 533  9-1/4 285 758 194 050  3-12 6 516  2-1/2 7,40 646,81 714,73 9
[ 22x3  [PE 584  94/4 235  81/4 210 050 4 6 516  2-1/2 9,00 701,90 757,40 9
[ 24xs [EES 635  9-1/4 235 814 210 050 312 7 516  2-1/2 10,15 763,40 831,08 9
[ 16x10 IRV 432 11-1/4 286 10 254 0,75 278 6 516 2-1/2 10,75 79570 87537 11
[ 18x10 RIS 483 11-1/4 286 10 254 075 318 6 516  2-4/2 11,20 910,00 100121 11
[ 20x10 [P 533  11-1/4 286 10 254 0,75 3112 6 516  2-1/2 11,95 103250 113598 11

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sd@o estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de perfuragédo TIGER-TUFF difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

14 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



rfil Padrao: Uretano

44n1-4391L

TIGERTUFF

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA o
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ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-TUFF® Carga Maxima: Uretano

TAMANHO DA CANECA FURAGAO, POLEGADAS CAPACIDADE, CU. IN.

da Parede | Centros e B
Traseira Orificios | Tamanho Baixo

Agua 5 graus. Espacamento

TAMANHO Riofindidade ESpessuia n°de | Parafuso | Topo Nivel Utilizavel | Std [Padrio]

6-5/8 168  5-3/4 146
7x5 7-5/8 194  5-3/4 146
8-5/8 219  5-3/4 146
9-5/8 244  5-3/4 146
10-5/8 270  5-3/4 146
11-5/8 295  5-3/4 146
12-5/8 321 5-3/4 146
8-5/8 219  6-7/8 175
9-5/8 244  6-7/8 175
10-5/8 270 6-7/8 175
11-5/8 295  6-7/8 175
12-5/8 321 6-7/8 175
13-5/8 346  6-7/8 175
PR AN 12-7/8 327  7-7/8 200

127 0.33 4-3/8
127 0.33 2-11/16
127 0.33 3-1/16
127 0.33 3-5/8
127 0.33 4-1/8
127 0.33 3
127 0.33 3-3/8
152 0.40 3-1/16
152 0.40 3-5/8
152 0.40 4-1/8
152 0.40 3
152 0.40 3-3/8
152 0.40 3-5/8
178 042 3-3/8

N

1/4 1-5/8 1.18 67.20 73.98
1/4 1-5/8 1.38 79.72 89.24
1/4 1-5/8 1.57 88.54 97.98
1/4 1-5/8 1.77 107.37 121.27
1/4 1-5/8 1.97 121.30 138.89
1/4 1-5/8 2.16 140.70 153.16
1/4 1-5/8 2.36 159.87 167.14
1/4 1-5/8 2.28 135.56 150.85
1/4 1-5/8 2.47 150.26 165.87
1/4 1-5/8 2.67 170.69 185.62
1/4 1-5/8 2.87 185.18 200.36
1/4 1-5/8 3.05 200.37 220.58
1/4 1-5/8 3.25 220.78 240.48
5/16 2 4.85 269.24 298.12

]

NNNNOOOOOOoO, o orororon ol

ER e 13-7/8 352 7-7/8 200 178 0.42 3-5/8 5/16 2 5.50 292.51 323.22
WCOAN 14-7/8 378  7-7/8 200 178 0.42 3 5/16 2 5.75 315.77 350.58
LGP 15-7/8 403  7-7/8 200 178 042 3-1/4 5/16 2 5.85 346.64 383.38
P AN 16-7/8 429  7-7/8 200 7 178 0.42 2-7/8 5/16 2 5.95 377.41 415.14
11-7/8 302 8-7/8 225 8-1/4 210 0.50 3 5/16 2 6.02 340.02 374.70
12-7/8 327 87/8 225 8-1/4 210 0.50 3-3/8 5/16 2 5.95 373.00 411.05
13-7/8 352  8-7/8 225 8-1/4 210 0.50 3-5/8 5/16 2 6.30 404.85 446.15

LCR N 14-7/8 378 8-7/8 225 8-1/4 210 0.50 3
17 432 9-1/4 235 7-5/8 194 0.50 2-7/8 516 2-1/2 7.40 512.57 566.39

18 x 8 19 483 9-1/4 235 7-5/8 194 0.50 3-1/8 5/16 2-1/2 8.08 567.49 627.08
Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimens6es e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em

contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de perfuragédo TIGER-TUFF difere do HD-MAX.

5/16 2 6.55 436.80 481.35

OO RrRPPRPOODOAPRDRREAREDRDOOODDWOWWWW
© ©O© O©O©OWWWMWOMNNNNNNOODOOODDO OO

[¢e]

*Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para facilitar a instalagéo.

VENTILACAO: Disponivel conforme necessario. Consulte as opgdes de ventilagéo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]: Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na segéo de protegdo do elevador que foi
configurado ou endurecido, reduzindo assim a abrasdo nas canecas de plastico. Ligue para obter detalhes sobre as opgdes de caneca para elevadores Metal Digger.

ESPACAMENTO: Veja os detalhes do espacamento da caneca para elevador no gréfico Tiger-Tuff ® (dependendo dos materiais e velocidades, espagamentos menores e maiores podem ser usados).
INSTALACAOQ: Use um parafuso de elevador padrao n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagdo. Projetado para ser usado com para-chogue ou plano e arruelas de pressao
e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um dispositivo de travamento deve sempre ser usado.
FDA: Tanto o uretano quanto o polietileno sdo projetados de acordo com as especificagdes da FDA para contato direto com produtos alimenticios.

CAPACIDADE UTILIZAVEL: Sob o uso normal, a caneca para elevador Tiger-Tuff ® carregara e fornecera + 5° da capacidade em polegadas cubicas do nivel de agua.

A Maxi-Lift recomenda que a capacidade do nivel de 4gua seja usada para fins de projeto e engenharia.

DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem nao ser estocados em nylon ou uretano e s6 estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serédo aplicadas.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 15
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TIGER-CC® CARGA MAXIMA

N

e Lot L

= _
e

ER

MUDE PARA A CANECA MAIS
RESISTENTE PARA ELEVADORES

ROBUSTA, RESILIENTE, CONFIAVEL:
PARA QUEM NAO TEM TEMPO PARA PARADAS

PROJETADA PARA AS APLICAGOES MAIS
DIFiCEIS:INSTALAGOES PORTUARIAS, TERMINAIS DE
RIO, PLANTAS DE ETANOL E PROCESSAMENTO

PROJETADA PARA A MAXIMA CONFIABILIDADE:
PONTOS DE DESGASTE REFORGADOS TORNAM A TIGER- 107 e
CC MAIS FORTE EM TODOS 0S LUGARES QUE ELE ESTA o 250 marca registrada da Maxi-

Lift, Inc.

RECURSOS E BENEFICIOS

« Estilo CC Tradicional com Lados Altos
- Cantos Mais Grossos
- Paredes Mais Grossas, Borda Frontal
Pesada Para Cavar
+ Descarga Limpa
* Resistente ao Calor, Impacto e Abrasao
- Nao Corrosivo, Sem Faiscas Cantos Reforgados Borda Frontal Pesada
* Prolonga a Vida da Caneca
+ Aumenta a Capacidade do Elevador
* Reduz a Manutencao do Elevador
* Diminui o Tempo de Inatividade
do Elevador

Quebras CC Tradicionais Parede Traseira Espessa

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



scarga Centrifuga de Alta Velocid
-900 FPM

TIGER-CC® PERFIL PADRAO v

As canecas para elevadores de servico maximo TIGER-CC foram projetadas para combinar
o estilo da caneca para elevadores CC tradicional com a robustez e resisténcia da caneca
para elevadores TIGER-TUFF. Isso aumentara a vida atil da caneca e fornecera menos
quebra e mais capacidade. As aplicagdes mais comuns incluem gréos, fertilizantes, pellets,
milho, trigo, soja e outras aplicagbes agricolas e industriais leves. O espagamento minimo é
a projecao nominal mais (+) 1.

[—————comPRMENTO |

@ pemmay e e e
\

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA ,

o
L

TIGER-CC® Baixo Perfil

A caneca para elevadores de servico maximo TIGER-CC Baixo Perfil tem uma modificagdo
de altura reduzida para um espagamento vertical mais proximo na correia. O sistema de
baixo perfil permite mais canecas por pé de correia do elevador. Ao mudar para canecas
TIGER-CC Baixo Perfil, os requisitos de poténcia devem ser avaliados devido ao aumento
da capacidade. O espagamento de baixo perfil € a proje¢gdo menos (-) 1.

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

| co 0

===
\

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA ,

MATERIAIS DISPONIVEIS

POLIETILENO URETANO FDA NYLON
Laranja Bege Verde Branco
Produtos abrasivos quentes, - " Produtos de grau alimenticio
L = ’ - . Materiais pegajosos com )
Aplicacao Gréos e produtos alimenticios de alto impacto, ~ abrasivos, quentes e de alto
alta abraséo '
e densos impacto
. -)50 C a + 82C (-)50Ca+148C (-)50Ca+82C
Faixa de Temperatura 0) . } . -)50C a+148C
P (98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente) )
Material Aprovado pela FDA Sim Nao Sim Sim
Polietileno econémico de alta densidade. Melhor para aplicagbes em altas Mais flexivel e resistente a Melhor para aplicagdes em altas
C tari Material aprovado pela FDA para temperaturas, abrasd@o. Resiste a aderéncia do temperaturas
omentarios 0 manuseio de produtos de grau com necessidades de impacto forte e produto e a particulas cortantes de grau alimenticio, com necessidades
alimenticio. abras&o. afiadas. de impacto forte e abraséo.

APLICACOES

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Gréos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Acucar, Trigo, etc.

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, efc.

RAGAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

® A cor laranja, conforme aplicada a canecas para elevadores, € uma marca registrada da Maxi-Lift, Inc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 17



TIGER-CC® CARGA MAXIMA

TIGER-GC

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA o
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ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-CC® Carga Maxima: Polietileno

TAMANHO DA CANECA

TAMANHO °°'“P”'“e"‘° Profundidade Ez"::fe‘:;e n Std [Padréo]
239

10- 7/8 276 8-1/8 678 174 050 418 3 516 2316 3,60 217
1-7/8 301 818 206 678 174 050 3 4 516 2316 385 236 260 8
1278 827 818 206 67/8 174 050 338 4 516 2316 4,04 258 284 8
13-7/8 852 818 206 67/8 174 050 358 4 516 2316 430 300 330 8
14-7/8 377 818 206  67/8 174 0,50 3 5 516 2316 454 313 344 8
15-7/8 403 818 206 67/8 174 050 314 5 516 2316 478 339 373 8
16-7/8 428 818 206  67/8 174 050 278 6 516 2316 499 352 387 8
BT 278 327 914 235 878 225 055 338 4 5/16 2 4,90 366 403 9
BT 1478 377 914 235 878 225 055 3 5 5116 2 5,40 430 473 9
BT 678 428 914 235 878 225 055 278 6 5/16 2 5,90 510 561 9
18-7/8 479 914 235  87/8 225 055 318 6 5/16 2 6,60 560 616 9
BT 0758 530 914 235 878 225 055 312 6 5/16 2 7,20 655 720 9
[ 18x10 [RE 481 1112 292 10358 264 070 318 6 a8 214 1156 915 1005 11
[ 20x10 [P 533  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-1/2 6 a8 214 12,20 1005 1106 11
[ 22x10 [ 584  11-1/2 292 1038 264 0,70 4 6 3/8  21/4 13,00 1105 1216 11
[ 23x10 [N 609  11-1/2 292 1038 264 070  3-3/8 7 3/8 214 1350 1155 1271 11
[ 24x10 S 635  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-1/2 7 3/8  21/4 14,00 1206 1327 11
[ 25x10 (PG 660  11-1/2 292 10358 264 070 358 7 38 214 1440 1256 1381 11
[ 26x10 [PX 685 11-12 292 10358 264 070  3-7/8 7 38 214 1480 1306 1437 11
29 737 1112 292 1038 264 070 358 8 38 2-1/4 1580 1400 1540 11
19 483 131/2 343 1241/8 308 075 3-1/8 6 358  21/8 16,20 1222 1344 13
21 533 1312 343 12-1/8 308 075 312 6 38 21/8 17,60 1366 1502 13
23 584 13172 343 121/8 308 075 4 6 38  21/8 1880 1509 1660 13
25 635 13-1/2 343 121/8 308 075 312 7 38 21/8 19,70 1652 1817 13

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensbes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

® 5.343.839 A cor laranja, no que se refere as canecas para elevadores para uso agricola e industrial leve do tipo transportadora € uma marca registrada da Maxi-Lift Inc.
nos Estados Unidos

TMA986,627 A cor laranja, no que se refere as canecas para elevadores para uso agricola e industrial leve do tipo transportadora € uma marca registrada da Maxi-Lift Inc. no
Canada

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

18 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



® A cor laranja, co
ca registrada da Maxi-Lift, Inc.

TIGER-CC® Carga Maxima Baixo Perfil

TAMANHO DA CANECA

e

s,

uma mar-

ixo Perfil: Polietileno, Nylon, Ureta%l g

1

[« ——|

—

ESPACAMENTO STANDARD VS

BAIXO PERFIL

FURACAO, POLEGADAS
Espessura R :
da Parede | Centros on ’d_e Rarties To_po Nylon Nivel
Traseira rificios | Tamanho| Baixo Agua
3 - -

PESO, LBS.

| —— PROJECAO ——

TIGER-GC

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA o

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

SUAS ESPECIFICACOES

CAPACIDADE, CU. IN.

ivel de
gua + 5%

Std [Padrao]
Espacamento

10-7/8 276 8-1/8 206 53/4 146 050 4-1/8 516 1 3,08 217 6
11-7/8 301 81/8 206 534 146 050 3 4 516 1 3,35 - - 236 248 6
12-7/8 327 81/8 206 534 146 050 338 4 516 1 3,56 - - 258 271 6

13-7/8 352 8-1/8 206 53/4 146 050 358 4 516 1 375 - - 300 315 6
14-7/8 377 8-1/8 206 53/4 146 050 3 5 516 1 4,02 - - 313 329 6
15-7/8 403 8-1/8 206 53/4 146 050 314 5 516 1 4,22 - - 339 356 6

16-7/8 428  8-1/8 206 53/4 146 050 278 6 516 1 4,43 - - 352 370 6
BEEXCN 278 327 9/4 235 634 171 055 338 4 516 1 4,20 - - 366 384 7
XN 1478 377 91/4 235 634 171 055 3 5 516 1 4,80 - - 430 452 7
BTN 678 428 o-4/4 235 634 171 055 278 6 516 1 5,20 - - 510 536 7
18-7/8 479 9-1/4 235 6-3/4 171 055 318 6 516 1 5,70 - - 560 588 7
BEEXTCH 2078 530 9-1/4 235 634 171 055 312 6 516 1 6,30 7,13 8,38 655 688 7
B 1o 481 1112 202 834 222 07 31/8 6 38 1 - - - 915 960 9
XS 21 533 1112 292 834 222 070 312 6 a1 11,10 - - 1005 1055 9
TSl 23 584 1112 202 834 222 070 4 6 a1 12,00 - - 105 1160 9
XS 2+ 609 1112 292 834 222 070 338 7 a1 12,40 - - 1155 1213 9
Sl 25 635 1112 202 834 222 070 312 7 a1 12,80 - - 1206 1266 9
XS 26 660 1112 292 834 222 070 358 7 a1 13,20 - - 1256 1318 9
Bl o7 e85 1112 202 834 222 070 378 7 38 1 13,60 - - 1306 1371 9
29 737 11-1/2 292 83/4 222 070 358 8 38 1 14,50 - - 1400 1470 9

19 483 13-1/2 343 10 254 075 318 6 38 114 1450 - - 1222 1283 1

21 533 13-1/2 343 10 254 075 312 6 38 114 1580 - - 1366 1434 1

23 584 13-1/2 343 10 254 075 4 6 38 114 1680 - - 1509 1584 1

25 635 13-1/2 343 10 254 075 312 7 38 114 17,60 - - 1652 1735 11

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensodes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.

Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda. O espagamento de baixo perfil [low profile] & Projecdo menos (-) 1 polegada.

® 5.343.839 A cor laranja, no que se refere as canecas para elevadores para uso agricola e industrial leve do tipo transportadora € uma marca registrada da Maxi-Lift Inc.

nos Estados Unidos

TMA986,627 A cor laranja, no que se refere as canecas para elevadores para uso agricola e industrial leve do tipo transportadora € uma marca registrada da Maxi-Lift Inc. no

Canada

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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TIGER-CC® CARGA MAXIMA

TIGER-GC

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA o

| co o

\
e |
|

{

“7 PROJECAO —

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-CC® Carga Maxima: Nylon

TAMANHO DA CANECA

TAMANHO |__ Comprimento | Profundidade Eepess e Centros | _n°de | Parafuso | Topo Nvion Nivel _Nivelde | Std [Padréo]
DACANECA ““““ Traselra Ormcws Tamanho Baixo Y Agua Agua + 10% | Espacamento

10-78 276 81/ 206  6-7/8 174 050  4-1/8 516  2-3/16 4,18 217 239
1178 301  8&1/8 206 678 174 050 3 4 516 2316 447 236 260 8
12.7/8 327 818 206 678 174 050 338 4 516 2316 4,69 258 284 8
13-7/8 852 818 206 678 174 050 358 4 516 2316 499 300 330 8
14-7/8 377 818 206 67/8 174 050 3 5 516  2-316 527 313 344 8
15-7/8 403  81/8 206  6-7/8 174 050  3-1/4 5 516 2316 554 339 373 8
XM ‘678 428 818 206 678 174 050 278 6 516 2316 579 352 387 8
BT 278 327 94 235 878 225 055 338 4 5/16 2 5,68 366 403 9
BT 1478 377 914 235 878 225 055 3 5 5/16 2 6,26 430 473 9
BT 678 428 914 235 878 225 055 2-7/8 6 5/16 2 6,84 510 561 9
18-7/8 479 914 235  87/8 225 055 318 6 5/16 2 7,66 560 616 9
BT 0758 530 914 235 878 225 055 312 6 5/16 2 8,35 655 720 9
[ 18x10 [ 481 1112 292 1038 264 070 318 6 38 214 1341 915 1005 11
ETSE o 533  11-1/2 292  10-38 264 070  3-112 6 a8 21/4 1420 1005 1106 11
| 22x10 [P 584  11-1/2 292  10-38 264 0,70 4 6 a)8  21/4 1508 1105 1216 11
[ 23x10 [N 609  11-1/2 292 1038 264 0,70 3-38 7 a/8 214 1566 1155 1271 11
[ 24x10 PSS 635  11-1/2 292 1038 264 0,70 3112 7 a8 214 1623 1206 1327 11
[ 25x10 PG 660  11-1/2 292 1038 264 070 358 7 a8 214 16,70 1256 1381 11
| 26x10 [PX 685  11-1/2 292 1038 264 0,70  3-7/8 7 a8 214 1717 1306 1437 11
20 737 11-1/2 292 1038 264 070 358 8 38 2-1/4 1813 1400 1540 11
19 483 1312 343 12118 308 0,75 318 6 38 21/8 1880 1222 1344 13
21 533 1312 343 1218 308 075 312 6 38 21/8 2040 1366 1502 13
23 584 1312 343 1218 308 0,75 4 6 38 21/8 21,80 1509 1660 13
25 635 1312 343  12-1/8 308 075 312 7 38 218 22,90 1652 1817 13

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensodes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

20 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



rfil Padrao: Uretano

TIGER-GC

CANECAS DE ELEVADOR DE CARGA MAXIMA ,

‘4; PROJECAO —

| [
méfczma%*%%r%g,m ’1:& Sl
a

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-CC® Carga Maxima: Uretano

TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

TAMANHO Profundidade i:”::fe‘g: T °de | Parafuso | Topo Nivel Nivelde | Std [Padrdo]
DA CANECA ““““““ Trasei icios | Tamanho Baixo Agua Agua + 10% | Espacamento
3 239

10-7/8 276 818 206 67/8 174 050  4-1/8 516 2316 448 217

[e)

178 301 818 206 678 174 050 3 4 516 2316 4,79 236 260 8
12.7/8 327 818 206 67/8 174 050 338 4 516 2316 503 258 284 8
13-7/8 352 818 206 67/8 174 050 358 4 516 2316 535 300 330 8
14-7/8 377 818 206 67/8 174 0,50 3 5 516 2316 565 313 344 8
15-7/8 403 818 206  67/8 174 050  3-1/4 5 516 2316 595 339 373 8
16-7/8 428 818 206 67/8 174 050 278 6 516 2316 6,21 352 387 8
T 278 327 914 235 878 225 055 3-38 4 5/16 2 6,10 366 403 9
XY 1478 377 9-/4 235 87/8 225 055 3 5 5/16 2 6,72 430 473 9
XY 678 428  o1/4 235 878 225 055 278 6 516 2 7,34 510 561 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimens6es e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos sao feitos sob encomenda.

OUTRAS CONSIDERACOES

PERFURAGAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuragéo. Perfuragdes ou pungdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagao
do cliente.

VENTILAGAO: Disponivel conforme necessario. Consulte as opgdes de ventilagéo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]:Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na se¢éo de protecédo do
elevador que foi configurado ou endurecido, reduzindo assim a abraséo nas canecas de pléastico. Ligue para obter detalhes sobre as opgdes de caneca para elevadores Metal
Digger.

ESPACAMENTO:Veja os detalhes do espacamento da caneca para elevadores na tabela de tamanhos (dependendo dos materiais e velocidades, espagamentos menores e
maiores podem ser usados).

INSTALA(;AO: Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagdo. Projetado para ser usado com para-choque ou plano e arruelas
de pressao e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas.

FDA:Tanto o uretano quanto o polietileno séo projetados de acordo com as especificagdes da FDA para contato direto com produtos alimenticios.

DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem nédo ser estocados em nylon ou uretano e s6 estardo disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serdo
aplicadas.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 21
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HD-MAX® CARGA PESADA

A MAXI-LIFT

HD-MAX

MUDE PARA A CANECA QUE
DEFINE "SERVIGO PESADQ"

MAIOR CAPACIDADE SIGNIFICA HD-MAX:
A HD-MAX 0 AJUDARA A ELEVAR

MAIS MATERIAL MAIS RAPIDO PARA ATENDER SUAS
EXIGENCIAS DE MAIOR CAPACIDADE.

PROJETADA COM BORDA FRONTAL MAIS GROSSA:
QUANDO 0 USO DA CANECA E UM PROBLEMA, 0
HD-MAX DA A VOCE VIDA MAIS LONGA A UM PREGO
MAIS ECONOMICO.

para
, € uma

fadores

2 -
» ™. marca registrada da
v = Maxi-Lift, Inc._

DESEMPENHO POR PROJETO: ¢

-

LADOS SEM ORELHAS E FUNDO LISO DAO EXCELENTES = °

RECURSOSEBENERCIos

- Paredes Mais Grossas, Borda Frontal Pesada
Para Cavar
« Alto Impacto e Resistente a Abrasao
- Nao Corrosivo, Sem Faiscas
* Prolonga a Vida da Caneca Construgdo Pesada Paredes Laterais Reforgadas
« Aumenta a Capacidade do Elevador
- Descarga Limpa
* Reduz a Manutencao do Elevador
* Diminui o Tempo de Inatividade
do Elevador

Cantos Reforgados Borda Frontal Pesada

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



0-900 FPM

HD-MAX® CARGA PESADA: PERFIL PADRAO

A caneca para elevadores HD-MAX Heavy Duty foi projetada para exceder os requisitos de
desempenho de uma caneca padrdo. Essa caneca foi projetada com paredes mais grossas
e uma borda frontal reforcada para aumentar a vida util da caneca e reduzir a quebra.
Substituir as canecas de servico padréo existentes pela HD-MAX proporcionara maior vida
util da caneca e substituicdes menos frequentes. As aplicagdes mais comuns incluem graos,
fertilizantes, pellets, milho, trigo, soja e outras aplicagées de uso agricola. O espagamento
minimo é a proje¢cdo nominal mais (+) 1.

‘ co 0 ‘ ‘ «— PROJEGAO N

HEAUY DUTY BUCKETS /

! \ \

PROFUNDIDADE|

/|

HD-MAX® CARGA PESADA: BAIXO PERFIL

A caneca HD-MAX Baixo Perfil tem uma modificacdo de altura reduzida para um
espacamento vertical mais préximo na correia. O sistema de baixo perfil permite mais
canecas por pé de correia do elevador. Ao mudar para canecas HD-MAX Heavy Duty Baixo
Perfil, requisitos de poténcia devem ser avaliados devido ao aumento da capacidade. O
espagcamento de baixo perfil é a projegcdo menos (-) 1.

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

col TO ‘ ‘«— PROJECAO —— ‘

\
//| e il l\\ { £i

POLIETILENO _ URETANO FDA NYLON

Vermelho Verde Branco
Produtos abrasivos quentes, - . Produtos de grau alimenticio
. = ' - . Materiais pegajosos com )
Aplicacao Graos e produtos alimenticios de alto impacto, ol e abrasivos, quentes e de alto
e densos impacto
. -)50 C a + 82C -)50Ca+148C -)50 C a +82C
ixa de Temperatura () . ) . () . (-)50C a+148C
(98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente)
Material Aprovado pela FD Sim Néao Sim Sim
Polietileno econémico de alta densidade. Melhor par: licacs m alt Mais flexivel e resistente a Melhor para aplicacbes em altas
Comentar Material aprovado pela FDA para tem eerztu?:sa ?:grr?arg::eess:idazeisde abrasdo. Resiste a aderéncia do temperaturas de grau alimenticio,
omentarios 0 manuseio de produtos de grau P im t’ fort brasé produto e a particulas cortantes com necessidades de impacto forte e
alimenticio. pacto forte & abrasao. afiadas. abras&o.

APLICACOES

E

HERAVY DUTY BUCKETS

MATERIAIS DISPONIVEIS

Bege

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, efc.

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Graos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Acucar, Trigo, etc.

RACAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 23



HD-MAX® CARGA PESADA

HD

HEAVY DUTY BUCKETS

‘ ‘ ‘«; PROJECAO ﬂ‘

\

®

4;— CENTER —| ¢— CENTER —| ¢ CENTER —

marca registrada da Maxi-Lift,

HD-MAX® Carga Pesada: Polietileno

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

AMANHO DA CANECA

TAMANHO P n° de Parafuso Topo | Std [Padrao]
I s o = Kl P e Bl I
BEFE 31+ 83 2516 59 24/ 57 017  1-3/4 2 1/4 718 0,12 6.71 7.93 3
BTE <3 111 314 83 3 76 017  2-1/4 2 14 7/8 0,22 15.26 17.70 4
BT 51+ 133 412 114 4 102 030 3316 2 14 1-1/8 0,47 36.20 39.82 5
B0 614 159 412 114 4 102 030 438 2 14 118 056 44.20 49.58 5
714 184 412 114 4 102 030 | 258 3 14 1-1/8 0,66 51.31 57.01 5
BT 638 162 558 143 5 127 030 438 2 14 158 0,88 67.20 73.98 6
7-3/8 187 558 143 5 127 030 | 258 3 14 158 0,98 79.72 89.24 6
BETE s3s 213 558 143 5 127 030 3116 3 14 158 1,15 10285  115.85 6
BETE 938 238 558 143 5 127 030 | 812 3 14 158 1,20 10737 121.27 6
B 014 260 558 143 5 127 030 4 3 14 158 1,26 12130  138.89 6
B 1114 286 558 143 5 127 030 | 818 4 14 158 1,37 14070 153.16 6
BTl 214 311 558 143 5 127 030 338 4 14 158 1,55 150.87  167.14 6
BT sse 213 658 168 6 152 030 3116 3 14 158 1,35 13556  150.85 7
X o3 238 658 168 6 152 030 | 812 3 14 158 1,53 15026  165.87 7
BTG 038 264 658 168 6 152 0,30 4 3 14 158 1,64 17069 18562 7
BEETH 1138 289 658 168 6 152 030 3 4 14 158 1,82 185.18  200.36 7
PG 238 314 658 168 6 152 030 338 4 14 158 1,89 20037 22058 7
G 338 340 658 168 6 152 030 358 4 14 158 2.04 22078 240.48 7
10-1/2 267 734 197 7-1/8 181 033 4 3 516  1-7/8 2,35 24091 26459 8
112 292  7-34 197 718 181 033 3 4 516  1-7/8 2,55 269.32  292.41 8
124/2 318 7-3/4 197 74/8 181 033 338 4 516 178 273 20241  319.63 8
1312 343 734 197  7-1/8 181 033 358 4 516  1-7/8 2,89 34420  356.40 8
14-1/2 368 734 197  7-1/8 181 033 3 5 516  1-7/8 3,10 35640  389.90 8
15-1/2 394 7344 197 718 181 033  3-1/4 5 516 178 323 379.50 40820 8
16-1/2 419 734 197 718 181 033 | 812 5 516 178 3,37 40640  432.00 8
BEEYM 012 267 834 222 8 203 040 418 3 516 2 2,89 32852 35397 9
BEET 1112 202 834 222 8 203 040 [184/8 4 516 2 3,17 35811  388.30 9
B 212 318 834 222 8 203 040  3-38 4 516 2 3,46 390.67 42322 9
ST 412 368 834 222 8 203 0,40 3 5 516 2 3,86 46500  502.80 9
Y 512 394 834 222 8 203 040  3-1/4 5 516 2 4,06 51130  541.90 9
T 612 419 834 222 8 203 040 |82 5 516 2 4,26 54310  571.10 9
1812 470  83/4 222 8 203 040 318 6 516 2 4,66 610.20  648.00 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.
- Indica que o padrdo de puncédo HD-MAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

24 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



reta: Polietileno, Nylon, Ureta

® A cor vermelha, conforme aplicada a canecas para elevadores, € uma
marca registrada da Maxi-Lift, Inc.

HD-MAX® Carga Pesada Baixo Perfil

TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEGADAS

5 graus. |Espacamento

ISP 314 83 2516 59 2-1/4 57 017 1-3/4 174 1 0,11 0,13 0,15 6.71 793  2-1/4
¥l /38 111 314 8 234 70 017 214 2 14 1 0,19 0,22 029 1526 1770  2-3/4
BT 514 133 412 114 814 83 030 3316 2 174 A1 0,42 0,49 065 3620 3982  3-1/4
YW 614 159 412 114 312 89 030 438 2 14 1 0,49 0,57 073 4420 4958  3-1/2
7-1/4 184  41/2 114 312 89 080 | 258 3 174 1 057 0,66 086 5131 5701 3112
I 638 162 558 143 4 102 030 438 2 14 1 0,67 076 091 6720  73.98 4
7-38 187 558 143 4 102 080 | 258 3 174 1 072 0,84 109 7972 89.24 4
IEEE s 213 558 143 4 102 030 3116 3 14 1 1.09 0,87 115 10285  115.85 4
B oss 238 558 143 4 102 030 (8RN 3 174 1 1,14 1,15 135  107.37  121.27 4
IEIXEH 1014 260 558 143 412 114 030 AN 3 14 1 1,18 1,37 1,70 12130 13889  4-112
BTN 1114 286 558 143 412 114 030 [84/8 4 174 A 1,24 1,44 1,82 14070 15816  4-1/2
BTN 214 311 558 143 412 114 030 338 4 14 1 1,32 1,53 206 15087 16714  4-1/2
BEETM s38 213 658 168 5 127 030 3116 3 14 1 1,24 1,41 1,70 13556  150.85 5
T 038 238 658 168 5 127 030 812 3 14 1 1,39 1,59 1,91 15026  165.87 5
EIETH 038 264 658 168 5 127 030 | 4 3 174 1 1,48 1,68 202 17069  185.62 5
BEETH 138 289 658 168 5 127 030 3 4 14 1 1,66 1,89 228 18518  200.36 5
EIETH 238 314 658 168 5 127 030 338 4 14 1 1,73 1,96 236 20037  220.58 5
EEETH 3358 340 658 168 5 127 030 358 4 14 1 1,86 2,12 255 22078 24048 5
10-1/2 267 7-34 197 6 152 033 | 4 3 516 1 2,17 2,47 297 24091 26459 6
1112 292 734 197 6 152 033 3 4 516 1 2,32 2,64 318 26932 29241 6
12-1/2 318 7-34 197 6 152 033 3-3)8 4 516 1 2,54 2,90 348 29241  319.63 6
13-1/2 343 784 197 6 152 033 358 4 516 1 2,63 3,02 355 34420 35640 6
14-1/2 368 734 197 6 152 033 3 5 516 1 2,85 3,28 385 85640  389.90 6
15-1/2 394 7-8/4 197 6 152 083 3-1/4 5 516 1 3,01 3,46 406 37950  408.20 6
1612 419 7-84 197 6 152 033 |84/ 5 516 1 3,12 3,59 421 40640  432.00 6
BEIXTM 1012 267 834 202 6 152 040 418 3 516 1 2,58 2,94 353 32852 35397 7
BTN 1112 292 834 222 634 171 040 31/8 4 516 1 2,85 3,25 390 35811  388.30 7
BTN 1212 318 834 222 634 171 040 338 4 516 1 3,15 3,59 432 39067 42322 7
BTN 412 368 8314 222 634 171 040 3 5 516 1 3,51 4,04 474 46500  502.80 7
BTN 512 394 834 22 634 171 040 314 5 516 1 3,67 4,22 495 51130  541.90 7
BTN 1612 419 834 222 634 171 040 [ 812| 5 516 1 3,79 4,36 512 54310  571.10 7
18-1/2 470 83/4 222 634 171 040 318 6 516 1 4,24 4,88 572 61020  648.00 7

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

PESO, LBS.

SUAS ESPECIFICACOES

//l r— CENTER ﬂrf CENTER ‘?’L(f CENTER ‘?‘L l\\ ] i"— i

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

CAPACIDADE, CU. IN.

Std [Padrao]

ilizavel

TAMANHO Comprimento Projecéao Profundidade Espessura n°de |Parafuso| Topo Nivel
da Parede | Centros o 3 Nylon A
DA CANECA in. mm in. mm in. mm Traseira icios | Tamanho| Baixo Agua
2

®

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacées adicionais/atualizadas, entre em

contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda. O espagamento de baixo perfil [low profile] & Proje¢cdo menos (-) 1 polegada.

- Indica que o padréo de punc¢édo HD-MAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM



HD-MAX® CARGA PESADA

HD

HEAVY DUTY BUCKETS
jompem e

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

HD'MAX® carga Pesada: Ny|0n SUAS ESPECIFICAGOES

TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEGADAS CAPACIDADE, CU. IN.
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TAMANHO © EepesSuia Parafuso Topo Nivel Utilizavel Std [Padrao]
“m“m“m d%::erﬁge EEOLCE Orificios | Tamanho Baixo Svon Agua 5 graus. Espacamento
[ 3x2 BER 83 2516 59 2-1/4 57 0,17  1-3/4 2 1/4 7/8 0,15 6.71 7.93 3
BTE 438 111 3-1/4 83 3 76 017  2-1/4 2 1/4 7/8 0,25 15.26 17.70 4
BT 514 133 412 114 4 102 030 3-3/16 2 14 1178 0,60 36.20 39.82 5
BT 614 159 412 114 4 102 030  4-38 2 14 1-1/8 0,70 44.20 49.58 5
7-1/4 184 412 114 4 102 030 | 256/8 3 14 1-1/8 0,80 51.31 57.01 5
BT 638 162 558 143 5 127 030  4-38 2 14 1-5/8 0,85 67.20 73.98 6
7-3)8 187  55/8 143 5 127 030 | 258 3 1/4 158 0,95 79.72 89.24 6
T s38 213 558 143 5 127 030 3-1/16 3 14 1-5/8 1,30 102.85 115.85 6
BTG 93 238 558 143 5 127 030 | 812 3 1/4 158 1,20 107.37 121.27 6
TP 014 260  5-5/8 143 5 127 030 4 3 14 1-5/8 1,40 121.30 138.89 6
BT 1114 286 5-5/8 143 5 127 030 | 818 4 14 1-5/8 1,55 140.70 153.16 6
| 12x5 [RPRVZSEEEIE 5-5/8 143 5 127 0,30 338 4 114 1-5/8 1,70 159.87 167.14 6
BTG s38 213 658 168 6 152 0,30 3-1/16 3 14 158 1,65 135.56 150.85 7
BT 038 238 658 168 6 152 030 | 842 3 14 1-5/8 1,75 150.26 165.87 7
BEIFG 10358 264  6-5/8 168 6 152 0,30 4 3 14 158 1,85 170.69 185.62 7
BEIFC 11358 289 658 168 6 152 0,30 3 4 114 1-5/8 2.05 185.18 200.36 7
PG 12358 314 658 168 6 152 0,30  3-3/8 4 14 158 2,15 20037  220.58 7
BT 1338 340 658 168 6 152 030 3-5/8 4 14 1-5/8 2,35 220.78 240.48 7
10-1/2 267 734 197  7-1/8 181 0,33 4 3 516  1-7/8 2,68 240.91 264.59 8
1112 292 734 197 718 181 0,33 3 4 5116  1-7/8 2,85 269.32 29241 8
1212 318 7-3/4 197 7-1/8 181 0,33  3-3/8 4 516  1-7/8 3,20 292.41 319.63 8
18-1/2 343  7-34 197  7-1/8 181 033 358 4 516  1-7/8 3,25 344.20 356.40 8
14-1/2 368  7-3/4 197  7-1/8 181 0,33 3 5 516  1-7/8 3,45 356.40  389.90 8
15-1/2 394  7-3/4 197  7-1/8 181 033 3-1/4 5 5116  1-7/8 3,71 379.50 408.20 8
16-1/2 419 734 197  7-1/8 181 0,33 | 812 5 5116  1-7/8 3,90 406.40 432.00 8
TP 1012 267 834 222 8 203 040  4-1/8 3 5/16 2 3,29 328.52 353.97 9
BT 1112 292 8314 222 8 203 040 | 318 4 5/16 2 3,55 358.11 388.30 9
BT 12-12 318 834 @ 222 8 203 040 338 4 5/16 2 4,00 390.67 42322 9
BT 1412 368  8-314 222 8 203 040 3 5 5/16 2 4,35 465.00 502.80 9
T 512 394 8314 222 8 203 040  3-1/4 5 5/16 2 4,67 511.30 541.90 9
BT 1612 419 8314 222 8 203 040 | 312 5 5/16 2 4,70 543.10 571.10 9
18-1/2 470  8-3/4 222 8 203 0,40  3-1/8 6 5/16 2 5,10 610.20 648.00 9

Isencédo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda. O espacamento de baixo perfil [low profile] € Proje¢cdo menos (-) 1 polegada.
- Indica que o padrédo de pungdo HD-MAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA: Consulte a se¢do Engenharia para obter informagées detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURAGAO: As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuracéo. Perfuragdes ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagdo
do cliente.

* Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o didmetro do parafuso para facilitar a instalagéo.

VENTILAGAO: Disponivel conforme necessario. Consulte as opgées de ventilagdo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]: Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na segéo de protegéo do
elevador que foi configurado ou endurecido, reduzindo assim a abras@o nas canecas de plastico. Ligue para obter detalhes sobre as opgbes de caneca para elevadores Metal Digger.
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HEAVY DUTY BUCKETS
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ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TAMANHO DA CANECA FURA(;I:\O, POLEGADAS CAPACIDADE, CU. IN.
TAMANHO Espessur Parafuso | Topo Nivel Utilizavel | Std [Padréo]
7/8 3

HD-MAX® Carga Pesada: Uretano

[ 3x2 BERA 83 2516 59 2-1/4 57 017  1-3/4 2 1/4 0,20 6.71 7.93

BTE 438 111 3-1/4 83 3 76 017  2-1/4 2 1/4 7/8 0,30 15.26 17.70 4
BT 514 133 412 114 4 102 0,30  3-3/16 2 14 1-1/8 0,75 36.20 39.82 5
BT 614 159 412 114 4 102 030  4-38 2 14 1-1/8 0,85 44.20 49.58 5
7-1/4 184 4-1/2 114 4 102 0,30 | 2-5/8 3 174 1-1/8 0,88 51.31 57.01 5
BT 638 162 558 143 5 127 030 4-38 2 14 1-5/8 1,00 67.20 73.98 6
73/8 187 558 143 5 127 0,30 | 2:5/8 3 114 1-5/8 1,15 79.72 89.24 6
T s38 213 558 143 5 127 030 3-1/16 3 14 1-5/8 1,55 102.85 115.85 6
BTG 93 238 558 143 5 127 0,30 | 312 3 114 1-5/8 1,40 107.37 121.27 6
TP 014 260  5-5/8 143 5 127 030 4 3 14 1-5/8 1,70 121.30 138.89 6
B 1114 286 558 143 5 127 0,30 | 31/8 4 14 158 1,85 140.70 153.16 6
| 12x5 [RPEVEEEEE 5-5/8 143 5 127 030  3-38 4 14 1-5/8 2,12 159.87 167.14 6
BTG s38 213 658 168 6 152 0,30 3-1/16 3 114 1-5/8 1,95 135.56 150.85 7
BT 038 238 658 168 6 152 030 | 81/ 3 14 1-5/8 2,10 150.26 165.87 7
BEIFG 10358 264  6-5/8 168 6 152 0,30 4 3 114 1-5/8 2,30 170.69 185.62 7
BEIFT 11358 289 658 168 6 152 0,30 3 4 14 1-5/8 2,45 185.18 200.36 7
PG 12358 314 658 168 6 152 0,30  3-3/8 4 114 1-5/8 2,65 200.37 220.58 7
BEEFT 1338 340 658 168 6 152 030 358 4 14 1-5/8 2,85 220.78 240.48 7
10-1/2 267  7-3/4 197  7-1/8 181 0,33 4 3 516  1-7/8 3,25 240.91 264.59 8
1112 292 734 197 718 181 0,33 3 4 5116  1-7/8 3,45 269.32 292.41 8
12-1/2 318  7-3/4 197  7-1/8 181 033 338 4 516  1-7/8 3,80 292.41 319.63 8
1812 343  7-34 197  7-1/8  18d 0,33 358 4 516  1-7/8 3,85 344.20 356.40 8
1412 368  7-3/4 197  7-1/8 181 0,33 3 5 516  1-7/8 4,25 356.40 389.90 8
15-1/2 394  7-3/4 197  7-1/8 181 033  3-1/4 5 5116  1-7/8 4,36 379.50 408.20 8
16-1/2 419 734 197  7-1/8 181 0,33 | 812 5 5116  1-7/8 4,60 406.40 432.00 8
TP 1012 267 834 222 8 203 040  4-1/8 3 5/16 2 4,10 328.52 353.97 9
BT 1112 202 8314 222 8 203 0,40 | 31/8 4 5/16 2 4,34 358.11 388.30 9
BT i2-12 318 834 222 8 203 040 338 4 5/16 2 4,65 390.67 42322 9
BEFE 1412 368  8-314 222 8 203 0,40 3 5 5/16 2 5,30 465.00 502.80 9
BT 512 394 834 222 8 203 040  3-1/4 5 5/16 2 5,55 511.30 541.90 9
BT 1612 419 8314 222 8 203 040 | 312 5 5/16 2 5,60 543.10 571.10 9
18-1/2 470  8-3/4 222 8 203 0,40  3-1/8 6 5/16 2 - 610.20 648.00 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informacdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda. O espagamento de baixo perfil [low profile] é Proje¢cdo menos (-) 1 polegada.
- Indica que o padrédo de pungdo HD-MAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

OUTRAS CONSIDERAGCOES (cont.).

ESPACAMENTO: Veja os detalhes do espagamento da caneca para elevadores no grafico HD-MAX (dependendo dos materiais e velocidades, espacamentos menores e
maiores podem ser usados). INSTALAGAO: Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagéo. Projetado para ser usado com
para-choque ou plano e arruelas de pressao e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas
e arruelas. Um dispositivo de travamento deve sempre ser usado.

FDA: Tanto o uretano quanto o polietileno s&o projetados de acordo com as especificagbes da FDA para contato direto com produtos alimenticios.

CAPACIDADE UTILIZAVEL: Em uso normal, a caneca para elevadores de plastico HD-MAX carregara e fornecera + 5° da capacidade em polegadas cubicas do nivel de agua.

A Maxi-Lift recomenda que a capacidade do nivel de 4gua seja usada para fins de projeto e engenharia.

DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem n&o ser estocados em nylon ou uretano e sé estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serdo aplicadas.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 27



CC-MAX. CARGA PESADA

Patente dos EUA 8.240.070

A MAXI-LIFT

GC-MAX

FORMA CLASSICA DE CC,
SUPERFICIES DE DESGASTE
CRITICA MAIS GROSSA

0S ELEVADORES DE HOJE EXIGEM A

CC-MAX ATUALIZADA:

TODAS AS VANTAGENS DO ESTILO TRADICIONAL CC
COM PONTOS DE DESGASTE MAIS GROSS0S

PROJETO PATENTEADO:

LADOS ALTOS ARREDONDADOS, RAIOS NA PARTE
INFERIOR E UM BORDA FRONTAL MAIS PESADA,
MAIS GROSSA

RECURSOS E BENEFICIOS

- Borda Mais Grossa

+ Cantos Mais Grossos

* Mais Capacidade

+ Descarga Limpa

* Alto Impacto e Resistente a Abrasao _

+ Nao Corrosivo, Sem Faiscas Construgéo Reforgada Borda Frontal Pesada

* Prolonga a Vida da Caneca

- Aumenta e Mantém a Capacidade por
Mais Tempo :

+ Diminui o Tempo de Inatividade do /
Elevador

* Resiste a Penduradas

Raios CC Tradicionais Orelhas Tradicionais Estilo CC

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



scarga Centrifuga de Alta Veloc
-900 FPM

CC-MAX® PERFIL PADRAO

A caneca para elevadores CC-MAX Heavy Duty esta um grau acima das canecas de estilo
CC mais antigas. Tem a forma tradicional, caracteristicas de enchimento e descarga, com
as superficies de desgaste mais grossas pelas quais as nossas canecas sdo famosas.
O resultado é uma vida util mais longa e melhor desempenho. As canecas CC-MAX sao
substitutas diretas da CC e outros estilos de caneca padrdo. As aplicagdes mais comuns
incluem graos, fertilizantes, pellets, milho, trigo, soja e outras aplicagées de uso agricola. O
espagcamento minimo é a proje¢do nominal mais (+) 1”.
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CC-MAX® BAIXO PERFIL

A caneca CC-MAX Low-Profile tem uma modificacdo de altura reduzida para um
espacamento vertical mais proximo na correia. O sistema de baixo perfil permite mais
canecas por pé de correia do elevador. Ao mudar para canecas CC-MAX Heavy Duty BAIXO
PERFIL, os requisitos de poténcia devem ser avaliados devido ao aumento da capacidade.
O espagamento de baixo perfil & a proje¢géo menos (-) 1.

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL
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MATERIAIS DISPONIVEIS

POLIETILENO _ URETANO FDA NYLON
_— — r

Cinza, Branca Bege Verde Branco
Produtos abrasivos quentes, Produtos de grau alimenticio

Materiais pegajosos com

Aplicacao Graos e produtos alimenticios de alto impacto, = abrasivos, quentes e de alto
alta abraséo ;
e densos impacto
. (150Ca+82C ()50Ca+148C (150Ca+82C .
FEIREIC D AT (98 C Intermitente) (176 C Intermitente) (98 C Intermitente) ()50Ca+148C
Material Aprovado pela FDA Sim Néao Sim Sim

Polietileno econémico de alta densidade. Melhor para aplicagbes em altas

Material aprovado pela FDA para Melhor para aplicagdes em altas Mais flexivel e resistente & abras&o. temperaturas de grau alimenticio
Comentarios ° manuse[i)o do ro[c)jutos de prau temperaturas, com necessidades de Resiste & aderéncia do produto e a com nF:}cessidades%e impacto forte e
alime‘:ﬂicio 9 impacto forte e abraséo. particulas cortantes afiadas. abrasio. P

APLICACOES

ALIMENTOS OUTROS
Cevada, Feijao, Milho, Semente

de Algodao, Café, Farinha, Gréos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,

Acucar, Trigo, etc.

RAGAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, efc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Sementes, Sementes de Grama,



CC-MAX* CARGA PESADA

Patente dos EUA 8.240.070
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ORIFIiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

CC-MAX ° Carga Pesada: Polietileno

TAMANHO DA CANECA FURAGCAO, POLEGADAS CAPACIDADE, CU. IN.

DA CANECA i b Traseira Orificios | Tamanho Baixo Agua Agua + 10% | Espacamento

TCMl 512 140 412 114 414 108 021 3316 2 14 1716 053 38.30 42.13 5
BT 612 165 412 114 414 108 021 438 2 14 1716 058 45.38 49.92 5
BT 72 191 442 114 44 108 021 [241/46 3 14 1716 0,65 52.10 57.31 5
BT 612 165 512 140 5 127 026 438 2 14 11116 0,89 70.87 77.96 6
B 72 191 512 140 5 127 026 [24146 3 14 11116 0,99 80.75 88.83 6
BT 52 216 512 140 5 127 026 3116 3 14 11116 1,10 90.85 99.94 6
BETE o2 241 512 140 5 127 026 | 868 3 14 11116 1,18 10099  111.09 6
BETE 012 267 542 140 5 127 026 | 418 3 14 11116 1,31 11422 12564 6
BEEE 1112 202 542 140 5 127 0726 3 4 14 11116 1,45 127.44  140.18 6
BT sot6 205 658 168 6 152 027 3116 3 1/4 2 1,40 13600  149.60 7
BT o916 243 658 168 6 152 027 | 868 3 1/4 2 1,52 14919 164.11 7
BTG 0916 268 658 168 6 152 027 | 418 3 1/4 2 1,64 166.89  183.58 7
BEEC 11916 204 658 168 6 152 027 3 4 14 2 1,73 18062  198.68 7
BTG 2916 319 658 168 6 152 027 338 4 1/4 2 1,91 20076 220.83 7
B 139116 345 658 168 6 152 027 358 4 14 2 2,13 21500 23650 7
10-946 268 778 200 7 178 032 [ 418 3 516 2316 235 23600  259.60 8
BTl 11916 204 7758 200 7 178 032 3 4 516 2316 244 247.74 27252 8
12946 819 778 200 7 178 032 338 4 516 2316 263 267.27 29399 8
13916 344 778 200 7 178 032 358 4 516 2316 278 28460  316.93 8
14-916 370  7-7/8 200 7 178 032 3 5 516 2316 294 30357 33393 8
15916 395 778 200 7 178 035 314 5 516 2316 3,10 33500 36850 8
16-916 421  7-7/8 200 7 178 035 | 278 6 516 2316 329 350.87 38595 8
BEPTC 12916 319 87/8 225  8-/4 210 035 338 4 516 2 3,25 37300  409.00 9
BT 13916 344 878 225 81/ 210 035 358 4 516 2 3,51 40400  440.00 9
BETC 14916 370  87/8 225  8-4/4 210 0835 3 5 516 2 3,76 43507 47858 9
BT 16916 421 878 225  8/4 210 038 | 278 6 516 2 4,330 51562  567.18 9
18-916 471  87/8 225  &1/4 210 039  3-1/8 6 516 2 4,79 580.61  638.67 9
BEET 0916 522 878 225  81/4 210 042 312 6 56 2 585 65500  720.00 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensbes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.
- Indica que o padréo de pungédo CC-MAX difere do HD-MAX.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

30 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



screta: Polietileno, Nylon, U

CC-MAX ° Carga Pesada Baixo Perfil

TAMANHO DA CANECA FURA(;AO, POLEGADAS
o it o] e [ | e
2

DA CANECA

7x4

~

o

X

10x7
11x7
12x7
13x7
14x7
15x7
16 x7

18x8

in. mm in. mm

5-1/2
6-1/2
7-1/2
6-1/2
7-1/2
8-1/2
9-1/2
10-1/2
11-1/2
8-9/16
9-9/16
10-9/16
11-9/16
12-9/16
13-9/16
10-9/16
11-9/16
12-9/16
13-9/16
14-9/16
15-9/16
16-9/16
12-9/16
13-9/16
14-9/16
16-9/16
18-9/16
20-9/16

140
165
191
165
191
216
241
267
292
205
243
268
294
319
345
268
294
319
344
370
395
421
319
344
370
421
471
522

4-1/2
4-1/2
4-1/2
5-1/2
5-1/2
5-1/2
5-1/2
5-1/2
5-1/2
6-5/8
6-5/8
6-5/8
6-5/8
6-5/8
6-5/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8

114
114
114
140
140
140
140
140
140
168
168
168
168
168
168
200
200
200
200
200
200
200
225
225
225
225
225
225

2-3/4
2-3/4
2-3/4
3-3/4
3-3/4
3-3/4
3-3/4
3-3/4
3-3/4
4-3/4
4-3/4
4-3/4
4-3/4
4-3/4
4-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
6-3/4
6-3/4
6-3/4
6-3/4
6-3/4
6-3/4

70
70
70
95
95
95
95
95
95
121
121
121
121
121
121
146
146
146
146
146
146
146
171
171
171
171
171
171

da Pared
Traseira

0,21
0,21
0,21
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,38
0,39
0,42

ESPACAMENTO STANDARD

coi

/ﬂ G | e ) B\
\ |

PESO, LBS.

3-3/16 1/4 1 0,43 0,49 0,58
4-3/8 2 1/4 1 0,50 0,58 0,68
2-11/16 3 1/4 1 0,56 0,64 0,76
4-3/8 2 1/4 1 0,74 0,85 1
2-11/16 3 1/4 1 0,85 0,98 1,15
3-1/16 3 1/4 1 0,95 1.09 1,28
3-5/8 3 1/4 1 1.01 1,16 1,36
4-1/8 3 1/4 1 1,13 1,3 1,53
3 4 1/4 1 1,24 1,43 1,67
3-1/16 3 1/4 1 1,16 1,33 1,57
3-5/8 3 1/4 1 1,28 1,47 1,78
4-1/8 3 1/4 1 1,38 1,59 1,86
3 4 1/4 1 1,50 1,73 2.03
3-3/8 4 1/4 1 1,65 1,9 2,23
3-5/8 4 1/4 1 1,77 2.04 2,39
4-1/8 3 5/16 1 2.05 2,36 2,77
3 4 5/16 1 2,14 2,46 2,89
3-3/8 4 5/16 1 2,30 2,65 3,11
3-5/8 4 5/16 1 2,42 2,78 3,27
3 5 5/16 1 2,54 2,92 3,43
3-1/4 5 5/16 1 2,74 3,15 3,7
2-7/8 6 5/16 1 2,93 3,37 3,96
3-3/8 4 5/16 1 2,96 3,4 4
3-5/8 4 5/16 1 3,51 3,8 4,46
3 5 5/16 1 3,30 4,36 5,12
2-7/8 6 5/16 1 3,79 4,82 5,66
3-1/8 6 5/16 1 4,19 6,03 7,07
3-1/2 6 5/16 1 5,24 6,73 7,90

Ni

100,99
114,22
127,44
136,00
149,19
166,89
180,62
200,76
215,00
236,00
247,74
267,27
284,60
303,57
335,00
350,87
373,00
404,00
435,07
515,62
580,61
655,00

PROFUNDIDADE

| ——— PrOJEGAD — |

ORIFIiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

Nivel de

Agua + 5%

40.22
47.65
54.70
74.41
84.79
95.39
106.04
119.93
133.81
142.00
156.65
175.23
189.65
210.79
225.75
247.80
260.13
280.63
302.53
318.75
351.75
368.41
391.65
424.20
456.83
541.40
609.64
688.00

CAPACIDADE, CU. IN.

Std [Padrao]

mento

3

3
3
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
7
7
7
7
7
7

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensbes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda. O espagamento de baixo perfil [low profile] &€ Projecdo menos (-) 1 polegada.
- Indica que o padrao de pungdo CC-MAX difere do HD-MAX.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM



CC-MAX®* CARGA PESADA

Patente dos EUA 8.240.070
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CC-MAX’ Carga Pesada: Nylon SO T vk o8 s

TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.
TAMANHO i n°de | Parafuso | Topo . Nivel Nivel de Std [Padr&o]
in. in. in. Contes ylon Agua Agua + 10%

=] |
/7

da Parede g R
DA CANECA Traselra Orificios | Tamanho Baixo Espacamento

021 3316 2 14 1716 061 38.30 42.13 5
021 438 2 14 1716 070 45.38 49.92 5

021 |24 3 14 1716 080 52.10 57.31 5

026 438 2 14 11146 1.02 70.87 77.96 6

5 026 |21146 3 14 11146 1,15 80.75 88.83 6

[ 8x5 | 5 026 3116 3 14 11116 1,25 90.85 99.94 6
[ 9x5 | 5 026 |35 3 14 11116 1,35 10099  111.09 6
BEEE 012 267 542 140 5 127 026 | 418 3 14 11116 1,51 11422 12564 6
BEEE 1112 202 542 140 5 127 0726 3 4 14 11116 1,67 127.44  140.18 6
BT sot6 205 658 168 6 152 027 3116 3 1/4 2 1,61 13600  149.60 7
BT o916 243 658 168 6 152 027 | 868 3 1/4 2 1,75 14919 164.11 7
BTG 0916 268 658 168 6 152 027 | 418 3 1/4 2 1,89 166.89  183.58 7
BEEC 11916 204 658 168 6 152 027 3 4 14 2 1,95 18062  198.68 7
BTG 2916 319 658 168 6 152 027 338 4 1/4 2 2,20 20076 220.83 7
B 139116 345 658 168 6 152 027 358 4 14 2 2,45 21500 23650 7
10-946 268 778 200 7 178 032 [ 418 3 516 2316 270 23600  259.60 8
11916 204  7-7/8 200 7 178 032 3 4 516 2316 2,81 247.74 27252 8
12946 819 778 200 7 178 032 338 4 516 2316 3,02 267.27 29399 8
13916 344 778 200 7 178 032 358 4 516 2316 3,20 28460  316.93 8
14-916 370  7-7/8 200 7 178 032 3 5 516 2316 340 30357 33393 8
15916 395 778 200 7 178 035 314 5 516 2316 3,57 33500 36850 8
16-9/16 421  7-7/8 200 7 178 035 | 278 6 516 2316 3,78 350.87 38595 8
BEPTC 12916 319 87/8 225  8-/4 210 035 338 4 516 2 3,74 37300  409.00 9
BT 13916 344 878 225 81/ 210 035 358 4 516 2 4,03 40400  440.00 9
BEITC 14916 370  87/8 225  8-4/4 210 0835 3 5 516 2 4,32 43507 47858 9
BT 16916 421 878 225  8/4 210 038 | 278 6 516 2 4,85 51562  567.18 9
18-946 471 878 225  81/4 210 039 318 6 516 2 5,30 580.61  638.67 9
BEET 0916 522 878 225  81/4 210 042 312 6 56 2 6,73 65500  720.00 9

- Indica que o padréo de pungao CC-MAX difere do HD-MAX.

OUTRAS CONSIDERAGCOES

PERFURAGAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuragdo. Perfuragdes ou pungdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagdo
do cliente.

VENTILAGAO: Disponivel conforme necessério. Consulte as opgdes de ventilagéo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]:Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na se¢éo de protegéo do
elevador que foi configurado ou endurecido, reduzindo assim a abras@o nas canecas de plastico. Ligue para obter detalhes sobre as opgbes de caneca para elevadores Metal Digger.

32 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



rfil Padrao: Uretano
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CC-MAX® Carga Pesada: U retano (S)SII\FSICEI(S)gEDCEIFI\IIIé)‘:gggSEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEGADAS

| 4oz ey | ‘
/|

PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

TAMANHO i:”::rse‘;’: . n°de | Parafuso | Topo n Nivel _ Nivel de Std [Padréo]

DA CANECA in. in. in. e Orificios | Tamanho Baixo Agua Agua +10% | Espagamento
5x4 021 3316 2 14 1716 072 38.30 42.13 5
[ 6x4 | 021 438 2 14 1716 080 45.38 49.92 5
021 [24146 3 14 1716 088 52.10 57.31 5
[ 6x5 | 026 438 2 14 11116 1,20 70.87 77.96 6
026 [24146 3 14 11116 1,40 80.75 88.83 6
[ 8x5 | 5 026 3116 3 14 11116 1,50 90.85 99.94 6
[ 9x5 | 5 026 | 358 3 14 11116 1,65 10099  111.09 6
BETE 012 267 542 140 5 127 026 | 418 3 14 11116 1,77 11422 12564 6
BEEE 1112 202 542 140 5 127 0726 3 4 14 11116 1,96 127.44  140.18 6
BT sot6 205 658 168 6 152 027 3116 3 14 2 1,95 13600  149.60 7
BT o916 243 658 168 6 152 027 | 868 3 1/4 2 2,10 14919 164.11 7
BTG 0916 268 658 168 6 152 027 | 418 3 1/4 2 2,25 166.89  183.58 7
BEEC 11916 204 658 168 6 152 027 3 4 114 2 2,40 18062  198.68 7
BTG 2916 319 658 168 6 152 027 338 4 1/4 2 2,55 20076 220.83 7
BEEEC 139116 345 658 168 6 152 027 358 4 114 2 2,88 21500 23650 7
10-9416 268 778 200 7 178 032 [ 418 3 516 2316 3,17 23600  259.60 8
11916 204  7-7/8 200 7 178 032 3 4 516 2316 329 247.74 27252 8
12946 819 778 200 7 178 032 338 4 516 2316 355 267.27 29399 8
13-9/16 344  7-7/8 200 7 178 032 358 4 516 2316 3,75 28460  316.93 8
14-916 370  7-7/8 200 7 178 032 3 5 516 2316 397 30357 33393 8
15-9/16 395  7-7/8 200 7 178 035 344 5 516 2316 4,19 33500 36850 8
16-916 421  7-7/8 200 7 178 035 | 278 6 516 2316 444 35087 38595 8
BEPTC 12916 319 87/8 225  8-/4 210 035  3-3/8 4 516 2 4,39 37300  409.00 9
13-9/16 344  87/8 225  81/4 210 035 358 4 56 2 4,73 40400  440.00 9
BETC 14916 370  87/8 225  8-/4 210 0835 3 5 516 2 5.08 43507 47858 9
BT 16916 421 878 225  84/4 210 038 | 278 6 516 2 5,81 51562  567.18 9
18-916 471  87/8 225  &1/4 210 039  3-1/8 6 516 2 6,47 580.61  638.67 9
BEET 0916 522 878 225  81/4 210 042 312 6 56 2 7,90 65500  720.00 9

- Indica que o padréo de pungao CC-MAX difere do HD-MAX.

OUTRAS CONSIDERACOES (cont.)

ESPACAMENTO:Veja os detalhes do espacamento da caneca para elevadores na tabela de tamanhos (dependendo dos materiais e velocidades, espacamentos
menores e maiores podem ser usados).

INSTALAGAO:Use um parafuso de elevador padrao n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagéo. Projetado para ser usado com para-choque ou plano e
arruelas de pressao e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas.

FDA:Tanto o uretano quanto o polietileno sé@o projetados de acordo com as especificacdes da FDA para contato direto com produtos alimenticios.
DISPONIBILIDADE:Alguns tamanhos podem nao ser estocados em nylon ou uretano e s6 estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serdo aplicadas.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 33



HD-STAX° EMPILHAVEL

A MAXI-LIFT

HD-STAX

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS

A CANECA PERFEITA 4

CONTINUA FICANDO MELHOR!

MELHOR EMPILHAMENTO:
TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO MAIS EFICIENTES

EMPILHAMENTO MAXIMO = ECONOMIA MAXIMA:
MAIS VIDA UTIL, MAIS EFICIENTE, MAIS
CAPACIDADE...

MENOS CUSTO, MENOS ESPAGO,

MENOS SUBSTITUIGAO

Patente dos
EUA D748157

RECURSOS E BENEFICIOS

- Borda Frontal Reforcada de 3 Lados Para
Escavacao, Vida [Util Mais Longa, Mais
Confiabilidade

- Empilhavel: Envio Eficiente,
Armazenamento Reduzido

+ Alto Impacto e Resistente a Abrasao

- Nao Corrosivo, Sem Faiscas - &

Canecas Empilhaveis/Aninhadas  Borda de 3 Lados Reforgada

- Prolonga a Vida da Caneca gy

« Aumenta a Capacidade do Elevador

- Descarga Limpa

* Reduz a Manutencao do Elevador

* Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador Borda Frontal Reforcada Envio/Armazenamento
Compacto

34 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



rga Centrifuga de Alta Velocidz
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STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS

MATERIAIS DISPONIVEIS

POLIETILENO

=

Branco

Aplicacao Gréos e produtos alimenticios

()50 C a +82C

Faixa de Temperatura (98 C Intermitente)

Material Aprovado pela FDA Sim
Polietileno econémico de alta densidade. Material

aprovado pela FDA para o manuseio de produtos
de grau alimenticio.

Comentarios

APLICACOES

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Graos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Acucar, Trigo, etc.

HD-STAX® EMPILHAVEL: PERFIL PADRAO

A HD-STAX é uma caneca para elevadores empilhavel patenteada, projetada para oferecer
vida Util longa, mais capacidade, melhor confiabilidade e otimizar seus custos de envio e
armazenamento. Projetada para empilhar (encaixar), a HD-STAX oferece até 3 vezes mais
canecas por caixa, skid e contéiner. A caneca HD-STAX simplesmente desliza uma na outra
para fornecer mais economia em custos de armazenamento e envio. A HD-STAX também
apresenta um borda de desgaste mais grossa e pesada, moldada na parte frontal e nas
laterais da caneca, para um design mais resistente, mais forte e mais duradouro. A borda
de desgaste é mais grossa nos cantos para oferecer uma vida sustentavel ao escavar em
aplicagdes agricolas dificeis. O espagamento minimo é a projegdo nominal mais (+) 1.
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HD-STAX® EMPILHAVEL: BAIXO PERFIL

A caneca HD-STAX Baixo Perfil tem uma modificacdo de altura reduzida para um
espacamento vertical mais préximo na correia. O sistema de baixo perfil permite mais
canecas por pé de correia do elevador. Ao atualizar para canecas HD-STAX Heavy
Duty Baixo Perfil, os requisitos de poténcia devem ser avaliados devido ao aumento da
capacidade. O espacamento de baixo perfil € a projecdo menos (-) 17,

ESPACAMENTO STANDARD VS
BAIXO PERFIL

‘ ol ‘

/4] JEp——— N [ N

PROFUNDIDADE

\
\ /|

MELHOR EMPILHAMENTO, TRANSPORTE
E ARMAZENAMENTO

A HD-STAX foi projetada para se
encaixar dentro de canecas adjacentes
para melhor empilhamento, transporte
e armazenamento. Economizando até 3
vezes o espago durante o transporte, vocé
economiza dinheiro.

O empilhamento da HD-STAX combinado
com o sistema de transporte embalado por
contragéo da Maxi-Lift oferece a solugéo
de frete mais compacta e econémica de
qualquer caneca comparavel.

RACAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, efc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 35



HD-STAX® EMPILHAVEL

HD-STAKS

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS

|—— PROJEGRO —, ‘
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ORIFIiCIOS DE MONTAGEM E VENTILACAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

HD-STAX® Carga Pesada: Polietileno

TAMANHO DA CANECA FURAGAO, POLEGADAS CAPACIDADE, CU. IN.

TAMANHO ESpeesUa Utilizavel | Std [Padréo]
DA CANECA in. mm in. mm in. mm d.?r::;ﬁie Centios ici 5 graus. Espacamento
4x3 4-1/4 108 358 92  27/8 73 025 2-1/4 2 14 78 0.22 16 18 4
BT 558 143 458 118 4 102 032 3316 2 14 1-1/8 0.47 38 42 5
BT 658 168 458 118 4 102 032 438 2 14 1-1/8 0.55 46 51 5
7-5/8 194 458 118 4 102 032 | 258 3 14 1178 0.61 52 57 5
BTl o3+ 172 534 146 5 127 035 438 2 14 158 0.81 72 79 6
7x5 7314 197 534 146 5 127 035 288 3 14 158 092 85 94 6
BT s+ 222 534 146 5 127 035 3116 3 14 158 1.00 103 113 6
BT o3+ 248 534 146 5 127 035 | 812 3 14 158 1.10 110 121 6
B s116 221 678 175 6-1/8 156 036 3-1/16 3 14 158 1.39 140 154 7
B o116 246 678 175 6-1/8 156 036 | 812 3 14 158 1.51 158 174 7
BEIXC 01116 271 678 175 6-1/8 156 0.36 4 3 14 158 1.63 176 194 7
BEEC 111116 207 678 175 6-1/8 156 0.36 3 4 14 158 1.75 194 213 7
PG 21116 322 678 175 6-1/8 156 036 338 4 14 158 1.88 212 233 7
G 131116 348 678 175 6-1/8 156 036 358 4 14 158 1.99 230 253 7
10-15/16 278  7-15/16 202  7-1/8 181 038 4 3 516  1-7/8 2.30 246 271 8
111516 303  7-15/16 202  7-1/8 181  0.38 3 4 516  1-7/8 2.51 272 299 8
121516 329  7-1546 202  7-1/8 181 038 338 4 516 178 268 296 326 8
13-15/16 354  7-15/16 202  7-1/8 181 038  3-5/8 4 516  1-7/8 2.83 320 352 8
14-15/16 379  7-15/16 202  7-1/8 181 038 3 5 516  1-7/8 2.98 345 380 8
16-15/16 430  7-15/16 202  7-1/8 181 038 | 842 5 516  1-7/8 3.34 400 440 8
BEETEC s-18 333 81516 227 818 206 040  3-38 4 5116 2 3.69 395 435 9
BT 518 384 815146 227 818 206 040 3 5 5/16 2 4.14 470 517 9
BT 618 435 815146 227 818 206 040 | &1/ 5 5116 2 458 550 605 9
19-1/8 486 81516 227  81/8 206 040 318 6 56 2 5.04 615 677 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sé@o estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda. Perfuracéo especial disponivel mediante solicitagcdo.
- Indica que o padrédo de perfuragdo HD-STAX difere da TIGER-TUFF e CC-MAX.

OUTRAS CONSIDERAGCOES

PERFURACAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padrdo de perfuracdo. Perfuragdes ou pungdes especiais podem ser realizadas mediante
solicitagdo do cliente.

VENTILACAO: Disponivel conforme necessario. Consulte as opgdes de ventilagdo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]:Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na secéo de
protecao do elevador que foi configurado ou endurecido, reduzindo assim a abrasdo nas canecas de plastico. Ligue para obter detalhes sobre as opgdes de caneca
para elevadores Metal Digger.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM
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HD-STAKS

STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS
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ESPACAMENTO STANDARD VS ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILACAO DE ACORDO COM
BAIXO PERFIL SUAS ESPECIFICACOES

es:

FURACAO, POLEGA CAPACIDADE, CU. IN.
Ci S

e e
DA CANECA Baixo 5 graus. Espacamento
| sxs EEE 143 458 118 312 8 032 3316 2 14 A 0.41 38 40 3172
BT sss 168 458 118 34/2 89 032 438 2 114 1 0.48 46 48 3-1/2
7x4 7-5/8 194 458 118 342 8 032 | 268 3 114 1 0.54 52 55 3-1/2
| 6x5 [ 172 53/4 146 4 102 035 438 2 1/4 1 0.69 72 76 4
7-3/4 197  53/4 146 4 102 035 | 258 3 1/4 1 0.75 85 89 4
| 8x5 R 222 5-3/4 146 4 102 035 31/16 3 1/4 1 0.82 103 108 4
| 9x5 [EEEEM 248 534 146 4 102 035 | 312 3 1/4 1 0.90 110 116 4
BTl s1116 22t 6-78 175  47/8 124 036 3-1/16 3 14 1 1.26 140 147 5
BT o116 246 678 175 478 124 036 | 812 3 114 1 1.37 158 166 5
IRl 101116 271 6-7/8 175  47/8 124  0.36 4 3 1/4 1 1.45 176 185 5
BEECH 1116 207 678 175 478 124 036 3 4 14 1 1,61 194 204 5
B 21116 322 678 175 478 124 036 338 4 14 1 1.72 212 223 5
ST 31116 348 678 175 478 124 036 358 4 114 1 1.82 230 242 5
10-15/16 278  7-15/16 202 6 152 0.38 4 3 516 1 2.17 246 258 6
111516 303  7-1516 202 6 152 038 3 4 516 1 2.29 272 286 6
12-15/16 329  7-15/16 202 6 152 038 338 4 516 1 2.50 296 311 6
13-15/16 354  7-15/6 202 6 152 038 358 4 516 1 263 320 336 6
14-15/16 379  7-15/16 202 6 152 0.38 3 5 516 1 2.76 345 362 6
16-15/16 430  7-15M6 202 6 152 038 [812 5 516 1 3.06 400 420 6
P 18 333 815146 227 634 171 040 338 4 516 1 3.41 395 415 7
BT 518 384 815146 227 634 171 040 3 5 516 1 3.81 470 494 7
BT 618 435 81516 227 634 171 040 | @12 5 516 1 4.23 550 578 7
19-1/8 486 81516 227  6:3/4 171 040 31/8 6 5M6 1 4.64 615 646 7

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em contato
com a Maxi-Lift. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda. O espagamento de baixo perfil [low profile] & Projecao menos (-) 1 polegada. Perfuragéo especial disponivel mediante solicitacéo.
- Indica que o padrédo de perfuragdo HD-STAX difere de TIGER-TUFF e CC-MAX.

OUTRAS CONSIDERAGOES (cont.)

ESPACAMENTO:Veja os detalhes do espacamento da caneca para elevadores na tabela de tamanhos (dependendo dos materiais e velocidades, espacamentos
menores e maiores podem ser usados).

INSTALACAO:Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagéo. Projetado para ser usado com para-choque ou plano e
arruelas de presséo e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas.

FDA:Tanto o uretano quanto o polietileno sa@o projetados de acordo com as especificagcdes da FDA para contato direto com produtos alimenticios.
DISPONIBILIDADE:Alguns tamanhos podem nao ser estocados em nylon ou uretano e s6 estardo disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas seréao
aplicadas.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 210 - 900 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 37



DURA-BUKET® SS SUPER RESISTENCIA

SS 13¥ng-v4na

A MAXI-LIFT
DURA-BUKET

A CANECAPARA
ELEVADORES DE PLASTICO
ORIGINAL

A CANECA QUE COMEGOU TUDO:
ELEVANDO GRAOS, FERTILIZANTES
E RAGAO POR MAIS DE 60 ANOS.

MELHOR DESCARGA:
A SS DESCARGA MAIS CEDO, DANDO MAIS
TEMPO PARA 0 MATERIAL SAIR DA CANECA.

DURAVEL. ESTA NO NOME:
CANECA DURAVEL: APOS MEIO SECULO,
NAO HA MUITO MAIS 0 QUE DIZER.

RECURSOS E BENEFICIOS
* Leve

+ Meméria de Forma V.
* Descarga Limpa
+ Design de Tampa Final Conica

* Nao COI’I’OSIVO, Sem Faiscas Orelhas Levantadas Tradicionais Borda Frontal

.

Cinta Central Cantos
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MATERIAIS DISPONIVEIS

POLIETILENO

_ Branco

Aplicacao Gréaos e produtos alimenticios
Faixa de Temperatura

Material Aprovado pela FDA Sim

APLICACOES

E

ALIMENTOS

Cevada, Feijao, Milho, Semente
de Algodao, Café, Farinha, Graos,
Nozes, Arroz, Girassol, Aveia, Sal,
Agucar, Trigo, etc.

(-)50Ca+82C
(98 C Intermitente)

Polietileno econémico de alta densidade.
Material aprovado pela FDA para o manuseio de
produtos de grau alimenticio.

DURA-BUKET® SS SUPER RESISTENCIA

A SS ou SUPER STRENGTH DURA-BUKET é a caneca para elevadores de plastico
original. A caneca para elevadores SUPER STRENGTH esta em funcionamento ha mais
de 60 anos. Ela é projetada em um angulo de descarga de 45 graus e pode ser colocada
mais proxima em uma correia, proporcionando uma descarga superior limpa. Essa caneca
€ leve e conica para facil transporte e armazenamento. As aplicagdes mais comuns incluem
graos, trigo, milho, farinha, aglicar e outras aplicagdes agricolas. A SS tem o design mais
versatil de qualquer caneca de graos e tem um bom desempenho em uma ampla gama de
velocidades e aplicacdes. O espagcamento padréo € a projecdo nominal + 1 7.
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DURA-BUKET® LP BAIXO PERFIL

A LP ou BAIXO PERFIL DURA-BUKE T é uma modificacdo da caneca para elevadores de
plastico original, a SS. Ela é projetada em um angulo de descarga de 45 graus e pode ser
colocada mais proxima em uma correia, proporcionando uma descarga superior limpa. As
aplicagbes mais comuns incluem gréos, trigo, milho, farinha, aglcar e outras aplicacdes
agricolas. Essa caneca tem uma modificacdo de altura reduzida para um espacamento
vertical mais proximo na correia. O sistema de baixo perfil permite mais canecas por pé
de correia do elevador. Ao mudar para canecas Baixo Perfil, os requisitos de poténcia
devem ser avaliados devido ao aumento da capacidade O espagamento de baixo perfil &
a projecao menos (-) 1.
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OUTRAS CONSIDERAGCOES

ENGENHARIA:Consulte a secdo Engenharia do catalogo para obter informacoes
detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURAGAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de
perfuracédo. Perfuragdes ou pungées especiais podem ser realizadas mediante solicitagdo
do cliente.

*Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para
facilitar a aplicagéo.

VENTILAGAO:Disponivel conforme necessario. Consulte as opgdes de ventilagdo neste
catalogo.

DISPONIBILIDADE:Alguns tamanhos podem néo ser estocados em nylon ou uretano e
s6 estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serdo aplicadas.

RACAO

Farinha de Ossos,
Pellets, Restos de
Carne, etc.

OUTROS

Sementes, Sementes de Grama,
Fertilizantes, Perlita, Potassio,
Serragem, Minerais, efc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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ORIFIiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

DURA-BUKET SS: Polietileno

TAMANHO DA CANECA FURAGCAO, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.
e e [ e | [ [ e
CANECA “m“ “m Orificios | Tamanho Baixo Agua 5 graus. Minimo
BTE 414 108 3178 79 3 76 2-1/4 2 1/4 1 0.94 10.4 1.0 4
B0 51+ 133 418 105 3-3/4 95  3-3/16 2 1/4 1 1.10 24.4 29.9 5
BT 614 159 418 105 3-3/4 95 4-3/8 2 1/4 1 1.25 308 33.1 5
7-14 184  41/8 105  3-3/4 95 21116 3 1/4 1 1.4 336 36.7 5
[ 6x5 KL 162 51/4 133 47/ 124 | 438 2 1/4 1-1/4 1.57 474 52.0 6
7-358 187  51/4 133 47/8 124 258 3 1/4 1-1/4 1.72 61.6 62.4 6
BTG s38 213 514 133 478 124 3-1/16 3 1/4 1-1/4 1.88 67.7 69.8 6
BTG o038 238 514 133 47/8 124 3-1/4 3 1/4 1-1/4 1.82 69.6 77.1 6
BEFC s38 213 638 162 614 159 | 81/16 3 1/4 1-1/4 1.97 104.4 107.7 7
9-358 238 658 162  6-1/4 159 312 3 1/4 1-1/4 213 124.5 132.2 7
BTG 038 264 6358 162 6-1/4 159 4 3 1/4 1-3/4 2.29 128.2 145.8 7
BEEG 138 289 638 162 6-1/4 159 3 4 1/4 1-3/4 2.44 147.7 157.9 7
12 305 634 171 6-12 165 | 3-3/8 4 1/4 1-3/4 2.60 172.1 183.6 7
G 338 340 634 171 6-1/2 165 358 4 1/4 1-3/4 3.60 196.5 208.7 7
1038 264  73/8 187  7-1/4 184 4 3 516 | 1-8/4 3.86 175.8 187.3 8
1-358 289 738 187  7-1/4 184 3 4 516 | 1-3/4 4.14 210.5 2167 8
1238 314 738 187  7-1/4 184 | 3-38 4 516 | 1-3/4 4.47 223.2 241.1 8
1338 340  73/8 187  7-1/4 184  3-5/8 4 516 | 1-3/4 4.68 236.8 244.8 8
14-3)8 365  7-38 187  7-1/4 184 3 5 516 | 1-1/2 4.45 269.7 290.1 8
15-3/8 391 7-3.8 187  7-1/4 184 | 3-1/4 5 516 | 1-1/2 471 284.4 295.0 8
1638 416  7-38 187  7-1/4 184 | 32 5 516 | 1-1/2 4.92 289.9 304.8 8
TSl 238 314 838 213 814 210 | 338 4 516 | 1-3/4 5.30 2725 299.9 9
EIETEl 1438 365 838 213 84 210 3 5 516 | 1-1/2 5.35 3247 364.8 9
TRl 638 416 838 213 814 210 | 812 5 5/16 2 5.89 362.5 407.6 9
18-3)8 467 838 213  81/4 210 3-8 6 5/16 2 6.62 404.9 4406 9

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda. *As canecas com comprimentos de 12 "e superiores tém uma cinta central. + As canecas s&o projetados sem orelhas nas extremidades das pecas.
O espagamento de baixo perfil [low profile] & Projecdo menos (-) 1 polegada.

- Indica que os padrdes de pungédo SS e LP s&o diferentes.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 220 - 900 FPM

40 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILACAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

DURA-BUKET LP: Baixo Perfil

TAMANHO DA CANECA FURAGCAO, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.
S n° de Parafuso Topo Nivel Agua Uti:tz:?:‘zl o) Espacamento
CANEC. “““ ““ Orificios | Tamanho Baixo X-X X - 5° Minimo
BFE 414 108 3158 79 3 76 2-1/4 2 1/4 1 0.15 10.4 11.0 3
BT 514 133 418 105 3 76 3-3/16 2 1/4 1 0.25 24.4 29.9 3-1/4
BT 614 159 418 105 3 76 4-1/4 2 1/4 1 0.29 30.8 33.1 3-1/4
7-1/4 184  41/8 105 3 76 2-5/8 3 1/4 1 0.34 336 36.7 3-1/4
BT 638 162 51/4 133 3-3/4 95 4-1/4 2 1/4 1 0.47 47.1 52.0 3-3/4
7-3/8 187  51/4 133 3-3/4 95 2-5/8 3 1/4 1 0.51 61.6 62.4 3-3/4
BT s 213 514 133 3-3/4 95 3116 3 1/4 1 0.52 67.7 69.8 3-3/4
BT o3 238 514 133 3-3/4 95 3-1/4 3 1/4 1 0.64 69.6 774 3-3/4
BEEO s 213 638 162 412 114 [ 2-1/16 3 5/16 1 0.80 104.4 107.7 4-3/8
9-358 238 658 162 412 114 312 3 5/16 1 0.93 1245 132.2 4-3/8
BETEC 038 264 6358 162 412 114 4 3 5/16 1 0.87 128.2 145.8 4-3/8
BEEG s 289 638 162 4172 14 278 4 5/16 1 0.98 147.7 157.9 4-3/8
12 305 634 171 5 127 | 314 4 5/16 1 1.43 172.1 183.6 5
G 338 340 634 171 5 127 358 4 5/16 1 1.61 196.5 208.7 5
1038 264  7-3/8 187  5-1/4 133 4 3 5/16 1 1.25 175.8 187.3 5
138 289 738 187  51/4 133 3 4 5/16 1 1.25 2105 216.7 5
12358 314  73/8 187  51/4 133 | 8/ 4 5/16 1 1.64 223.2 241.1 5
13-3)8 340  7-38 187  51/4 133 3-58 4 5/16 1 1.71 236.8 244.8 5
1438 365  7-38 187  51/4 133 4 4 5/16 1 1.83 269.7 290.1 5
15358 391 7358 187  51/4 133 | 2:5/8 6 5/16 1 1.97 284.4 295.0 5
163/8 416 7358 187  51/4 133 | 25/8 6 5/16 1 2.06 289.9 304.8 5
X 238 314 838 213 534 146 | B-1/4 4 516 | 1-1/4 1.87 2725 299.9 5-1/2
TS 1438 365 838 213 534 146 4 4 5146 | 1-1/4 2.05 3247 364.8 5-1/2
I 638 416 838 213 534 146 | 25/8 6 516 | 1-1/4 272 362.5 407.6 5-1/2
18-3)8 467  8-38 213  53/4 146  38-1/8 6 516 | 1-1/4 3.00 404.9 4406 5-1/2

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sé@o estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda. *As canecas com comprimentos de 12 "e superiores tém uma cinta central. + As canecas s&o projetados sem orelhas nas extremidades das pecas.

- Indica que os padrdes de punc¢ado SS e LP s&o diferentes.

Descarga Centrifuga de Alta Velocidade 220 - 900 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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DURA-BUKET® CANECA PARA AMENDOIM

COMPRIMENTO

| PROJEGAO | |

’ e om S
1 1
‘% ‘COMPRIMENTO 4.‘

T

SEM ORELHAS - ESTILO P: CANECA PARA AMENDOIM -

TAMANHO DA CANECA FURACAO, POLEGADAS

TAMANH Profundidade Centros n° de Parafuso Topo Lado Superior HDPE Nivel
CANECA L in. mm in. mm Orificios Tamanho Baixo ao centro Agua
1 1

PROJEGAO

6158 15558  4-3/8 111,13 318 79,38 2 2(emina)  1/4 0,33 47,47

7-1/8 18098  5-3/4 14605  4-1/8 104,78 2 2(emina)  1/4 1 7/8 0,60 91,53
BT o8 23178 534 14605 418 104,78 2 2(emina)  1/4 1 1 0,79 17,77
BEEO 018 231,78 7 177,80  51/2 139,70 2 2(emina)  1/4 1 1 1.09 192,82
[ 12x6 [P 30480  6-3/4 17145 5172 139,70 2 2(emina)  1/4 1 1 1,63 257,08
[ 18x6  |EERE! 45720  7-3/4 19685  51/2 139,70 2 2(emina)  1/4 1 1 2,85 408,83
B >+38 61913 734 19685 538 136,53 2 2(emina)  1/4 1 1 3,23 610,23
1-1/8 28258 818 206,38 6 152,40 2 2(emina)  1/4 1 1 1,56 314,25
14358 36513  7-3/8 187,33 6-1/4 15875 2 2(termina)  1/4 1 1 2,23 414,94
16-1/8 409,58  7-3)8 187,33 6 152,40 2 2(emina)  1/4 1 1 2,53 434,46
BT 218 30798 838 21273 7 177,80 2 2(emina) 14 1 1 2,26 408,83
18-1/4 46355  87/8 22543  7-1/16 179,39 2 2(emina)  1/4 1 1 3,25 404,90
BEZEI 2418 61278 9-1/8 231,78 7-5/8 193,68  2-1/2  2(ermina)  3/8 3-1/2 1 5,86 1067,85

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sédo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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STANDARD DUTY CC-STEEL

As canecas para elevador CC STEEL sao feitas de ago macio para montagem em correia
ou corrente. A caneca de estilo agricola tradicional também pode ser transformada em ago
de calibre mais pesado para aplicagbes de servico industrial mais leves. As canecas para
elevadores podem ser feitas de aco carbono de 18GA a 1/4 "de espessura e ago inoxidavel.
As canecas sdo ventiladas conforme o padrdo # 3. As canecas séo soldadas por pontos.

- c—»‘ RECURSOS E BENEFICIOS

Forma CC tradicional

R Alta Velocidade
. moroonc [ = NVELDAGUA T X Alta Capacidade
Alta Resisténcia ao Desgaste

CANECA PARA ELEVADORES

(Veja o gréafico na pagina 50)

Canecas Metalicas

para Escavacao -
CANECAS PARA ELEVADORES

(CC-DIGGER MOSTRADA)

(Ver Quadro na péagina 51)

TAMANHOS PERSONALIZADOS
DE CANECAS PARA ELEVADORES
Canecas Metalicas para Escavacao

DISPONIVEL SOB PEDIDO

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA] DE ACO

As canecas Maxi-Lift DIGGER ajudam a fragmentar o material na se¢do da mala de um
elevador de canecas. As escavadeiras se estendem 1/4” além das canecas para elevadores
de pléastico. Pesos e dimensbes variam. A tolerancia é de 1/4 "em todas as dimensdes da
caneca, exceto o diametro do orificio do parafuso, que é 1/16”. A capacidade é baseada em
canecas para elevadores de plastico de estilo semelhante. Canecas disponiveis em aco
carbono ou acgo inoxidavel. Bordas antidesgaste adicionais, placas traseiras e ventilagdo
disponiveis mediante solicitagdo. Canecas disponiveis em outros tamanhos, incluindo 14GA,
12GA, 10GA, 7GA, 1/4” de espessura.

RECURSOS E BENEFICIOS

- Paredes Mais Grossas, Borda Frontal

‘ Pesada Para Cavar

4 Lorgerin - Aumenta a Vida Util da Caneca de
Plastico

* Rompe os Materiais Depositados

* Facil de Instalar

Plastic
Elevator

T
1
Nl
I
I
N
Bucket 1

Metal Digger
Elevator
Bucket

Wear Lip for Digging
Packed Material

Plastic
Elevator
Bucket

Plastic
Elevator
Bucket

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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STANDARD DUTY CC STEEL

«——— PROJEGAO ——>

G-STEEL

CANECA PARA ELEVADORES

FURACAO, POLEGADAS PESO, LB CAPACIDADE, CU. |
MANHO Projecao Profundidade n° de Parafuso | Me Peso Apro: &b o e

=
| 4x3  BEELD 81 2-11/16 68 2-1/2 2 1/4 16 62 22 5 84
| 4ax4  [WEIT 106 4 101 2-1/2 2 1/4 18 90 39 6 84
| 5x4 REIG 106 4 101 3-3/16 2 1/4 18 95 52 6 84

| 6x4 HEIDG 106 4 101 4-3/8 2 1/4 18 1.10 62 6 84 |
4-3/16 106 4 101 2-11/16 3 1/4 18 1.25 70 6 84
| 8x4  WEIL 106 4 101 3-1/16 3 1/4 18 1.50 79 6 84
| 9x4  EWEI 106 4 101 3-5/8 3 1/4 18 1.70 90 6 56
| 6x5 AV 133 5 127 4-3/8 2 1/4 16 1.60 94 7 54
7x5 5-1/4 133 5 127 2-11/16 3 1/4 16 1.75 110 7 54
8x5 5-1/4 133 5 127 3-1/16 3 1/4 16 2.00 125 7 54
9x5 5-1/4 133 5 127 3-5/8 3 1/4 16 2.50 140 7 36
10x5 5-1/4 133 5 127 4-1/8 3 1/4 16 2.70 155 7 36
| 11x5 IR 133 5 127 3 4 1/4 16 2.90 170 7 36
| 12x5 RV 133 5 127 3-3/8 4 1/4 16 3.00 185 7 36
7x6 6-5/16 160 6 152 2-11/16 3 1/4 16 2.85 155 8 36
| 8x6 LB 160 6 152 3-1/16 3 1/4 16 3.10 178 8 36
9x6 6-5/16 160 6 152 3-5/8 3 1/4 16 3.40 202 8 24
10x6 6-5/16 160 6 152 4-1/8 3 1/4 16 3.50 222 8 24
11x6 6-5/16 160 6 152 3 4 1/4 16 3.75 244 8 24
12x6 6-5/16 160 6 152 3-3/8 4 1/4 16 4.00 267 8 24
| 13x6  IGELD 160 6 152 3-5/8 4 1/4 16 4.50 289 8 24
| 14x6 G 160 6 152 3 5 1/4 16 4.75 312 8 24
7-3/16 183 7 178 3-1/16 3 5/16 14 4.60 242 9 24
7-3/16 183 7 178 3-5/8 3 5/16 14 4.80 276 9 24
7-3/16 183 7 178 4-1/8 3 5/16 14 5.00 302 9 16
7-3/16 183 7 178 3 4 5/16 14 5.25 333 9 16

7-3116 183 7 178 3-3/8 4 5/16 14 6.25 362 9 16 |
7-3/116 183 7 178 3-5/8 4 5/16 14 6.75 393 9 16

7-3/16 183 7 178 3 5 5/16 14 7.00 424 9 16 |
7-3/16 183 7 178 3-1/4 5 5/16 14 7.50 454 9 8
7-3/16 183 7 178 2-7/8 6 5/16 14 8.00 486 9 8
7-3/16 183 7 178 3-1/8 6 5/16 14 8.50 544 9 8
7-3/16 183 7 178 3-1/2 6 5/16 14 9.25 605 9 8
7-3/16 183 7 178 4 6 5/16 14 10.00 664 9 8
7-3/16 183 7 178 3-1/2 7 5/16 14 10.75 725 9 8
| 9x8 RV 206 8 203 3.5/8 3 5/16 14 5.60 349 10 16
| 10x8 RV 206 8 203 4-1/8 3 5/16 14 6.10 388 10 16
| 11x8 RV 206 8 203 3 4 5/16 14 6.75 427 10 16
| 12x8 RV 206 8 203 3-3/8 4 5/16 14 7.50 466 10 16
| 13x8 RV 206 8 203 3-5/8 4 5/16 14 7.75 505 10 16
| 14x8 KRV 206 8 203 3 5 5/16 14 8.25 543 10 16
| 15x8  [EEEEEV: 206 8 203 3-1/4 5 5/16 14 8.50 582 10 8
| 16x8* RV 206 8 203 2-7/8 6 5/16 14 9.00 621 10 8
8-1/8 206 8 203 3 6 5/16 14 9.50 660 10 8
8-1/8 206 8 203 3-1/8 6 5/16 14 9.75 698 10 8
| 20x8* [NEEEV: 206 8 203 3-1/2 6 5/16 14 10.75 776 10 8
| 22x8* KRV 206 8 203 4 6 5/16 14 11.50 854 10 8
| 24x8* [EEEEEV 206 8 203 3-1/2 7 5/16 14 12.00 931 10 8

* Fornecido com suporte de borda. O suporte de borda é opcional em outros tamanhos a um custo um pouco mais alto. [~ Odtros tamanhos disponiveis mediante solicitagdo *** indica que

as canecas sdo estocados com ventilacdo e sem ventilacéo.
# 3 O padréo de ventilagdo ndo inclui orificios nas extremidades da caneca para elevadores. A capacidade utilizavel é baseada em 75% da capacidade bruta.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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3-3/4
4-7/8
5-3/4
6-3/4
7-3/4
6-7/8
7-7/8
8-7/8
9-7/8
10-3/4
11-3/4
12-3/4
8-7/8

9-7/8

10-7/8
11-7/8
12-7/8
13-7/8
10-3/4
11-3/4
12-3/4
13-3/4
14-3/4
15-3/4
16-3/4
10-3/4
11-3/4
12-3/4
13-3/4
14-3/4
15-3/4
16-3/4
18-3/4

2-9/16
3-1/2
4-3/4
4-3/4
4-3/4
5-7/8
5-7/8
5-7/8
5-7/8
5-7/8
5-7/8
5-7/8
6-7/8
6-7/8
7-1/8
7-1/8
7-1/8
7-1/8
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CANECAS DE ACO CC-MAX®

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

A
CANECA

x

CANECAS DE ACO TIGER-TUFF® (Tamanhos adicionais disponiveis, ligue para obter detalhes)

TAMANHO DA
CANECA

12x7
13x7
14x7
15x7
16 x7

18x8

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

13-3/8
14-3/8
15-3/8
16-3/8
17-3/8
12-3/8
13-3/8
13-7/8
15-7/8
17-1/72
19-1/2
21-1/2
23-1/2
25-1/2
17-1/2
19-1/4
21-1/2

340
365
390
416
441
314
340
352
403
445
495
546
597
648
445
489
546

8-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
9-1/8
9-1/8
9-1/8
9-3/4
9-3/4
9-3/4
9-3/4
9-3/4
11-3/4
11-1/2
11-1/2

206
206
206
206
206
206
232
232
232
248
248
248
248
248
298
292
292

Pro

NNONN

8-1/4
8-1/4
8-1/4
8-1/4
8-1/8
8-1/4
8-1/4
8-1/4
8-1/4
10
10
10

178
178
178
178
178
210
210
210
210
206
210
210
210
210
254
254
254

3-3/8
3-5/8
3
3-1/4
2-7/18
3
3-3/8
3-5/8
3
2-7/18
3-1/8
3-1/2
4
3-1/2
2-7/18
3-1/8
3-1/2

4

OO NOOOOOOo O~ DMMAOOO O N

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16
5/16

FURACAO, POLEGADAS PESO, LB
de ETIES n° de Parafuso | 10 GA Carb Ni
m Orificios Tamanho Aco

15,70
16,35
17,00
17,65
18,30
17,33
18,90
19,90
21,30
23,10
25,20
27,00
29,43
31,37
30,00
32,50
35,60

283,18
292,51
331,49
346,64
379,90
340,02
373,00
404,85
436,80
512,57
567,49
646,81
701,90
763,40
795,70
910,00
1032,5

L_in_ [ mm | _in ] mm_| _in ] mm_|

6 152 4-3/4 121 4-1/4 108

7 178 4-3/4 121 4-1/4 108

8 203 4-3/4 121 4-1/4 108

7 178 5-3/4 146 5 127

8 203 5-3/4 146 5 127

9 229 5-3/4 146 5 127

10 254 5-3/4 146 5 127

1 279 5-3/4 146 5 127
11-13/16 300 5-3/4 146 5 127
8-13/16 224 7-1/8 181 6 152
9-13/16 249 7-1/8 181 6 152
10-13/16 275 7-1/8 181 6 152
11-13/16 300 7-1/8 181 6 152
12-13/16 325 7-1/8 181 6 152
13-13/16 351 7-1/8 181 6 152
10-13/16 275 8-1/8 206 7 178
11-13/16 300 8-1/8 206 7 178
12-13/16 325 8-1/8 206 7 178
13-13/16 351 8-1/8 206 7 178
14-13/16 376 8-1/8 206 7 178
15-13/16 402 8-1/8 206 7 178
16-13/16 427 8-1/8 206 7 178
12-13/16 325 9-1/8 232 8-1/4 210
13-13/16 351 9-1/8 232 8-1/4 210
14-13/16 376 9-1/8 232 8-1/4 210
16-13/16 427 9-1/8 232 8-1/4 210
18-13/16 478 9-1/8 232 8-1/4 210
20-13/16 529 9-1/8 232 8-1/4 210

CAPACIDADE, CU. IN.
u vel 5°
Sobre X - 5°

312,06
323,22
365,30
383,38
418,65
374,70
411,08
446,15
481,35
566,39
627,08
714,73
757,40
831,08
875,37
1001,21
1135,98

$43991a €
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FORMULARIO DE PEDIDO DE AMOSTRAS

Para comecar a ver as vantagens exclusivas de nossas canecas para elevadores |Zr SELECIONE O ESTILO DA CANECA:

de servico maximo mais resistentes, grossas e duradouras, preencha as

informagbes a seguir e envie esta pagina para nosso email. Iremos enviar-lhe 3 7
CANECAS GRATIS.
0 S TIGERTUFF
|NFORMA96ES DO USUARlO (contato do segmento primario) CARGA MAXIMA
oaree TIGER-CC
D (]
MAXIMUM DUTY ELEVATOR BUCKETS »
Nome da Empresa CARGA MAXIMA
>
[0}
Endereco de Envio %
3
Cidade Estado CEP HEAVY DUTY BUGKETS
CARGA PESADA
Telefone Fax
D w
Fornecedor de Caneca Atual —©
CARGA PESADA
—"
n L _____J
1. Vida Média da Caneca ] L
STACKABLE HEAVY DUTY BUCKETS
2. Nome da Marca da Caneca Atual EMPILHAVEL -
3. Tamanho e Estilo Agora Em Uso |:| o .
TIGERTUFF &5 --
4. Problema Atual da Caneca CARGA MAXIMA -
INDUSTRIAL
5. Material Sendo Elevado
O TIGER: | :
INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS . 1
6. Espagamento da Correia Atual CARGA MAXIMA §
INDUSTRIAL e
R
7. Espagamento de Orificios . ' =
B maAxi-TurF . P

ELEVATOR BUCKET

CARGA MAXIMA
INDUSTRIAL

= MAXI-TUFF
ELEVATOR BUCKET

CARGA MAXIMA

* N&o podemos pagar pelas despesas de envio de amostras fora dos EUA INDUSTRIAL
Amostras gratis limitadas a projetos moldados por inje¢cdo

8. Largura da Correia

46 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



INDUSTRIAL CANECAS
PARA ELEVADORES

i N

» TIGER-TUFF

> TIGER-CC

> MAXI-TUFF AA e MF

> DI-MAX AA e AC

> GANECAS DIGGER

> AGO SOLDADO

47



TIGER-TUFF° INDUSTRIAL

A MAXI-LIFT
TIGER-TUFF

A FORGA INDUSTRIAL
TIGER-TUFF

MAIS GROSSA. RESISTENTE. DURA MAIS:
PROJETADA PARA AS APLICAGOES MAIS
DIFICEIS - PARA QUEM NAO TEM TEMPO
PARA PARADAS

PROJETADA PARA A MAXIMA CONFIABILIDADE:
A BORDA FRONTAL MAIS ESPESSA E 0S CANTOS
DAO A VIDA MAIS LONGA DA CANECA

TIGERTUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

RECURSOS E BENEFICIOS

+ Mais Capacidade do que Canecas AA Tipicas

+ Mais Grossa que a Maioria das Canecas de
Plastico AA

+ Reduz o Peso no Elevador em até 80%

+ Mais Capacidade do que Canecas de Ferro Fundido

+ Paredes Mais Espessas, Borda de Escavacao
Frontal Pesada

B

_ Parede Traseira Espessa Construgao Pesada
 Resistente ao Calor, Impacto e Abrasao
* Nao Corrosivo, Sem Faiscas
« Mais Facil de Instalar e Substituir
- Descarga Limpa _m
* Reduz o Acumulo no Fundo das Canecas
* Reduz o Consumo de Energia
* Prolonga a Vida da Caneca
* Manutencao do Elevador Mais Baixo Borda Frontal Pesada Cantos Reforgados

* Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador
+ Economiza Dinheiro em Comparacao Aco Carbono

48 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



scarga Centrifuga de Baixa Velocidade
5-450 FPM

TIGER-TUFF® INDUSTRIAL

A TIGER-TUFF Industrial € uma caneca para elevadores industrial de servigo maximo,
projetada para maximizar a vida Gtil da caneca e capacidade elevada. Isso reduzira o tempo
de inatividade e os custos de manutencéo. A caneca TIGER-TUFF Industrial tem a borda,
a parede traseira e os cantos mais grossos para maximizar a vida Gtil da caneca e manter
a capacidade. As aplicagbes mais comuns incluem cimento, areia, gesso, calcario, argila,
concreto e muito, muito mais. A TIGER-TUFF Industrial é a caneca industrial de servigo
maximo para suas aplicagées industriais mais exigentes. O espagamento padréo é projecao
X 2.

«—— PROJECAO —

/ PROFUNDIDADE

TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

g CENTER —» | ¢— CENTER —| ¢— CENTER—> 4_

/'
\

MATERIAIS DISPONIVEIS

(o]\] POLIETILENO URETANO FDA NYLON
Bege Lar erde Branco
A - Produtos abrasivos quentes, de ) P Materiais pegajosos com Produtos Quentes, de alto impacto,
Aplicacao alto impacto, e densos Rlodbiceidlimenticics alta abrasao abrasivos de grau alimenticio
. (-()50Ca+148C (-)50Ca+82C (-)50Ca+82C .
Faixa de Temperatura (176 C Intermitente) (98 C intermitente) (98 C Intermitente) ()50Ca+148C
Material Aprovado pela FDA Nao Sim Sim Sim
P Polietileno econémico de alta densidade. . " " N = A
Melhor para aplicagbes em altas Material d 1a FDA Mais flexivel e resistente a abrasao. Melhor para aplicagdes em altas
Comentarios temperaturas com necessidades de ateria aprodva o %eta d para Resiste a aderéncia do produto e a temperaturas com necessidades de
impacto forte e abrasao. © manuseio de produtos de grau particulas cortantes afiadas. impacto forte e abrasao.

alimenticio.

APLICACOES

AGREGADOS

Asfalto, Argilas, Carvéo,
Calcario, Minerais, Minérios,
Areia de Silica, Granalha de
Aco, Lascas de Madeira, etc.

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA:Consulte a secdo Engenharia do catalogo para obter informacdes detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURACAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padrdo de perfuragdo. Perfuracdes ou pungdes especiais podem ser realizadas mediante
solicitacdo do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o didametro do parafuso para facilitar a instalagao.

VENTILACAO:Disponivel conforme necessario. Consulte as opgdes de ventilagéo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]:Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na secéo de
protecao do elevador que foi configurado ou endurecido, reduzindo assim a abrasdo nas canecas de plastico. Ligue para obter detalhes sobre as opc¢des de caneca
para elevadores Metal Digger.

INSTALACAO:Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagdo. Projetado para ser usado com para-choque ou
plano e arruelas de presséo e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um
dispositivo de travamento deve sempre ser usado.

FDA:Tanto o uretano quanto o polietileno sé@o projetados de acordo com as especificacdes da FDA para contato direto com produtos alimenticios.
ESPACAMENTO: PROJECAO x 2 = ESPACO VERTICAL PADRAO (dependendo dos materiais e das velocidades, pode-se usar um espagamento maior ou menor).
DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem nao ser estocados em nylon ou uretano e s6 estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serao
aplicadas.

POS

Alumina, Bauxita, Cimento, Produtos
Quimicos, Cinza Volante, Gesso, Cal,
Fosfatos, Serragem, etc.

E MAIS

Sal, Agucar, Vidro
Partido, Pellets,
Fertilizante, Argila de
Bentonita, etc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com



TIGER-TUFF° INDUSTRIAL

TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

\ co TO \ ‘ < PROJEGAO — ‘

/ é«_— CENTER —» | «— CENTER A%t— CENTER —

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-TUFF® INDUSTRIAL: Nylon

TAMANHO DA CANEC CAPACIDADE, CU. IN.

—
CANECA L Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espacamento
[ x5  IEEE 168 5-3/4 146 5 127 0,33 1,08 67,20 0,039 10
7-5/8 194 5-3/4 146 5 127 0,33 1,26 79,72 0,046 10
[ 8x5 [EEEE 219 5-3/4 146 5 127 0,33 1,44 88,54 0,051 10
[ ox5 R 244 5-3/4 146 5 127 0,33 1,62 107,37 0,062 10
[ 10x5 [ERIEY 270 5-3/4 146 5 127 0,33 1,80 121,30 0,070 10
[ 11x5 [EERTE 295 5-3/4 146 5 127 0,33 1,98 140,70 0,081 10
[ 12x5 [ERPEY 321 5-3/4 146 5 127 0,33 2,16 159,87 0,093 10
B sss 219 6-7/8 175 6 152 0,40 2,09 135,56 0,078 12
| ox6 R 244 6-7/8 175 6 152 0,40 2,26 150,26 0,087 12
| 10x6 [EERTESE 270 6758 175 6 152 0,40 2,44 170,69 0,099 12
[ 11x6  ERIESC 295 6-7/8 175 6 152 0,40 2,63 185,18 0,107 12
[ 12x6  [ERPEV 321 6-7/8 175 6 152 0,40 2,81 200,37 0,116 12
[ 13x6  ERENY 346 6-7/8 175 6 152 0,40 2,99 220,78 0,123 12
12-7/8 327 7-7/8 200 7 178 0,42 4,12 269,24 0,156 14
13-7/8 352 7-7/8 200 7 178 0,42 4,44 292,51 0,169 14
14-7/8 378 7-7/8 200 7 178 0,42 4,72 315,77 0,183 14
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 0,42 5,15 346,64 0,201 14
16-7/8 429 7-7/8 200 7 178 0,42 5,37 377,41 0218 14
[ 11xs  [ERIEZC 302 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,16 340,02 0,197 16
[ 12x8  [RPEZ 327 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,42 373,00 0,216 16
[ 13x8  RESZ] 352 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,66 404,85 0,234 16
[ 14x8  [RPET 378 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 6,09 436,80 0,253 16
BT 432 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 6,18 512,57 0,297 16
19 483 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 6,91 567,49 0,328 20
[ 20xs [ 533 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 7,51 646,81 0,374 20
[ 22x8 [EEEPX 584 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 9,23 701,90 0,406 20
T > 635 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 9,55 763,40 0,441 20
[ 16x10 [T/ 432 11-1/4 286 10 254 0,75 10,03 795,70 0,461 20
[ 18x10 [T 483 11-1/4 286 10 254 0,75 11,13 910,00 0,527 20
EIXE 533 11-1/4 286 10 254 0,75 12,05 1032,50 0,598 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo é projecédo x 2. Alguns tamanhos sao feitos sob encomenda. As canecas Tiger-Tuff Industrial devem ter placas adaptadoras de metal para a corrente.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

50 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



TIGER-TUFF® INDUSTRIAL: Uretano

-
>
=
>
=
I

CANECA

*

~
(3]

12x7
13x7
14x7
15x7
16 x7

18x8

17
19

TAMANHO

168
194
219
244
270
295
321
219
244
270
295
321
346
327
352
378
403
429
302
327
352
378
432
483

NEC

OLEG

146
146
146
146
146
146
146
175
175
175
175
175
175
200
200
200
200
200
225
225
225
225
235
235

NN NN o OO oo oo oo

7
8-1/4
8-1/4
8-1/4
8-1/4
7-5/18
7-5/18

127
127
127
127
127
127
127
152
152
152
152
152
152
178
178
178
178
178
210
210
210
210
194
194

&CENER — | CENTER 4»& csmma&

Espessura da
Parede Traseira

0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,42
0,42
0,42
0,42
0,42
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS .

\ «— PROJEGAO —— \

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

SUAS ESP

1,18
1,38
1,57
1,77
1,97
2,16
2,36
2,28
2,47
2,67
2,87
3,05
3,25
4,48
4,82
5,14
5,56
5,79
6,02
6,36
6,65
7,15
7,51
8,08

ECIFICACOES

67,20
79,72
88,54
107,37
121,30
140,70
159,87
135,56
150,26
170,69
185,18
200,37
220,78
269,24
292,51
315,77
346,64
377,41
340,02
373,00
404,85
436,80
512,57
567,49

0,039
0,046
0,051
0,062
0,070
0,081
0,093
0,078
0,087
0,099
0,107
0,116
0,123
0,156
0,169
0,183
0,201
0,218
0,197
0,216
0,234
0,253
0,297
0,328

CAPACIDADE, CU. IN.
Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrio]
X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espacamento

10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padrdo é proje¢do x 2. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda. As canecas Tiger-Tuff Industrial devem ter placas adaptadoras de metal para a corrente.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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TIGER-TUFF° INDUSTRIAL

TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

| col TO | | —— ProsEcRO — |

«— CENTER —| ¢ CENTER —| < CENTER — i
+ % s
X

I

PROFUNDIDADE

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

TIGER-TUFF®° INDUSTRIAL: Polietileno SUAS ESPECIFICACOES

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

e e o [ [ 2
CANECA | in. [ wmm [  in. [ mm [ inn | mm | ParedeTraseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. | Espagamento
[ 6x5  BEEER 168 5-3/4 146 5 127 0,33 0,94 67,20 0,039 10
7-5/8 194 5-3/4 146 5 127 0,33 1,10 79,72 0,046 10
[ 8x5 [EEEE 219 5-3/4 146 5 127 0,33 1,25 88,54 0,051 10
[ ox5 R 244 5-3/4 146 5 127 0,33 1,41 107,37 0,062 10
[ 10x5 [ERIEY 270 5-3/4 146 5 127 0,33 1,57 121,30 0,070 10
[ 11x5 [ERRE 295 5-3/4 146 5 127 0,33 1,72 140,70 0,081 10
[ 12x5 [RPEY 321 5-3/4 146 5 127 0,33 1,88 159,87 0,093 10
B sss 219 6-7/8 175 6 152 0,40 1,82 135,56 0,078 12
| ox6 [T 244 6-7/8 175 6 152 0,40 1,97 150,26 0,087 12
| 10x6 RTINS 270 6758 175 6 152 0,40 2,13 170,69 0,099 12
[ 11x6 [ERIESC 295 6-7/8 175 6 152 0,40 2,29 185,18 0,107 12
[ 12x6  [ERPEV 321 6-7/8 175 6 152 0,40 2,44 200,37 0,116 12
[ 13x6  ERENY 346 6-7/8 175 6 152 0,40 2,60 220,78 0,123 12
12-7/8 327 7-7/8 200 7 178 0,42 3,60 269,24 0,156 14
13-7/8 352 7-7/8 200 7 178 0,42 3,86 292,51 0,169 14
14-7/8 378 7-7/8 200 7 178 0,42 4,14 315,77 0,183 14
15-7/8 403 7-7/8 200 7 178 0,42 4,47 346,64 0,201 14
16-7/8 429 7-7/8 200 7 178 0,42 4,68 377,41 0218 14
[ 11xs  ERIEZ 302 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 4,45 340,02 0,197 16
[ 12x8  [ERPEZ 327 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 471 373,00 0216 16
[ 13x8  RESZ] 352 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 4,92 404,85 0,234 16
[ 14x8  [ERPRT 378 8-7/8 225 8-1/4 210 0,50 5,30 436,80 0,253 16
BT - 432 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 5,35 512,57 0,297 16
19 483 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 5,89 567,49 0,328 20
[ 20xs [ 533 9-1/4 235 7-5/8 194 0,50 6,62 646,81 0,374 20
[ 22x8 [EENPX 584 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 7,85 701,90 0,406 20
BT > 635 9-1/4 235 8-1/4 210 0,50 8,50 763,40 0,441 20
[ 16x10 [T/ 432 11-1/4 286 10 254 075 8,87 795,70 0,461 20
[ 18x10 [T 483 11-1/4 286 10 254 075 9,83 910,00 0,527 20
EIXE 533 11-1/4 286 10 254 075 10,57 1032,50 0,598 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo é projecédo x 2. Alguns tamanhos sao feitos sob encomenda. As canecas Tiger-Tuff Industrial devem ter placas adaptadoras de metal para a corrente.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

52 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



TIGER-TUFF® INDUSTRIAL: FDA Nylon
TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS*

TAMANHO DA
CANECA

x
(3]

12x7
13x7
14x7
15x7
16 x7

18x8

6-5/8
7-5/8
8-5/8
9-5/8
10-5/8
11-5/8
12-5/8
8-5/8
9-5/8
10-5/8
11-5/8
12-5/8
13-5/8
12-7/8
13-7/8
14-7/8
15-7/8
16-7/8
11-7/8
12-7/8
13-7/8
14-7/8
17
19

168
194
219
244
270
295
321
219
244
270
295
321
346
327
352
378
403
429
302
327
352
378
432
483
533
584
635
432
483
533

5-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
5-3/4
6-7/8
6-7/8
6-7/8
6-7/8
6-7/8
6-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
7-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8
8-7/8
9-1/4
9-1/4
9-1/4
9-1/4
9-1/4
11-1/4
11-1/4
11-1/4

146
146
146
146
146
146
146
175
175
175
175
175
175
200
200
200
200
200
225
225
225
225
235
235
235
235
235
286
286
286

NN NN o OO oo g

7
8-1/4
8-1/4
8-1/4
8-1/4
7-5/18
7-5/8
7-5/18
8-1/4
8-1/4

10

10

10

127
127
127
127
127
127
127
152
152
152
152
152
152
178
178
178
178
178
210
210
210
210
194
194
194
210
210
254
254
254

TIGER-TUFF

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

&CENER — | ¢~ CENTER —| g CENTER— $

)

0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,33
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,40
0,42
0,42
0,42
0,42
0,42
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,75
0,75
0,75

PROFUNDIDADE

‘ —— PROJECAO ——» ‘

ORIFIiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

1,08
1,26
1,44
1,62
1,80
1,98
2,16
2,09
2,26
2,44
2,63
2,81
2,99
412
4,44
4,72
5,15
5,37
5,16
5,42
5,66
6,09
6,18
6,91
7,51
9,23
9,55
10,03
11,13
12,05

PESO, LBS.

67,20

79,72

88,54
107,37
121,30
140,70
159,87
135,56
150,26
170,69
185,18
200,37
220,78
269,24
292,51
315,77
346,64
377,41
340,02
373,00
404,85
436,80
512,57
567,49
646,81
701,90
763,40
795,70
910,00
1032,50

0,039
0,046
0,051
0,062
0,070
0,081
0,093
0,078
0,087
0,099
0,107
0,116
0,123
0,156
0,169
0,183
0,201
0,218
0,197
0,216
0,234
0,253
0,297
0,328
0,374
0,406
0,441
0,461
0,527
0,598

CAPACIDADE, CU. IN.

Espessura da FDA Nylon Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrio]
Parede Traseira Y X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espacamento

10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padrdo é proje¢do x 2. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda. As canecas Tiger-Tuff Industrial devem ter placas adaptadoras de metal para a corrente.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM



aNI 39-4391L

TIGER-GG” INDUSTRIAL

A INDUSTRIAL e
TIGER.CC *@emamee

54

A FORGA INDUSTRIAL
TIGER-CC

MAIS GROSSA. RESISTENTE. DURA MAIS:
PARA QUEM NAO TEM TEMPO
PARA PARADAS

PROJETADA PARA A MAXIMA CONFIABILIDADE:
A BORDA FRONTAL E 0S CANTOS MAIS
ESPESS0S DAO VIDA MAIS LONGA A CANECA

RECURSOS E BENEFICIOS

- Paredes Mais Espessas, Borda Frontal

- Resistente ao Calor, Impacto e Abrasao Cantos Reforgados Borda Frontal Pesada
+ Aumenta a Capacidade do Elevador

* Maior Capacidade - Mova Mais Material - "‘
Em Uma Unica Linha
Pesada Para Escavacao

* Nao Corrosivo, Sem Faiscas

* Reduz a Manutencao do Elevador

- Cantos Mais Grossos —

+ Descarga Limpa \
* Prolonga a Vida da Caneca

+ Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador

L= -

Raios CC Tradicionais Parede Traseira Espessa

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



%

scarga Centrifuga de Baixa Ve
5-450 FPM

aNI 39-439LL

TIGER-CC* INDUSTRIAL.:

O TIGER-CC Industrial € uma caneca para elevador industrial de servico méaximo projetado
no estilo CC tradicional. O TIGER-CC foi projetado para maximizar a vida Gtil da caneca
e a capacidade do elevador, reduzir o tempo de inatividade e os custos de manutencéo.
A caneca TIGER-CC Industrial tem borda, parede traseira e cantos mais grossos para
maximizar a vida Util da caneca e manter a capacidade. As aplicagdes mais comuns incluem
areia, gesso, calcario, argila, cimento e muito, muito mais. A TIGER-CC Industrial é a
caneca industrial de servico maximo para suas aplicagdes industriais mais exigentes. O
espagamento padrédo é projecdo x 2.

cor | «——— PROJECAO —»

\((‘\+++

\

TIGERGC

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

MATERIAIS DISPONIVEIS

N POLIETILENO URETANO FDA NYLON
Bege Laranja Verde Branco
Aplicado P e | e
Faixa de Temperatura ($-7)65 g?nf;:rr:i:asng) (s)(é)golriean:i?ezn?e) (ég go Igt:rr;i?sn?e) ()80C a+148C
Material Aprovado pela FDA Néo Sim Sim Sim

Comentarios temperaturas com necessidades de
impacto forte e abrasao.

temperaturas com necessidades de

0 manuseio de produtos de grau produto e a particulas cortantes impacto forte e abraso.

alimenticio. afiadas.

APLICACOES

5T ) i AGREGADOS [
Asfalto, Argilas, Carvéo, Calcario, |
Minerais, Minérios, Areia de ;
Silica, Granalha de Ago, Lascas
de Madeira, etc.

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA:Consulte a secdao Engenharia do catalogo para obter informac6es detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURAGAO:As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padrao de perfuragdo. Perfurages ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante
solicitacdo do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o didametro do parafuso para facilitar a instalagéo.

VENTILAGAO:Disponivel conforme necessario. Consulte as opgdes de ventilacéo neste catalogo.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]:Use canecas para elevadores de escavadeira de metal um pouco maiores para ajudar a afrouxar o material na secao de
protecao do elevador que foi configurado ou endurecido, reduzindo assim a abrasao nas canecas de plastico. Ligue para obter detalhes sobre as opgcdes de caneca
para elevadores Metal Digger.

INSTALACAO:Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagdo. Projetado para ser usado com para-choque ou
plano e arruelas de pressao e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas na corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um
dispositivo de travamento deve sempre ser usado.

FDA NYLON:Tanto o uretano quanto o polietileno sao projetados de acordo com as especificacoes da FDA para contato direto com produtos alimenticios.
ESPACAMENTO: PROJECAO x 2 = ESPACO VERTICAL PADRAO (dependendo dos materiais e das velocidades, pode-se usar um espacamento maior ou menor).
DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem nao ser estocados em nylon ou uretano e s6 estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serédo
aplicadas.

E MAIS

Sal, Aglcar, Vidro
Partido, Pellets,
Fertilizante, Argila de
Bentonita, etc.

POS

Alumina, Bauxita, Cimento, Produtos
Quimicos, Cinza Volante, Gesso, Cal,
Fosfatos, Serragem, etc.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 55



TIGER-GG” INDUSTRIAL

aNI 39-4391L

TIGER-GC

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

| o | | ——— ProuEGEO —— |

—

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

TIGER-CC* INDUSTRIAL: Nylon SURS ESPEAIIEAGOES

TAMANHO CAPACIDADE, CU. IN.

TAMANH Comprimento Profundidade Espessura da Nvlon Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrio]
CANECA in. mm in. in. mm Parede Traseira Y X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espacamento
14

10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,18 2173 0,126

11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,47 236,2 0,137 14
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,69 258,3 0,149 14
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,99 299,7 0,173 14
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,27 313,1 0,181 14
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,54 338,7 0,196 14
16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,79 352,2 0,204 14

[ 12x8  [RPE/C 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 5,68 366,0 0,212 16
[ 14axs  [ERPS/C 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,26 430,0 0,249 16
| 16x8  [RTEZ 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,84 510,0 0,295 16
18-7/8 479 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 7,66 560,0 0,324 16
BEEITE 075 530 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 8,35 655,0 0,379 16
[ 18x10 [EERE 481 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 13,41 914,7 0,529 20
ESE 533 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 14,20 1005,0 0,581 20
[ 22x10  [EPY] 584 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 15,08 1105,0 0,639 20
[ 23x10 [P 609 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 15,66 1155,0 0,668 20
[ 24x10 [P 635 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 16,23 1206,0 0,698 20
ETE - 660 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 16,70 1256,0 0,727 20
ETE 685 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 17,17 1306,0 0,756 20
29 737 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 18,13 1400,0 0,810 20

19 483 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 18,80 1222,2 0,707 24

21 533 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 20,40 1365,5 0,790 24

23 584 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 21,80 1508,8 0,873 24

25 635 13-172 343 12-1/8 308 0,75 22,90 1652,1 0,956 24

*Os materiais moldados por inje¢cdo encolhem em taxas diferentes. As dimensdes externas podem variar. Pesos, dimensdes e capacidades foram estimados a partir de desenhos
projetados da caneca para elevador. As pegas moldadas reais variam dos nimeros nos graficos. Para tolerancias estreitas/as informagdes mais atualizadas, entre em contato com a
Maxi-Lift para obter informagdes adicionais. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

O espagamento padréo é projecao x 2.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM
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TIGER-GC

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

COMPRIMENTO

‘ —— PROJEGAD — ‘

| pmmmg e ey |

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM

TIGER-CC® INDUSTRIAL: Uretano SunSsPEaIRoAGoRS

CAPACIDADE, CU. IN.
Comprimento Profundidade Espessura da Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrio]
in. mm in. mm in. mm parede traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espacamento
14

CANECA

10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,48 2173 0,126

11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,79 236,2 0,137 14
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,03 258,3 0,149 14
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,35 299,7 0,173 14
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,65 313,1 0,181 14
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,95 338,7 0,196 14
16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 6,21 352,2 0,204 14
[ 12x8  [ERPEJE 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,10 366,0 0212 16
| 1ax8  [RVEJ 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,72 430,0 0,249 16
| 16xs [ERTEZ 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 7,34 510,0 0,295 16

*Os materiais moldados por inje¢do encolhem em taxas diferentes. As dimensdes externas podem variar. Pesos, dimensdes e capacidades foram estimados a partir de desenhos proje-
tados da caneca para elevador. As pegas moldadas reais variam dos nimeros nos graficos. Para tolerancias estreitas/as informagdes mais atualizadas, entre em contato com a Maxi-Lift
para obter informagdes adicionais. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.

O espagamento padréo é projecado x 2.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 57



TIGER-GG” INDUSTRIAL

aNI 39-4391L

TIGER-GC

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -

‘ | | ——— PRoJECAO — |
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ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

PESO,
CAPACIDADE, CU. IN.
TAMANH Comprimento Profundidade Espessura da Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrio]
14

10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 3,60 217,3 0,126

11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 3,85 236,2 0,137 14
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,04 258,3 0,149 14
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,30 299,7 0,173 14
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,54 313,1 0,181 14
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,78 3387 0,196 14
16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,99 352,2 0,204 14

[ 12x8  [ERPEJE 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 4,90 366,0 0212 16
BT 48 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 5,40 430,0 0,249 16
| 16xs  [RTEZ 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 5,90 510,0 0,295 16
18-7/8 479 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,60 560,0 0,324 16
BEETT 075 530 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 7,20 655,0 0,379 16
[ 18x10 [ERE 481 1-172 292 10-3/8 264 0,70 11,56 914,7 0,529 20
[ 20x10 [EEEPY 533 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 12,20 1005,0 0,581 20
[ 22x10 [P 584 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 13,00 1105,0 0,639 20
[ 23x10 [P 609 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 13,50 1155,0 0,668 20
[ 24x10 [P 635 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 14,00 1206,0 0,698 20
[ 25x10 [P 660 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 14,40 1256,0 0,727 20
ETE 685 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 14,80 1306,0 0,756 20
29 737 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 15,80 1400,0 0,810 20

19 483 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 16,20 1222,2 0,707 24

21 533 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 17,60 1365,5 0,790 24

23 584 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 18,80 1508,8 0,873 24

25 635 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 19,70 1652,1 0,956 24

*Os materiais moldados por inje¢cdo encolhem em taxas diferentes. As dimensdes externas podem variar. Pesos, dimensdes e capacidades foram estimados a partir de desenhos proje-
tados da caneca para elevador. As pegas moldadas reais variam dos nimeros nos graficos. Para tolerancias estreitas/as informacdes mais atualizadas, entre em contato com a Maxi-Lift
para obter informagdes adicionais. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

O espagamento padréo é projecao x 2.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM
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TIGER-GC

INDUSTRIAL ELEVATOR BUCKETS -
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ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

TIGER-CC® INDUSTRIAL: FDA Nylon

TAMANHO D CAPACIDADE, CU. IN.
TAMANH Comprimento Profundidade Espessura da A Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrio]
14

10-7/8 276 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,18 217,3 0,126

11-7/8 301 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,47 236,2 0,137 14
12-7/8 327 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,69 258,3 0,149 14
13-7/8 352 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 4,99 299,7 0,173 14
14-7/8 377 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,27 313,1 0,181 14
15-7/8 403 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,54 3387 0,196 14
16-7/8 428 8-1/8 206 6-7/8 174 0,50 5,79 352,2 0,204 14

[ 12x8  [ERPEJE 327 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 5,68 366,0 0212 16
BT 1478 377 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,26 430,0 0,249 16
| 16xs  [RTEZ 428 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 6,84 510,0 0,295 16
18-7/8 479 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 7,66 560,0 0,324 16
BEETT 075 530 9-1/4 235 8-7/8 225 0,55 8,35 655,0 0,379 16
[ 18x10 [T 481 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 13,41 9147 0,529 20
[ 20x10 [EEEPY 533 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 14,20 1005,0 0,581 20
[ 22x10 [P 584 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 15,08 1105,0 0,639 20
[ 23x10 [P 609 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 15,66 1155,0 0,668 20
[ 24x10 |3 635 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 16,23 1206,0 0,698 20
ETE - 660 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 16,70 1256,0 0,727 20
BTl 685 1-1/2 292 10-3/8 264 0,70 17,17 1306,0 0,756 20
29 737 11-1/2 292 10-3/8 264 0,70 18,13 1400,0 0,810 20

19 483 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 18,80 1222,2 0,707 24

21 533 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 20,40 1365,5 0,790 24

23 584 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 21,80 1508,8 0,873 24

25 635 13-1/2 343 12-1/8 308 0,75 22,90 1652,1 0,956 24

*Os materiais moldados por inje¢éo encolhem em taxas diferentes. As dimensdes externas podem variar. Pesos, dimensdes e capacidades foram estimados a partir de desenhos proje-
tados da caneca para elevador. As pegas moldadas reais variam dos nimeros nos graficos. Para tolerancias estreitas/as informagdes mais atualizadas, entre em contato com a Maxi-Lift
para obter informagdes adicionais. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.

O espagamento padréo é projecado x 2.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 59



MAXI-TUFF° AA CARGA MAXIMA

A MAXI-LIFT
MAXI-TUFFAA

FORMA TRADICIONAL
DE FERRO FUNDIDO,
REFORGADO AREAS DE
DESGASTE

CANECA DE DESCARGA CONTINUA

PROJETADA E ENGENHADA PARA 0S MATERIAIS
INDUSTRIAIS
AREIA, CIMENTO, VIDRO, AGREGADO E MAIS.

RECURSOS E BENEFICIOS

+ Reduz o Peso no Elevador em até 80%

+ Até 25% Mais Capacidade do que
Canecas de Ferro Fundido

- Paredes Mais Espessas, Borda de Escavacao
Frontal Pesada

* Resistente ao Calor, Impacto e Abrasao

- Nao Corrosivo, Sem Faiscas

+ Mais Facil de Instalar e Substituir

- Descarga Mais Limpa do Que Canecas de Aco

* Reduz o Consumo de Energia

* Prolonga a Vida da Caneca

+ Manutencao do Elevador Mais Baixo

* Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador

+ Economiza Dinheiro em Comparacao Aco Carbono

Cantos Reforcados Borda Frontal Pesada

Costelas Frontais Parede Traseira Espessa

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



carga Centrifuga de Baixa Velocida
-450 FPM

MAXI-TUFF® AA INDUSTRIAL

A caneca para elevador centrifugo MAXI-TUFF AA tem o formato tradicional de uma
caneca de ferro fundido. Este caneca tem uma borda reforcada pesada e cantos
com uma parede traseira mais espessa para maior resisténcia. As aplicacdes
mais comuns incluem cimento, areia, fertilizante, argila, sal, calcario e concreto. A
caneca MAXI-TUFF AA é a melhor para aplicagdes industriais dificeis e abrasivas.
O espagamento padrao é projecao x 2.

0 ‘ «—— PROJECAO —

ELEVATOR BUCKET l//\gﬂq:cmy /\\J ‘x‘

-~ NVECD'AGUA - --7>7 X
PROFUNDIDADE | 1 !

Wwudy

NYLON URETANO POLIETILENO FDA NYLON
# #

MATERIAIS DISPONIVEIS

Verde Branco Branco
' _ Produtos abrqswos quentes, de Abrasdio pesada, materiais _ » Produtos abralswos quentes, de
Aplicacao alto impacto, . Produtos Alimenticios alto impacto,
pegajosos
e densos e densos
5 ()50Ca+148C ()50 Ca+82C ()50 Ca+82C g
Faixa de Temperatura (176 C Intermitente) (98 C Intermitente) (98 C Intermitente) ()50C a+148C
Material aprovado pela FDA Néo Sim Sim Sim
Melhor para aplicagdes em altas Mais flexivel e resistente & abras&o. de;?g:gfninzfgﬁgr:c;sz d?)"aela Melhor para aplicagoes em altas
Comentarios temperaturas com necessidades de Resiste a aderéncia do produto e a FDA arab manuseiopde rOdl?tOS temperaturas com necessidades de
impacto forte e abraséo. particulas cortantes afiadas. p p impacto forte e abraséo.

de grau alimenticio.

APLICACOES

E MAIS
Sal, Agucar, Vidro

POS
Alumina, Bauxita, Cimento,

AGREGADOS

Asfalto, Argilas, Carvéao, Calcario,
Minerais, Minérios, Areia de Produtos Quimicos, Cinza Partido, Pellets,
Silica, Granalha de Ago, Lascas : i Volante, Gesso, Cal, Fosfatos, A Fertilizante, Argila de
de Madeira, etc. ) Serragem, etc. ‘ Bentonita, etc.

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA: Consulte a secdo Engenharia do catalogo para obter informagées detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURAGAO: As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuracdo. Perfuragdes ou pungdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagao
do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o didmetro do parafuso para facilitar a instalagéo.

VENTILAGAO: Disponivel conforme necessario. Ligue para obter recomendagdes.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]: Use canecas de escavagao de metal ligeiramente maiores para ajudar a soltar o material na se¢éo da bota do elevador que foi configurado
ou endurecido, reduzindo assim a abras@o nas canecas de pléastico. Ligue para obter detalhes sobre as opgdes de caneca para elevadores Metal Digger.

INSTALACAO: Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagdo. Projetado para ser usado com para-choque ou plano e
arruelas de pressao e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas em uma corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um
dispositivo de travamento deve sempre ser usado. FDA: Tanto o uretano quanto o polietileno s&o projetados de acordo com as especificagdes da FDA para contato direto com
produtos alimenticios. Nylon especial de grau alimenticio também esta disponivel para aplica¢cdes de alta temperatura.

ESPACAMENTO: PROJEGCAO x 2 = ESPAGO VERTICAL PADRAO (dependendo dos materiais e das velocidades, pode-se usar um espagamento maior ou menor).
DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem nao ser estocados em nylon ou uretano e sé estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas serdo
aplicadas.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 61
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MAXI-TUFF° AA CARGA MAXIMA

MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKET

| o

‘ «—— PROJECAD — ‘

-

X[ -NVELD'AGUA -~ ~7 7 X
PROFUNDIDADE | !

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

MAXI-TUFF® AA: NYLON

TAMANHO NECA, POLEG PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

R == e [l
CANECA in. ““““ G Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espagamento
BT 4 108 3-1/8 79 3-1/8 79 0,205 0,20 134 0,008 6
[5x4 RN 133 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,51 34,8 0,020 8
B -+ 159 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,56 415 0,024 8
7-1/4 184 4-1/8 105 4-1/8 105 0,225 0,65 51,3 0,030 8
7-1/8 181 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 0,93 76,6 0,044 10
| 8x5 R 206 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 1,20 89,7 0,052 10
[ 9x5 RV 232 5-1/4 133 5-1/4 133 0,300 1,25 101,3 0,059 10
[ ox6 KT 238 6-1/8 156 6-1/8 156 0,290 1,45 132,4 0,077 12
| 10x6  [EERTEV 264 6-1/8 156 6-1/8 156 0,322 1,54 148,3 0,086 12
[ 11x6  [ERIECT 289 6-1/8 156 6-1/8 156 0,285 1,63 163,5 0,095 12
[ 12x6  [EERPET 314 6-1/8 156 6-1/8 156 0,345 2,21 186,1 0,108 12
12-3/8 314 7-1/8 181 7-1/8 181 0,284 2,47 244,1 0,141 14
14-3/8 365 7-1/8 181 7-1/8 181 0,300 2,91 298,4 0,173 14
[ 14x8  [ERPEV 365 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,12 351,5 0,204 16
[ 16x8  [RLET 416 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,62 406,4 0,235 16
18-1/8 460 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 5,24 4674 0,271 16
[ 18x10 [EERERV 470 10-1/8 254 10-1/8 257 0,463 7,80 692,6 0,401 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensbes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo é projecao x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM
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MAXI-TUFF® AA: URETANO

CANECA

7x4
7x5

12x7
14x7

18x8

—
>
=
>
4
=

Comprimento

in.
4-1/4
5-1/4
6-1/4
7-1/4
7-1/8
8-1/8
9-1/8
9-3/8
10-3/8
11-3/8
12-3/8
12-3/8
14-3/8
14-3/8
16-3/8
18-1/8
18-1/2

TAMANHO D

o | m [ | n
108 3-1/8 79 3-1/8
133 4-1/8 105 4-1/8
159 4-1/8 105 4-1/8
184 4-1/8 105 4-1/8
181 5-1/4 133 5-1/4
206 5-1/4 133 5-1/4
232 5-1/4 133 5-1/4
238 6-1/8 156 6-1/8
264 6-1/8 156 6-1/8
289 6-1/8 156 6-1/8
314 6-1/8 156 6-1/8
314 7-1/8 181 7-1/8
365 7-1/8 181 7-1/8
365 8-1/8 206 8-1/8
416 8-1/8 206 8-1/8
460 8-1/8 206 8-1/8
470 10-1/8 254 10-1/8

Profundidade

mm
79
105
105
105
133
133
133
156
156
156
156
181
181
206
206
206
257

CENTER — | ¢—

=

° |
oy I\\I

ooy

ELEVATOR BUCKET

“ ___ PROJEGAO %‘

-

X fe-
PROFUNDIDADE | !

NIVELD'AGUA =~ 77 7 X

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

0,205 0,24 13,4 0,008
0,205 0,60 34,8 0,020
0,205 0,69 41,5 0,024
0,225 0,78 51,3 0,030
0,325 1,14 76,6 0,044
0,325 1,45 89,7 0,052
0,300 1,45 101,3 0,059
0,290 1,72 132,4 0,077
0,322 1,88 148,3 0,086
0,285 1,99 163,5 0,095
0,345 2,62 186,1 0,108
0,284 3,00 2441 0,141
0,300 3,50 298,4 0,173
0,455 4,93 351,5 0,204
0,455 5,58 406,4 0,235
0,455 6,09 467,4 0,271
0,463 9,40 692,6 0,401

Espessura da Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrio]
Parede traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espacamento
6

8
8
8
10
10
10
12
12
12
12
14
14
16
16
16
20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensbes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento padréo é projecao x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM




MAXI-TUFF° AA CARGA MAXIMA

MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKET

—-—Y

‘ «—— PROJEGAO —— ‘

7

; couprmENTo \
J A==y \ | o

PROFUNDIDADE | !

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGCAO DE ACORDO COM

SUAS ESPECIFICAGOES
MAXI-TUFF® AA: POLIETILENO
TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.
e = el [
CANECA in. ““““ D Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espacamento

e 4 108 3-1/8 79 3-1/8 79 0,205 0,18 13,4 0,008 6
[5x4 EVA 133 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,44 34,8 0,020 8
B -+ 159 4-1/8 105 4-1/8 105 0,205 0,49 415 0,024 8
7-1/4 184 4-1/8 105 4-1/8 105 0,225 0,56 51,3 0,030 8
7-1/8 181 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 0,82 76,6 0,044 10
[ 8x5 SV 206 5-1/4 133 5-1/4 133 0,325 1.02 89,7 0,052 10
| 9x5 RV 232 5-1/4 133 5-1/4 133 0,300 1.02 101,3 0,059 10
| ox6 KT 238 6-1/8 156 6-1/8 156 0,290 1,23 132,4 0,077 12
| 10x6  [EERTET 264 6-1/8 156 6-1/8 156 0,322 1,39 148,3 0,086 12
[ 11x6  [ERREV 289 6-1/8 156 6-1/8 156 0,285 1,43 163,5 0,095 12
[ 12x6  [RPET 314 6-1/8 156 6-1/8 156 0,345 1,95 186,1 0,108 12
12-3/8 314 7-1/8 181 7-1/8 181 0,284 2,21 244,1 0,14 14
14-3/8 365 7-1/8 181 7-1/8 181 0,300 2,57 298,4 0,173 14
[ 14xs  [ERPEV 365 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 3,64 351,5 0,204 16
[ 16x8  [RLEV 416 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,12 406,4 0,235 16
18-1/8 460 8-1/8 206 8-1/8 206 0,455 4,52 4674 0,271 16
[ 18x10 [EERERV 470 10-1/8 254 10-1/8 257 0,463 6,83 692,6 0,401 20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagdes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espacamento padréo é projecédo x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM
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MAXI-TUFF® AA: FDA NYLON

CANECA
4-1/4
5-1/4
6-1/4
7-1/4
7-1/8

108
133
159
184
181
206
232
238
264
289
314
314
365
365
416
460
470

3-1/8
4-1/8
4-1/8
4-1/8
5-1/4
5-1/4
5-1/4
6-1/8
6-1/8
6-1/8
6-1/8
7-1/8
7-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
10-1/8

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS*

3-1/8
4-1/8
4-1/8
4-1/8
5-1/4
5-1/4
5-1/4
6-1/8
6-1/8
6-1/8
6-1/8
7-1/8
7-1/8
8-1/8
8-1/8
8-1/8
10-1/8

0,205
0,205
0,205
0,225
0,325
0,325
0,300
0,290
0,322
0,285
0,345
0,284
0,300
0,455
0,455
0,455
0,463

ELEVATOR BUCKET

i

— CENTER —>| ¢— CENTER

—

0,20
0,51
0,56
0,65
0,93
1,20
1,25
1,45
1,54
1,63
2,21
2,47
2,91
4,12
4,62
5,24
7,80

13,4
34,8
41,5
51,3
76,6
89,7
101,3
132,4
148,3
163,5
186,1
2441
298,4
351,5
406,4
467,4
692,6

PROFUNDIDADE | 1

|

0,008
0,020
0,024
0,030
0,044
0,052
0,059
0,077
0,086
0,095
0,108
0,141
0,173
0,204
0,235
0,271
0,401

‘.; PROJECAO — ‘

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILACAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

CAPACIDADE, CU. IN.
Espessura da Nylon Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrao]
Parede Traseira Y X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. | Espacamento

6
8
8
8
10
10
10
12
12
12
12
14
14
16
16
16
20

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensoes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em

contato com a Maxi-Lift.

O espacamento padréo é projecéo x 2. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM
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MAXI-TUFF° MF INDUSTRIAL

DESIGN MF TRADICIONAL,
AREAS DE DESGASTE
MAIS GROSSA

A CANECA INDUSTRIAL DE PLASTICO N° 1
EM VENDAS NA AMERICA DO NORTE!

A MELHOR CANECA PARA AS DURAS
APLICAGOES INDUSTRIAIS ABRASIVAS.

PROJETADA E ENGENHADA PARA 0S
MATERIAIS INDUSTRIAIS MAIS RESISTENTES
AREIA, CIMENTO, VIDRO, AGREGADO, ETC.

RECURSOS E BENEFICIOS

* Reduz o Peso no Elevador em até 80%
+ Paredes Mais Espessas, Borda de
Escavacao Frontal Pesada
* Resistente ao Calor, Impacto e Abrasao
* Nao Corrosivo, Sem Faiscas
* Descarga Mais Limpa do Que Canecas
de Aco Cantos Reforgados Borda Frontal Pesada
* Reduz o Consumo de Energia
* Prolonga a Vida da Caneca
+ Manutencao do Elevador Mais Baixo
* Diminui o Tempo de Inatividade do Elevador
+ Economiza Dinheiro em Comparacao
Aco Carbono y

Paredes Laterais Espessas Parede Traseira Espessa

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



J‘I, Uretano, Polietileno

MAXI-TUFF® MF INDUSTRIAL

A caneca para elevador continua MAXI-TUFF MF Medium Front tem o formato tradicional
de uma caneca para elevador MF de ago. Ele também tem uma borda reforgada pesada e
cantos com uma parede traseira mais espessa para resisténcia de montagem. As aplicagdes
mais comuns incluem fertilizantes, argila, alumina e pellets. A MAXI-TUFF MF é a melhor
caneca para materiais fofos ou de fluxo livre ou para aqueles que requerem um manuseio
cuidadoso. O espagcamento vertical padrao é de profundidade + 1/4 .

— COMPRIMENTO —| | « PROJEGAO

MAXI-TUFF

ELEVATOR BUCKET

ORIFIiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

MATERIAIS DISPONIVEIS

N URETANO POLIETILENO FDA NYLON

‘ \ L L
ege erde ran Era! !!!

Aplicacido Produtos abrasivos quentes, de Abraséo pesada, materiais Erasiies Aliniides Produtos abrasivos quentes, de alto
P G alto impacto, e densos pegajosos impacto, e densos
- ()50 Ca+148C ()50Ca+82C ()50Ca+82C
Faixa de Temperatura (176 C Intermitente) (98 C Intermitente) (98 C Intermitente) ()50C a+148C
Material aprovado pela FDA Nao Sim Sim Sim
Melhor para aplicagdes em altas Mais flexivel e resistente a abraséo. denz‘?g:zf"m‘:fgggr:icfosz d?:naela Melhor para aplicagdes de grau
Comentarios temperaturas com necessidades de Resiste a aderéncia do produto e a FDA ara-o manuseiopde rOdL[;]iOS alimenticio de alto calor, com forte
impacto forte e abrasao. particulas cortantes afiadas. P P! impacto e necessidades de abraséo.

de grau alimenticio.

APLICACOES

AGREGADOS

Asfalto, Argilas, Carvéao, Calcario,
Minerais, Minérios, Areia de Produtos Quimicos, Cinza Partido, Pellets,
Silica, Granalha de Acgo, Lascas e Volante, Gesso, Cal, Fosfatos, 4 Fertilizante, Argila de
de Madeira, etc. Serragem, etc. " . Bentonita, etc.

POS
Alumina, Bauxita, Cimento,

E MAIS
Sal, Agucar, Vidro

OUTRAS CONSIDERACOES

ENGENHARIA: Consulte a se¢do Engenharia do catalogo para obter informacdes detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURAGCAO: As canecas para elevadores sdo manufaturadas sem um padréo de perfuragdo. Perfuragdes ou puncdes especiais podem ser realizadas mediante solicitagao
do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o diametro do parafuso para facilitar a instalagao.

VENTILACAO: Disponivel conforme necessario. Ligue para obter recomendagdes.

CANECAS DIGGER [ESCAVADEIRA]: Use canecas digger [de escavacdo] de metal ligeiramente maiores para ajudar a soltar o material na se¢do da mala do elevador que
foi configurado ou endurecido, reduzindo assim a abrasdo nas canecas de plastico. Ligue para obter detalhes sobre as op¢des de caneca para elevadores Metal Digger.
ESPACAMENTO: Profundidade + 1/4 "= espagamento vertical mais pratico (dependendo dos materiais e velocidades, espagamentos menores e maiores podem ser usados).
INSTALACAO: Use um parafuso de elevador padrdo n° 1 ou um parafuso de elevador Sabre-Tooth para instalagdo. Projetada para ser usada com para-choque ou arruelas
planas e porcas sextavadas ou de travamento. Se as canecas estiverem sendo instaladas em uma corrente, use parafusos sextavados, porcas e arruelas. Um dispositivo de
travamento deve sempre ser usado.

FDA: Tanto o uretano quanto o polietileno sdo projetados de acordo com as especificagdes da FDA para contato direto com produtos alimenticios.

Nylon especial de grau alimenticio também estéa disponivel para aplicagées de alta temperatura.

DISPONIBILIDADE: Alguns tamanhos podem nao ser estocados em nylon ou uretano e sé estarao disponiveis sob encomenda especial. Quantidades minimas ser&o aplicadas.

Descarga Continua de Baixa Velocidade 1-250 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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MAXI-TUFF° MF (MEDIUM FRONT)

JIN J4NL-IXYIN

ELEVATOR BUCKET

|._ COMPRIMENTO_.l | « PROJEGAO -

X
PROFUNDIDADE

MAXI-TUFF® MF: NYLON

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

MAN Comprimento Profundidade Espessura da Nvlon Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrio]

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILACAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

8-1/4 210 5-1/2 140 7-1/2 191 0,380 1,97 80,56 0,047 8
10-1/4 260 5-1/2 140 7-1/2 191 0,395 2,32 94,90 0,055 8
12-1/4 311 7-1/2 191 1-1/2 292 0,350 4,00 172,63 0,100 12
14-1/4 362 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 4,53 201,30 0,117 12
16-1/4 413 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 4,97 238,81 0,138 12
18-1/4 464 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 5,83 244,31 0,141 12
[ 12x8x 11 [EERPET 311 8-1/2 216 1-1/2 292 0,325 4,81 274,60 0,159 12
[ 14x8x 11 [EERPEI 362 8-1/2 216 1-1/2 292 0,325 5,26 335,61 0,194 12
| 16x8x 11 [ERLRA 413 8-1/2 216 1172 292 0,325 5,81 396,63 0,230 12
18-1/4 464 8-1/2 216 1-1/2 292 0,325 6,77 467,65 0,271 12

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensdes e capacidades sdo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou -
informacdes adicionais/atualizadas, entre em contato com a Maxi-Lift.
O espacamento vertical padréo é de profundidade + 1/4 ”. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.

MAXI-TUFF® MF: POLIETILENO

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS* CAPACIDADE, CU. IN.

Comprimento Profundidade Espessura da Nivel de Agua | Nivel de Agua | Std [Padrdo]

8x5x7 8-1/4 210 5-1/2 140 7-112 191 0,380 1,70 80,56 0,047 8

| 8x5x7 |

10-1/4 260 5-1/2 140 7-1/2 191 0,395 2.04 94,90 0,055 8
12-1/4 311 7-1/2 191 1-1/2 292 0,350 3,62 172,63 0,100 12
14-1/4 362 7172 191 11-1/2 292 0,325 3,88 201,30 0,117 12
16-1/4 413 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 439 238,81 0,138 12
18-1/4 464 7172 191 11-1/2 292 0,325 4,95 244,31 0,141 12
[ 12x8x 11 [EEREENA 311 8-1/2 216 1-1/2 292 0,325 4,32 274,60 0,159 12
[ 14x8x 11 [EERFE 362 8-1/2 216 1-1/2 292 0,325 4,57 335,61 0,194 12
| 16x8x 11 [JERLRA 413 8-1/2 216 1172 292 0,325 5,17 396,63 0,230 12
18-1/4 464 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 5,83 467,65 0,271 12

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensodes e capacidades sédo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagées adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espacamento vertical padréo é de profundidade + 1/4 ”. Alguns tamanhos s&o feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

68 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



ELEVATOR BUCKET

|._ COMPRIMENTO _.| |<- PROJECAO -

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILACAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

MAXI-TUFF® MF: URETANO

TAMANHO ANECA, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. IN.

8-1/4 210 5-1/2 140 7-1/2 191 0,380 2,37 80,56 0,047 8
10-1/4 260 5-1/2 140 7-1/2 191 0,395 2,86 94,90 0,055 8
12-1/4 311 7-1/2 191 1-1/2 292 0,350 4,80 172,63 0,100 12
14-1/4 362 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 5,33 201,30 0,117 12
16-1/4 413 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 5,97 238,81 0,138 12
18-1/4 464 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 6,74 244,31 0,141 12

12-1/4 311 8-1/2 216 1-1/2 292 0,325 5,65 274,60 0,159 12

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensbes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagoes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento vertical padrdo é de profundidade + 1/4 ”. Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

.

/
MAXI-TUFF® MF: FDA NYLON ‘
TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS*

Nivel de Agua
CANECA “““ ““ Parede Traseira X-X, Cu. In. X-X, Cu. Ft. Espacamento
8-1/4 210 5-1/2 140 7-1/2 191 0,380 1,97 80,56 0,047 8
10-1/4 260 5-1/2 140 7112 191 0,395 2,32 94,90 0,055 8
12-1/4 311 7-1/2 191 1-1/2 292 0,350 4,00 172,63 0,100 12

14x7x11 14-1/4 362 7-112 191 11-1/2 292 0,325 4,53 201,30 0,117 12

16-1/4 413 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 4,97 238,81 0,138 12
18-1/4 464 7-1/2 191 1-1/2 292 0,325 5,83 244,31 0,141 12
| 12x8x 11 ERFEPA 311 8-1/2 216 1-1/2 292 0,325 4,81 274,60 0,159 12
[ 14x8x11 [EERVEP 362 8-1/2 216 11-1/2 292 0,325 5,26 335,61 0,194 12
[ 16x8x 11 [EERTRIA 413 8-1/2 216 1172 292 0,325 5,81 396,63 0,230 12
18-1/4 464 8-1/2 216 1-1/2 292 0,325 6,77 467,65 0,271 12

Isencéo de responsabilidade: Pesos, dimensbes e capacidades séo estimados. As medidas reais podem variar. Para tolerancias exatas ou informagoes adicionais/atualizadas, entre em
contato com a Maxi-Lift.
O espagamento vertical padréo é de profundidade + 1/4 . Alguns tamanhos séo feitos sob encomenda.

Descarga Centrifuga de Baixa Velocidade 125-450 FPM

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 69
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DI-MAX® AA, AC e AA DIGGER

A MAXI-LIFT

DI-MAX

FERRO FUNDIDO DUCTIL
AA e AC

HA FERRO FUNDIDO DUCTIL E HA

FERRO FUNDIDO DUCTIL MAXI-LIFT:

AS CANECAS DI-MAX AA, AC e AA DIGGER
DESEMPENHAM NO TOPO DE SUA CLASSE

MAIS EFICIENTE QUE FERRO MALE!\VEL
MENOR DESGASTE, MAIOR RESISTENCIA AO
IMPACTO

RECURSOS E BENEFICIOS

« Servico de Fresagem, Paredes Espessas
com Reforco na Parte Traseira e Cantos

 Resisténcia a Impacto e
Abrasao Extremamente Alta

« Suporta temperaturas de até 315 graus
Celsius

+ Projetada para Lidar com Areia, Casca de
Vidro, Pedra, Jato, Pedra, Concreto e
Outros Produtos Abrasivos

- Borda de Escavacao de Vida Longa

+ Mais Forte do que o Aco de Mesmo Calibre

- Superficie Lisa para Garantir o Enchimento
Adequado

Parede Traseira Reforcada

Bordas Frontais pesadas Borda Frontal Pesada

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



DUCTILE IRON BUCKETS |

ESTILO AA

DUCTILE IRON BUCKETS

ESTILO AC

APLICACOES

AGREGADOS

Minerais, Minérios, Areia de
Silica, Granalha de Ago, Lascas
de Madeira, etc.

OUTRAS CONSIDERAGCOES

Asfalto, Argilas, Carvao, Calcario,

DI-MAX® AA e AA DIGGER

Projetada para atuar como uma escavadeira para canecas para elevadores de plastico
estilo AA MAXI-TUFF ©.

A caneca para elevador de ferro fundido ductil estilo DI-MAX AA foi projetada para exceder
os requisitos de desempenho da maioria das aplicagdes industriais. Esta caneca foi projetada
com paredes mais grossas e uma borda frontal reforcada para aumentar a vida Util da caneca
em ambientes industriais dificeis. O ferro fundido ductil € muito superior ao ferro fundido
maleével em resisténcia ao impacto e a abraso. A substituicdo de canecas de ferro fundido
maleavel por canecas para elevadores de ferro fundido dictil DI-MAX resultara em maior vida
Util da caneca e operagéo mais eficiente.

‘e;COMPRlMENTO;.‘

®
DI-MAX" AC
A caneca para elevador de ferro fundido ductil estilo DI-MAX AC foi projetada com paredes
mais espessas e uma borda frontal reforgada para aumentar a vida Gtil da caneca em
ambientes industriais dificeis. O ferro fundido ductil € muito superior ao ferro fundido
maleavel em resisténcia ao impacto e a abrasdo. A substituicdo de canecas de ferro fundido

maleéavel por canecas para elevadores de ferro fundido ductil DI-MAX resultara em maior
vida Util da caneca e operagéo mais eficiente.

‘ «— PROJECAO ——

NIiVEL D’AGUA

‘ COMPRIMENTO **‘ ‘¢7 PROJEGAO —»‘
Y

E MAIS
Sal, Agucar, Vidro

POS

Alumina, Bauxita, Cimento,
Produtos Quimicos, Cinza Partido, Pellets,
Volante, Gesso, Cal, Fosfatos, 4 4 Fertilizante, Argila de
Serragem, etc. ] Bentonita, etc.

ENGENHARIA: Consulte a secdao Engenharia do catalogo para obter informacgdes detalhadas sobre engenharia, velocidade e capacidade.

PERFURA(}AO:AS canecas para elevadores sao manufaturadas sem um padrao de perfuragao. Perfuragdes ou punc¢des especiais podem ser realizadas mediante
solicitagdo do cliente. *Orificios de montagem perfurados de 1/32 a 1/16 sobre o didametro do parafuso para facilitar a instalagéo.

VENTILAGAO:Disponivel conforme necessario. Ligue para obter recomendagées.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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DI-MAX® AA, e AA DIGGER

®

col TO ‘ ‘ «— PROJEGAO —
Y

]
7 |

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

N

i
i
|
|
NIVEL D’AGUAg - - - -~ X
|
|
\

x

/’_>4

DI-MAX® AA, DI-MAX® AA DIGGER

TAMANHO ANECA, POLEGADAS ESPESSURA CAPACIDADE
—“__ T | e | e | LB | i | e
Espessura Frontal Frontal X-X ELELEED 4

[ ax3 IERE 102 3-3/8 86 3-1/2 89 0,185 0,275 0,250 1,7 17,1 24,2
B s 152 4-3/8 102 4172 114 0,250 0,350 0,275 38 42,3 63,5
7-1/2 191 4-3/8 114 4172 114 0,250 0,350 0,275 4,0 49,5 76,2
7-7/8 200 5-1/8 130 5-1/2 140 0,250 0,250 0,210 6,1 68,6 102,9
| 8x5 RV 216 5-3/8 137 5-1/2 140 0,250 0,400 0,375 6,5 83,1 126,3
[ ox5 RV 241 5-3/8 137 5-1/2 140 0,250 0,400 0,375 7,5 90,7 138,8
| 11x5 [ERIEZ 302 5-1/4 133 5-1/2 140 0,210 0,250 0,210 7,0 102,6 153,9
BB 5 403 5 127 5-1/2 140 0,210 0,400 0,350 107 154,2 235,9
| 19x5 [REEZ 505 5-1/4 133 5-1/2 140 0,250 0,400 0,350 14,1 198,2 303,2
B oss 244 6-3/8 162 6-1/2 165 0,300 0,400 0,375 102 124,7 190,8
| 10x6 [ERTESC 270 6-3/8 162 6-1/2 165 0,300 0,400 0,375 11,2 143,4 219,7
Bl ss 295 6-3/8 162 6-1/2 165 0,300 0,400 0375 12,2 159,8 2445
| 12x6  [ERPEC 321 6-3/8 162 6-1/2 165 0,300 0,400 0,375 13,1 175,4 2683
12-5/8 321 7-3/8 187 7-112 191 0,330 0,625 0,450 18,5 219,7 350,9
14-5/8 371 7-3/8 187 7-1/2 191 0,330 0,625 0,450 20,4 265,2 407,0
16-5/8 422 7-3/8 187 7172 191 0,330 0,625 0,450 22,9 301,2 460,9
BT 1458 371 8-3/8 213 8-1/2 216 0,375 0,625 0,500 24,6 366,0 526,0
[ 16x8  [EREET] 422 8-3/8 213 8-1/2 216 0,375 0,625 0,500 26,8 381,4 599,2
18-5/8 473 8-3/8 213 8-1/2 216 0,375 0,625 0,525 30,0 450,3 695,0
[ 20x8  [EEPUEY 524 8-3/8 213 8-1/2 216 0,375 0,625 0,525 34,3 4993 763,9
| 24x8  [EERYRYC 625 8-3/8 213 8-1/2 216 0,375 0,625 0,525 429 597,4 914,0
[ 18x10 [EEREET 476 10-3/8 264 10-1/2 267 0,440 0,800 0,750 44,6 661,5 1012,9
* As dimensdes reais podem variar ligeiramente em todas as canecas para elevadores, dependendo da matéria-prima especificada,

Use sozinha ou como uma escavadeira para canecas para elevador de plastico estilo AA MAXI-TUFF °,

72 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



ndido Ductil

DI-MAX® AC

necas para Elevador de Ferro

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

a0

| 12xs [EERES 318
| 16xs ERERL 419
| 18x10 ERERT 476
|_2ax10 R 629

9-1/4
9-1/4
11-1/2
11-3/4

235
235
292
298

I
9 229

9
1
11

229
279
279

Parede
Traseira
Espessur;

0,425
0,425
0,550
0,410

ESPESSURA

Espessura
do Canto
Frontal

0,575
0,600
0,675
0,725

JV XYiN-1a

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

Espessura
da Borda
Frontal

0,550
0,550
0,700
0,600

* As dimensdes reais podem variar ligeiramente em todas as canecas para elevadores, dependendo da matéria-prima especificada.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

368.,9
508,1
874,5
1231,6

472,4
651,4
1139,2
1570,9

73



AA DIGGER

=

AA DIGGER WELDED STEEL

As canecas para elevadores AA DIGGER sdao manufaturadas para se ajustarem
as canecas para elevadores de plastico MAXI-TUFF AA, mas sa@o 1/4 ”a 1/2” mais
compridas em comprimento e projecdo. A caneca DIGGER AA limpa um caminho
através da secéo de protegdo do elevador para remover o excesso de material e reduzir
o desgaste. As canecas Digger sdo montadas a cada quinto ou a cada décimo espaco
entre as canecas de plastico MAXI-TUFF AA. As canecas AA Digger estenderéo a vida das
canecas MAXI-TUFF AA em materiais que se compactam ou endurecem firmemente na
sec¢ao de inicializagéo.

RECURSOS E BENEFICIOS

I col 1o + Borda Reforcada Espessa « Carbono ou Aco Inoxidavel
« Canecas Soldadas Continuamente « Opcoes: Placa AR, Endurecida
* Funciona com MAXI-TUFF AA ou Solda de Superficie ou Cordao de Solda
Canecas de Aco Soldadas * Projetada para Lidar com Areia, Vidro

- Borda de Escavacao de Longa Duracao Vidro Partido, Pedra, Jato, Rocha,
« Superficie Lisa Para Garantir  Concreto e Outros Produtos Abrasivos
Preenchimento Adequado
« Forte Impacto e Abrasao
Resisténcia para Longa Vida Util

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

AA DIGGER

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. FT. *

T T oo | e o TR
X-X X-Y
[ 4x3 | 121 3-3/8 86 3-1/8 79 1,35 1,80 2,35 - 0,01 0,01
[5x4 | 146 4-3/8 111 4-1/8 105 2,25 2,65 3,50 - 0,01 0,02
[ ex4 | 171 4-3/8 111 4-1/8 105 2,75 3,25 4,20 5,50 0,02 0,05
197 4-3/8 111 4-1/8 105 3,00 3,95 5,50 7,30 0,04 0,05
194 5-3/8 137 5-1/4 133 375 475 6,50 8,35 0,04 0,06
[ 8x5 | 219 5-3/8 137 5-1/4 133 4,25 5,45 7,15 9,45 0,05 0,08
[ ox5 R 244 5-3/8 137 5-1/4 133 4,95 6,25 8,05 10,45 0,05 0,08
[ ox6 [N 251 6-3/8 162 6-1/8 156 5,60 7,00 9,30 12,20 0,07 0,12
[ 10x6 [EINZ 276 6-3/8 162 6-1/8 156 6,10 7,70 10,10 13,35 0,08 0,13
[ 11x6 IR 302 6-3/8 162 6-1/8 156 6,60 8,40 10,90 14,40 0,09 0,14
[ 12x6  [EPRZ 327 6-3/8 162 6-1/8 156 7,10 9,00 11,80 15,55 0,10 0,15
12-7/8 327 7-3/8 187 7-1/8 181 8,75 11,05 14,55 19,05 0,13 0,21
14-7/8 378 7-3/8 187 7-1/8 181 - 12,35 16,35 21,45 0,15 0,24
BT +s 378 8-3/8 213 8-1/8 206 - 14,35 19,30 25,45 0,21 0,33
BT s 429 8-3/8 213 8-1/8 206 - 16,05 21,30 28,25 0,24 0,38
18-5/8 473 8-3/8 213 8-1/8 206 - 17,56 23,30 30,80 0,27 0,43
[ 18x10 [T 483 10-3/8 264 10-1/8 257 - 22,05 29,45 39,40 0,35 0,66

* Pesos estimados. ** Feita sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos. ***Estilo A também disponivel (sem borda refor¢cada)
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necas para Elevadores
Idado Industrial

| ~—— PROJEGAO ——
Y

ORIFIiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

AA WELDED STEEL
TAMANHO

TAMANHO

4x23/4
5x31/2

7x41/2

12x7
14x7

15x7
16x7

18x8

(2]
>
Z
m
o

]
4
5
6
7

8
10
11
12
12
14
14
15
16
16
18
18
20
24

102
127
152
178
203
254
280
305
305
356
356
381
406
406
457
457
508
610

2-3/4
3-1/2
4
4-1/2
5

0 0 N N 00 N N O o o

—_
o

o

NECA, POLEGADAS

70
89
102
114
127
152
152
152
178
178
203
178
178
203
203
254
203
203

3
3-3/4
4-1/4

5
5-1/2
6-1/4
6-1/4
6-1/4
7-1/4
7-1/4
8-1/2
7-1/4
7-1/4
8-1/2
8-1/2

10-1/2
8-1/2
8-1/2

* Pesos estimados. ** Feita sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

AA WELDED STEEL

A AA WELDED STEEL geralmente utiliza uma construcao de 3 pecas; as tampas
se encaixam na parte externa do corpo e sao continuamente soldadas ao corpo.
Geralmente n&o ha conicidade nas laterais da caneca. A borda de desgaste reforcada é
presa a frente da caneca.

RECURSOS E BENEFICIOS

Borda Reforcada Espessa Para
Resisténcia Superior a Abrasao

+ Opgcoes: Aco Carbono, Aco Inoxidavel,
Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie

Resisténcia a Distor¢cdao de Recolha de

Materiais Pesados ou Embalados
Tipica em Areia, Vidro ou Cascalho

+ Canecas Disponiveis em Aco 14ga, 12ga,

Borda de Escavacgao de Longa Duracao
As Canecas sao Soldadas Continuamente

Montada em Corrente ou Correia

1,15
1,81
2,35
3,17
4,15
5,73
6,16
6,60
8,11

PESO, LBS.

1,48

2,33

3,02

4,08

5,33

7,37

7,93

8,49

10,42
11,72
13,9

12,37
13,03
15,41
16,92
21,48
18,42
21,43

1,95
3,15
3,96
5,35
7,06
9,79
10,46
11,29
13,93
15,70
18,64
16,58
17,47
20,67
22,70
28,88
24,74
28,81

Endurecida e Solda de Cordao Duro

10ga, 7ga, 1/4”, 5/16”, 3/8”, 1/2”

5,27

7,12

9,39

13,02
13,91
15,02
18,53
20,88
24,80
22,05
23,24
27,49
30,19
38,41
32,90
38,32

0,006
0,013
0,020
0,034
0,047
0,076
0,084
0,091
0,124
0,145
0,202
0,155
0,165
0,231
0,260
0,336
0,289
0,347

CAPACIDADE, CU. FT. *

Preenchida até | Preenchida até
Aco GA 10 Aco GA7 Aco 1/4” alLinha aLinha
X-X X-Y

0,009
0,022
0,032
0,051
0,072
0,120
0,133
0,145
0,199
0,232
0,316
0,248
0,265
0,362
0,407
0,632
0,452
0,543



AC WELDED STEEL

AC WELDED STEEL

As canecas AC WELDED STEEL geralmente utilizam uma construcdo de 3 pecas;
as tampas se encaixam na parte externa do corpo e sao continuamente soldadas
ao corpo. Geralmente ndo ha conicidade nas laterais da caneca. Existe um angulo de
aproximadamente 50° da placa horizontal até a placa frontal.

RECURSOS E BENEFICIOS

« Frente Alta para Maior Capacidade + Opcdes: Aco Carbono, Aco Inoxidavel,
| co ro | | — pRouEgA0 —— + As Canecas sao Soldadas Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
- Y Continuamente Endurecida e Solda de Cordao Duro
/ A;ﬂ“;# 4;@;# \ / - Encapuzada na Parte Traseira para + Canecas Disponiveis em Aco 14ga, 12ga,
X - iEoAGIA ) X um Maior Espagcamento 10ga, 7ga, 1/4”, 5/16”, 3/8”, 1/2”
PROFUNDIDADE (| - Tipica em Cimento, Gesso ou Outros
) ] Materiais em P6
} 50\ « Montada em Corrente ou Correia
- b « Ventilacao Disponivel para
ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM Enchimento lepo, Além de Descarga
SUAS ESPECIFICACOES
AC WELDED STEEL
TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. FT. *
Preenchida e | Prsnhica i
[ 12x8 | 12 305 8 203 8-1/2 216 18,25 24,30 0,231 0,303
[ 14x8 | 14 356 8 203 8-1/2 216 20,30 27,00 0,271 0,356
| 16x8 R 406 8 203 8-1/2 216 22,48 29,98 0,311 0,408
[ 18x10 | 18 457 10 254 10-1/2 267 31,15 38,95 0,488 0,691
[ 20x10 [T 508 10 254 10-1/2 267 33,68 42,10 0,542 0,768
[ 24x10 [ 610 10 254 10-1/2 267 39,67 52,69 0,651 0,921
27 686 12 305 12-1/2 267 53,84 71,46 1,072 1,474

*Os pesos sao estimados e ndo incluem as placas de refor¢o dos parafusos. Placas de refor¢o de parafusos sdo recomendadas se menos de 8 parafusos forem usados. Os orificios de
ventilagdo na parte inferior sdo opcionais nas canecas CA estilo.
** Feito sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos.
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necas para Elevadores de
tal Soldado Industrial

SC WELDED STEEL

As canecas SC Welded Steel geralmente utilizam uma construcdo de 3 pecas; as
tampas se encaixam na parte externa do corpo e sao continuamente soldadas ao
corpo. Geralmente n&o hé conicidade nas laterais da caneca.

/3 RECURSOS E BENEFICIOS
+ Montada Entre Dois Fios de Corrente + Opcoes: Aco Carbono, Aco Inoxidavel,
COMPRIMENTO ——— |— PROJEGAO —,‘ » Adequada para Materiais Mais Pesados Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
- Y + Projetada para Elevadores de Super Endurecida e Solda de Cordao Duro
A Capacidade + Canecas Disponiveis em 14ga, 12ga,
{ | A Iy AA—— X + As Canecas sao Soldadas Continuamente 10ga, 7ga, 1/4”, 5/16”, 3/8”, 1/2”
PROFUNDIDADE /) p + O Design Oferece Maior Capacidade + Veja Puncionamento para Corrente e
/ - Tipica em Agregado e Correia
‘ L Aplicac6es de Cimento
\ 1 e/

ORIFIiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

SC WELDED STEEL

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. FT. *

R I N TS I el Rl el -
305 8-3/4 222 11-5/8 295 22 29 39 0,35 0,54
356 8-3/4 222 11-5/8 295 23 31 41 0,41 0,63
406 8-3/4 222 11-5/8 295 25 34 45 0,46 0,72
16 x12x 17 406 12 305 17-5/8 448 43 58 76 1,11 1,55
18 x8 x 11 457 8-3/4 222 11-5/8 295 27 36 48 0,52 0,81
508 8-3/4 222 11-5/8 295 29 39 52 0,58 0,9
20x 12 x 17 508 12 305 17-5/8 448 49 67 88 1,4 1,94
24x12x17 610 12 305 17-5/8 448 55) 75 104 1,68 2,33
30x12x 17 762 12 305 17-5/8 448 65 88 117 2,11 2,91
36x12x17 914 12 305 17-5/8 448 73 99 132 2,53 3,49

*Pesos estimados. A capacidade real depende do angulo do material manuseado e da inclinagao do elevador. O peso depende do medidor de metal usado. ** Feito sob encomenda.
Disponivel em outros tamanhos.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 77
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ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

MF WELDED STEEL

TAMANHO DA
CANECA

8x5x7

10x5x7

10x7 x 11

12x7 x 11 12

14x7x 11 14

16x12x 17 16
18 x 8 x 11 18

20x12x 17 20

s
N

24x12x17 24

203
229
254
254
254
254
280
305
305
305
356
356
406
406
457
457
508
508
610
610

W O N 0 N OO 0N oo O,

" -
o ®p

8
12
10
12

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

127
152
127
152
178
203
152
152
178
203
178
203
203
305
203
254
203
305
254
305

7-3/4
9-1/4
7-3/4
9-1/4
11-5/8
11-5/8
9-1/4
9-1/4
11-5/8
11-5/8
11-5/8
11-5/8
11-5/8
17-5/8
11-5/8
15
11-5/8
17-5/8
11-5/8
17-5/8

* Pesos séo estimados. ** Feito sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos.

MF CONTINUOUS (MEDIUM FRONT)
WELDED STEEL

As canecas MF Welded Steel geralmente utilizam uma construcao de 2 pecas; uma
placa frontal é inserida entre um corpo formado por pressdo e é continuamente
soldada ao corpo na junta externa. Existe um angulo de aproximadamente 38° da placa

horizontal até a placa frontal.

RECURSOS E BENEFICIOS

+ As Canecas sao Soldadas
Continuamente

+ Tipica em Cimento, Gesso ou Outros

Materiais em P6

» Montada em Corrente ou Correia
+ Ventilagao Disponivel para
Enchimento Limpo, Além de Descarga

197
235
197
235
295
295
235
235
295
295
295
295
295
448
295
381
295
448
295
448

51

6,7
59
7,2
9,3
9,9
7,7
8,1

10,4
11,2
11,6
12,4
13,7

6,3
8,6
7,4
9,2
11,9
12,8
9,9
10,5
13,4
14,4
14,9
16,0
17,6
29,9
19,2
25,9
20,8
348
27,4
39,8

» Opgoes: Aco Carbono, Aco Inoxidavel,
Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
Endurecida e Solda de Cordao Duro

+ Canecas Disponiveis em Aco 14ga, 12ga,
10ga, 7ga, 1/4”, 5/16”, 3/8”, 1/2”

PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. FT.*
Aco Calibre Preenchida Preenchida
¢ Aco GA 10 Aco 3/16” Aco 1/4” até a Linha até a Linha
12 X-X X-Y

8,7 - 0,040 0,070
11,9 - 0,068 0,118
10,2 - 0,050 0,090
12,7 = 0,075 0,130
16,5 - 0,103 0,180
17,8 23,20 0,135 0,235
13,6 18,13 0,081 0,145
14,5 19,33 0,091 0,155
18,6 24,80 0,125 0,218
20,0 26,10 0,163 0,275
20,7 27,60 0,145 0,253
22,2 29,10 0,190 0,325
24,5 32,00 0,220 0,375
40,6 54,80 0,490 0,852
26,7 35,00 0,250 0,420
36,1 47,30 0,379 0,662
29,0 38,00 0,270 0,470
48,5 63,90 0,620 1,075
38,2 50,00 0,512 0,850
55,4 73,10 0,745 1,295

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



necas para Elevadores de Metal
Idado Industrial

HF CONTINUOUS (HIGH FRONT) WELDED STEEL

As canecas HF Welded Steel geralmente utilizam uma construcdo de 2 pecas; uma
placa frontal é inserida entre um corpo formado por pressdo e é continuamente
soldada ao corpo na junta externa. Existe um angulo de aproximadamente 45° da placa
horizontal até a placa frontal.

RECURSOS E BENEFICIOS

|% °°"'"“'“E"T°*:\ + Frente Alta para Maior Capacidade + Opcoes: Aco Carbono, Aco Inoxidavel,
» Reduz Danos aos Materiais Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
_\ + As Canecas sao Soldadas Continuamente  Endurecida e Solda de Cordao Duro
+ Montada em Corrente ou Correia + Canecas Disponiveis em 14ga, 12ga,
+ Veja Puncionamento para Corrente e 10ga, 7ga, 1/4”, 5/16”, 3/8”, 1/2”
Correia

ORIFICIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

HF WELDED STEEL

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS - PESO, LBS.

8 203 5 127 7-3/4 197 4,9 6,2 8,5 - 0,052 0,080
10 254 5 127 7-3/4 197 5,7 7,3 10,0 - 0,065 0,100
| 1ox6xo [TV 254 6 152 9-1/4 235 7,2 9,1 12,6 - 0,098 0,145
10 254 7 178 11-5/8 295 9,1 11,6 16,0 20,9 0,130 0,190
| 12x6x9 [P 305 6 152 9-1/4 235 83 10,4 14,4 19,2 0,115 0,175
12 305 7 178 11-5/8 295 103 13,2 18,2 23,9 0,155 0,240
| 12x8x11 [P 305 8 203 11-5/8 295 1,3 14,3 20,0 26,0 0,205 0,295
14 356 7 178 11-5/8 295 1,5 14,8 20,4 26,7 0,184 0,280
[ 14x8x11 [EERPA 356 8 203 11-5/8 295 12,6 16,0 22,4 28,1 0,240 0,350
[ 16x8x11 [T 406 8 203 11-5/8 295 13,9 17,7 24,7 32,2 0,275 0,395
16 406 12 305 17-5/8 448 - 30,3 41,9 55,0 0,635 0,900
[ 18x10x15 [RE! 457 10 254 15 381 - 26,2 36,1 47,7 0,485 0,720
20 508 12 305 17-5/8 448 - 35,1 49,1 64,6 0,800 1,150
24 610 12 305 17-5/8 448 - 40,5 56,3 743 0,960 1,305

* Pesos estimados. ** Feito sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 79
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ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICACOES

PROFUNDIDADE

LF WELDED STEEL

TAMANHO DA CANECA, POLEGADAS

LF CONTINUOUS (LOW FRONT) WELDED STEEL

As canecas LF Welded Steel geralmente utilizam uma construgao de 2 pecas; uma
placa frontal é inserida entre um corpo formado por pressdo e é continuamente
soldada ao corpo na junta externa. Existe um angulo de aproximadamente 20° da placa
horizontal até a placa frontal.

RECURSOS E BENEFICIOS

Projetada para Elevadores Inclinados
Montada em Corrente ou Correia
Adequada para Materiais Finos ou
Umidos

As Canecas séo Soldadas
Continuamente

Veja Puncionamento para Corrente e
Correia

» Opcoes: Aco Carbono, Aco Inoxidavel,
Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
Endurecida e Solda de Cordao Duro

+ Canecas Disponiveis em Ago 14ga, 12ga,
10ga, 7ga, 1/4”, 5/16”, 3/8”, 1/2”

PESO, LBS. CAPACIDADE, CU. FT. *

Profnddads Presnchida | Presncida
LAMANHOIDA AcoGA10 | Ago3/16” Aco1/4” | atéalLinha | atéaLinha
CANECA
XX X-Y
10 6,8 88 }

[ 10x6x9 | 254 6 152 9-1/4 235 12,1 0,035 0,168
10 254 7 178 11-5/8 295 85 10,8 15,1 - 0,050 0,242
[ 12x6x9 [IEEEP] 305 6 152 9-1/4 235 7.8 10 13,8 - 0,042 0,201
12 305 7 178 11-5/8 295 9,6 12,3 17,1 22,8 0,060 0,302
[ 12x8x11 [JEEEP] 305 8 203 11-5/8 295 1,2 14,4 20,1 26,8 0,075 0,347
14 356 7 178 11-5/8 295 107 13,7 19,1 25,5 0,070 0,345
[ 16x8x11 [ 406 8 203 11-5/8 295 13,6 17,4 24,3 32,4 0,101 0,463
16 406 12 305 17-5/8 448 - 29,3 40,7 53,6 0,229 1,093
[ 18x10x 15 [EEERE] 457 10 254 15 381 - 25,4 35,0 46,5 0,183 0,494
ESE » 508 8 203 11-5/8 295 - 20,5 28,5 38,0 0,126 0,573
20 508 12 305 17-5/8 448 - 33,9 47,1 62,0 0,287 1,365
24 610 12 305 17-5/8 448 - 385 53,5 70,5 0,346 1,643

* Pesos sdo estimados. A capacidade real depende do angulo do material manuseado e da inclinagcdo do elevador. O peso depende do medidor de metal usado. ** Feito sob encomenda.

Disponivel em outros tamanhos.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



necas para Elevadores de Metal
dldado Industrial

ORIFiCIOS DE MONTAGEM E VENTILAGAO DE ACORDO COM
SUAS ESPECIFICAGOES

ACS WELDED STEEL

ACS WELDED STEEL

As canecas ACS Welded Steel geralmente utilizam uma construcao de 7 pecas que
consiste em placas terminais, um corpo, cintas internas e placa de apoio; as tampas
se encaixam na borda interna do corpo e sao continuamente soldadas ao corpo. Nao
ha conicidade nas laterais da caneca. As placas de apoio s&o soldadas por pontos no interior
do corpo. Existe um angulo de aproximadamente 50 graus da horizontal até a placa frontal

RECURSOS E BENEFICIOS

+ Frente alta, alforje ou invélucro em torno
do Recurso Aumenta a Capacidade -

- Suportes Centrais e Placas de Mancal
Padrao

+ As canecas sao Soldadas Continuamente

+ Adequada para Manuseio de Materiais
Abrasivos, como Cimento, Agregado, etc.

12 305 11-3/8 289 36 32
12 305 11-3/8 289 39 35
12 305 11-3/8 289 42 37
14 356 13-3/8 340 56 51
14 356 13-3/8 340 62 56
15 381 13-3/8 340 72 65
| 30x15x13 | 15 381 13-3/8 340 84 77

* Pesos estimados. ** Feita sob encomenda. Disponivel em outros tamanhos.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com

Aco com Aco sem
borda borda

» Parte Traseira Encapuzada Permite Menor

Espacamento de Caneca

+ Opcoes: Aco Carbono, Aco Inoxidavel,

Placa AR, Bordas de Desgaste, Superficie
Endurecida e Solda de Cordao Duro

+ Canecas Disponiveis em 14ga, 12ga, 10ga,

7ga, 1/4”, 5/16”, 3/8”, 1/2”

» Veja Puncionamento (pagina 101) para

Corrente e Correia

Preenchida até | Preenchida até

alLinha alLinha
X-X XY

15,3 0,37 0,53
17,2 0,44 0,62
19,0 0,51 0,71
25,3 0,78 1,08
27,3 0,93 1,28
32,3 1,29 1,62
37,3 1,47 2,84
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CANECAS PERSONALIZADAS

POLITICA DE CANECA DE ACO MANUFATURADO

Normas Gerais

As canecas para elevadores sé@o geralmente construidas de calibre 14, calibre
12, Materiais de calibre 10, calibre 7, 1/4” ou 3/8”. As espessuras da caneca
podem variar ligeiramente de acordo com as variagdes normais das matérias-
primas.

As tolerancias da caneca para o comprimento, proje¢do e profundidade sdo +
ou - 1/8”, e todas as dimensdes em canecas de aco manufaturadas sdo medidas
de fora da caneca, incluindo bordas de desgaste ou op¢des de personalizagdo.

Os orificios dos parafusos s@o geralmente criados com um queimador de plasma.
Pode haver um pequeno perimetro arredondado do orificio onde o queimador de
plasma comega a cortar. Os orificios serdo aproximadamente 1/16” maiores do
que o parafuso a ser instalado.

As canecas sdo geralmente soldadas com MIG (Metal Inert Gas), que é padrdo
na industria.

As canecas sdo geralmente soldadas por MIG continuamente do lado de fora
com aproximadamente 1” de solda nos cantos superiores internos da caneca
para elevador. Sdo possiveis pequenas quantidades de respingos de solda.

As bordas de desgaste sao geralmente soldadas por MIG continuamente na parte
superior e nas laterais e a costura é soldada na parte inferior.

Canecas de metal podem ter alguma ferrugem/oxidagdo devido a fatores
incontrolaveis, como condensagao.

CANECAS PARA ELEVADORES PERSONA-
LIZADAS CONSTRUIDAS DE ACORDO COM
AS SUAS ESPECIFICAGOES.

Ligue para N6s para Obter um Orcamento
Personalizado.

Fornecer solugbes personalizadas para resolver seus problemas é importante
para a Maxi-Lift. Com nossa grande loja de fabricagcdo de metal personalizado,
podemos construir produtos em quase todos os tamanhos, estilos ou designs.
Nossos engenheiros podem trabalhar a partir de seus desenhos, criar desenhos
CAD para aprovagdo ou copiar uma caneca de amostra. Podemos recomendar
uma combinacdo de materiais para ajudar a resolver problemas de desgaste e
desempenho em aplicagdes dificeis.

Opcoes de Personalizacao Disponiveis por
Pedido Especial

+ Bordas resistentes; Solda de superficie de cordao duro; Chaves centrais; Orificios
de ventilagdo

« Placas de apoio (fora da caneca) ou placas de suporte (dentro da caneca)

+ Soldagem continua no interior da caneca

+ Polimento de Grau Alimenticio

Notas Especiais/Isencao de Responsabilidade

E fundamental que todas as dimensées, dngulos e orificios dos parafusos sejam
verificados em campo antes da inicializagdo do equipamento para evitar qualquer
conflito com as estruturas e maquinas existentes e para garantir o funcionamento
adequado do elevador. Relate quaisquer erros ou discrepdncias imediatamente
ligando para nés gratuitamente em 800-527-0657 ou 972-735-8855. Todas as
canecas sdo manufaturadas sob medida e ndo podem ser devolvidas.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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SPLICES DE CORREIA: MAXI-SPLICE SUPER® & ULTRA’

ULTRA & SUPER

SPLICES

A COMBINAGAO PERFEITA DE
SUPER FORTE E ULTRA LEVE.

0 COMBO PERFEITO

ELEVADOR PARA SERVIGOS PESADOS?

0 “SUPER” E IDEAL PARA CORREIAS

ENTRE 800-1200 PIW

0 “ULTRA” SE ENCAIXA PERFEITAMENTE EM
CORREIAS ATE 800 PIW.

" MAXI-SPLICE
0 SUPER E ULTRA SAO CONSTRUIDOS . ®
DE ALUMINIO DE ALTO GRAU, MAx' SPLIGE
CUNHAS DE BORRACHA NBR E PARAFUSOS SS
ULTRA DESEMPENHO

ULTRA E SUPER SAO ENGENHADOS PARA SUPERAR 0
DESEMPENHO DOS SPLICES TRADICIONAIS

RECURSOS E BENEFICIOS

« Grande Raio para Correias Pesadas

« Construcao em Aluminio de Alto Grau

+ Antifaisca/Resistente a Corrosao . :

- Cunhas de Borracha NBR (Opc6es de Alta Correla de Aperto Dentado
Temperatura Disponiveis para Cunha Inferior) e

Parafusos para Servicos
Pesados

Construcao dé 3 Pecas Cunha de Borracha NBR

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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MAXI-SPLICE SUPER

Nomeado por seu design, desempenho e tamanho superiores, o MAXI-SPLICE
SUPER (junto com sua contraparte, o MAXI-SPLICE ULTRA) define a préxima
geracdo de splices de correias de elevador. O design exclusivo abrange nossa
construgdo de trés pecas MAXI-SPLICE, com a adigdo de uma cunha de borracha
NBR para proteger contra o desgaste da correia para uma vida Gtil longa. Projetado
com um raio maior para aumentar a vida Gtil da correia, o SUPER maior tem
dois parafusos para forga de fixagcdo adicional e friccdo da placa. Consulte as
especificagbes na pagina 87.

RECURSOS

- Construcgédo Leve e de Alto Grau em Aluminio

« A Cunha de Borracha NBR Protege a Parte Traseira da Correia
- Opgoes de Alta Temperatura Disponiveis para Cunha Inferior
« Peso: 4,8 libras cada

+ Design de Dois Parafusos

MAXI.SPLICE - Parafusos de Cabeca Sextavada de 3/4 ”x 5” e 3/4 "x 5-1/2”

» Pode Ser Usado em Correias com Tracao Nominal de 800-1200 PIW.

MAXI-SPLICE ULTRA

O MAXI-SPLICE ULTRA apropriadamente denominado é o companheiro perfeito
para o SUPER maior. O ULTRA apresenta todas as vantagens da emenda maior,
mas com uma estrutura menor e um design de parafuso Unico. Projetado para
correias de até 800 PIW, o ULTRA também apresenta a construgéo de trés pegas
MAXI-SPLICE e cunha de borracha NBR para protegédo contra o desgaste da
correia e maior vida util. Como o SUPER, o ULTRA foi projetado com um raio maior
para aumentar a vida til da correia. Consulte as especificagdes na pagina 87.

RECURSOS

« Construcao Leve e de Alto Grau em Aluminio

» A Cunha de Borracha NBR Protege a Parte Traseira da Correia
- Opcoes de Alta Temperatura Disponiveis para Cunha Inferior
+ Peso: 1,93 libras cada

* Design de um Parafuso

- Parafuso de Cabeca Sextavada de 5/8"x 4-1/2"

- Classificado para correias de até 800 PIW

ULTRA

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 85



SPLICES DE CORREIA: MAXI-SPLICE’ AB & Cl
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Sistemas de Fixacao de Correias MAXI-SPLICE

Maxi-Splice € um dispositivo de emenda da correia do elevador de 3 pecas.
Confiado ha mais de 30 anos, ele define o padréo para todos que desejam copia-
lo. Certifique-se de pedir o Maxi-Splice pelo nome e néo aceite substitutos. Para
uso em correias de elevador de PVC e borracha. Consulte as especificagcdes na
pagina 87.

MAXI-SPLICE AB

« Parafuso de Grau 5 de Diametro de 9/16”

- Parafusos de Cabeca Sextavada de 9/16"x 5"

+ Metal Nao Ferroso de Resisténcia a Tracao Muito Alta
- Utilizavel em Correias de até 800 PIW Tracao

« Antifaisca, Nao Corrosivo e Nao Enferruja

- Cor Bronze

« Peso: 2,9 libras Cada

MAXI-SPLICEE] ~ MAX:SPLICE Ci
- Metal Ferroso de Resisténcia Moderadamente Alta a Tracao
© « Parafusos de Cabeca Sextavada de 1/2 ”x 5”
MAXI' PLI E + Utilizavel em Correias de até 600 PIW de Tragao
« Cor Prata
- Peso: 2,6 libras Cada

MAXI-SPLICE TEMPLATE LABELS PEEL
AND STICK DIRECTLY ON THE BELT.

Maxi-Jift Ine, i) 37T o e T SR PN F|TA D E M OD E LO - G R AT| S
X - Descasque e cole diretamente na correia
 Melhora a precisao da perfuracédo da correia
+ Marca locais de orificios para correias de largura impar ou par
S « Marcado claramente em letras brancas e vermelhas

e * Incluido em cada pedido de splice

«—— ILLUSTRATION DEPICTS USAGE ——
ON AN 8 INCH BELT.

) PUNGAO POTENTE (brocas n&o séo
recomendadas)

« Fabricado com aco carbono duravel tratado termicamente

- Lamina reforcada corta facilmente orificios de 1/2", 9/16", 5/8"e 3/4” de diametro
- Tamanho para combinar com sua uniao exata

+ Use com um martelo de mao, chave de impacto ou broca

» Sempre use protecao para os olhos

AVISO: NAO USE O MAXI-SPLICE PARA ELEVACAO DE PESSOAL!

Leia todas as instrugdes antes de instalar qualquer produto Maxi-Splice. As instrucdes podem ser encontradas em www.maxilift.com. O nao cumprimento das
instrucoes de instalacao pode resultar em falha do splice. Como acontece com qualquer splice de correia, inspe¢des regulares e continuas sao necessarias ou podem
ocorrer falhas.

Nunca misture produtos Maxi-Splice em uma Unica instalacdo. Pode ocorrer pressao de fixacado reduzida ou desigual, comprometendo a integridade do splice e pode
resultar em falha do splice.

A Maxi-Lift ndo solicita nem recomenda o uso de qualquer grampo de correia Maxi-Splice para emenda de correias de elevacdo manual. Os Maxi-Splices nao foram
projetados nem testados para essa finalidade. Qualquer instalacdo de um produto Maxi-Splice para essa finalidade pode resultar em falha do splice, causando sérios
danos corporais ou até mesmo a morte. Nao use em correias de cabos de aco.

Nao reutilize as contraporcas de nylon ao reinstalar os Maxi-Splices. Use porcas nylock novas para reinstalacao. As pecas de reposicao estao disponiveis no Maxi-Lift.

Para aplicagcoes que excedam 120 C, as contraporcas de insercédo de nylon ndo podem ser usadas, pois essa faixa de temperatura excede o limite do fabricante para
integridade de nylon. Em vez disso, devem ser utilizadas porcas de bloqueio de compresséao.

Embora os Maxi-Splice AB e Cl possam ser usados em tambores laterais, elas podem contribuir para o desgaste na parte traseira da correia naemenda. E responsabilidade
do usuario inspecionar o splice em intervalos regulares de manutencao para evitar falhas. O ruido também pode ser ouvido quando a emenda entra em contato com
as asas do tambor.

86 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



paracao de Splice

Maxi-Jift Inc.

SPLICES DE ELEVADOR

MAXI-SPLICE

e | o

PARTE
DETALHES

Dispositivo de fixacao

CorSnEs mecanica de 3 pecas

SPLICE _
CONSTRUCAO

Descricao do Metal Ferro Fundido Ferroso
Material de Borracha

Peso (Iibras) 2,60

Nenhum

SPLICE _ _ 2
ESPECIFICACOES Classificagao PIW Até 600 PIW
Espessura de Correia " "
1/ @ 5/

N° de parafusos 1

Grau 5
u de Parafuso Parafuso de cabeca
hexagonal

Diametro do Parafuso 1/o"
(Polegadas)

Comprimento do Parafuso -
ESPECIFICACOES {Polegadas)
Torque Recomendado * 75 ft./Ibs.

Fita de Modelo Incluida Sim

Calcos Necessarios por

CALCOS Espessura da Correia

N/A

Max. Temperaturas
Operacionais

Temp Max. Porca Nylock 120 C

Agricola 1o
(Alta velocidade) **

INDUSTRIAL 1o
(Centrifuga/Gravidade)

CANECA M o a
PROJECAO Recomendado

600° F /350° C

CLASSIFICACOES
DE TEMPERATURA

CABEGA MiNIMA
TAMBOR

RECURSOS/
BENEFICIOS

Forte, Padréao,
Splice Mecéanico

* Ao apertar os parafusos de splice, ndo use chave de impacto, pois o torque excessivo causara falha na correia e no splice. Além disso, o torque insuficiente pode levar a pressao insuficiente
do grampo e pode criar falha no splice e problemas de rastreamento. ** Em tambores menores, os calgos de metal devem ser instalados corretamente, ou a cunha de borracha pode falhar.
O cliente é responséavel por verificar os splices em uma base consistente para o torque correto durante a operacdo de splice. N&o reutilize ferragens (parafusos, nylock ou porcas ovais)
ao reinstalar os splices. Leia sempre as instrugdes de instalagdo do Maxi-Lift e aplique a fita modelo ao instalar splices para uma instalagdo correta. Veja o site para mais detalhes.

Nao use splices Maxi-Lift em elevadores de cargas e de pessoas.

Material de Metal Ferro Fundido Galvanizado

MAXI-SPLICE
AB
AB5
Bronze de manganés

Dispositivo de fixagao
mecanica de 3 pecas
Bronze de manganés

Bronze Nao Ferroso

Nenhum

2,90
3n
on
Até 800 PIW

1/4"a 5/8"

1

Grau 5
Parafuso de cabeca
hexagonal

9/16"
g
Sim
Nylock

100 ft/lbs.

Sim

N/A

500° F /260° C

120C

120
100
4

Antifaiscas,
Né&o corrosivo,
Néo enferruja

MAXI-SPLIGE

MAXI-SPLICE
ULTRA
ULTRA5
Prata
Dispositivo de fixacao
mecanica de 3 pecas
com cunha de borracha
NBR (nitrila)
Aluminio

Aluminio Leve de Grau
Alto

Substituivel
Cunha de borracha NBR

1,93
4-1/2"
2-1/2"

Até 800 PIW

1/4"a 5/8"

1

Grau 5
Parafuso de cabeca
hexagonal

5/8"

4-1/2"
Sim
Nylock

125 ft./Ibs.
Sim

Abaixo de 5/16” - Sem
calgos
5/16” a 3/8” - 1 calgo
3/8” a 5/8” - 2 calgos
200°F/93°C
(Fator de limitagao de cunha
de borracha NBR) - Cunhas
alternativas disponiveis
para temperaturas mais altas

120C

24"

20"

5"

Antifaiscas,
Nao corrosivo,
Nao enferruja,
Maior vida util da correia

MAXI-SPLICE'

MAXI-SPLICE
SUPER
SUPER5
Prata
Dispositivo de fixacao
mecanica de 3 pecas

com cunha de borracha
NBR (nitrila)

Aluminio

Aluminio Leve de Grau
Alto

Substituivel
Cunha de borracha NBR

4,80
6-1/4"
3
800-1200 PIW

3/8"a 3/4"

2

Grau 5
Parafuso de cabeca
hexagonal

3/4"

5"e5-1/2"
Sim
Nylock

150 ft./Ibs.
Sim

Abaixo de 1/2” - sem calgos
1/2” a 5/8” - 1 calgo
5/8” a 3/4” - 2 calgos

200°F/93°C
(Fator de limitagao de cunha
de borracha NBR) - Cunhas
alternativas disponiveis
para temperaturas mais altas

120C

o
36"
-

Antifaiscas,
Na&o corrosivo,
Nao enferruja,
Maior vida util da correia

THE ULTIMATE BELT SPLICE

MAXI-SPLICE
TITAN
TITAN
Prata
Dispositivo de fixacao
mecénica de 3 pecas

com cunha de borracha
HNBR

Aluminio

Aluminio Leve de Grau
Alto

Substituivel
Cunha de borracha HNBR

Por Aplicacao
6"
Por Aplicacao
Mais de 1200 PIW
Por Aplicacao

Por Aplicagao

M16 10,9
Parafuso de cabega

hexagonal

Por Aplicagao

Por Aplicagéo

Sim
Porca de bloqueio oval
Por Aplicagao
Requer

Modelo Especial

N/A

320° F/160° C
(Fator Limitador de Cunha de
Borracha de Nitrila Butadieno
HNBR hidrogenada)

160 C

48"

48"

8"

Antifaiscas,
Na&o corrosivo,
N&o enferruja,
Maior vida util da correia

Patente de utilidade dos EUA: “Pat. dos EUA 9,605,730 B2. Patente de design dos EUA: “US Des. Pat. D724.289 S. Pedido de Patente Europeia N° 15154390.7w

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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PARAFUSO0S
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PARAFUSO PADRAO

Padrao N° 1 Noruega

« Zincado (Carbono, aco
inoxidavel oferecido em
tamanhos selecionados)

PARAFUSO SABER-TOOTH"

Sabre-Tooth®

+ Zincado (Carbono, aco
inoxidavel oferecido em A
tamanhos selecionados) ~ oe—| |

h’m\mu\\uu\‘u DIAMETER

"“\\m\m\

I
WAL

LENGTH

PARAFUSO DE ELEVADOR PADRAO PARAFUSO DE ELEVADOR SABRE-TOOTH

TAMANHO, POLE- PESO/ TD GRANEL TAMANHO, POLE- PESO/ QTD GRANEL
1/4 x 1 3.24 1200 1700 1/4 x1-1/4 3.43 1200 1500
1/4x 1-1/4 3.43 1200 1500 1/4 x1-1/2 3.73 1200 1300
1/4 x 1-1/2 3.73 1200 1300 1/4 x 1-3/4 3.98 1200 1200
1/4x2 4.29 1200 1000 1/4x 2 4.29 1200 1000
1/4 x 2-1/4 4.88 600 900 1/4 x 2-1/4 4.88 600 900
1/4 x 2-1/2 4.92 600 800 1/4 x 2-1/2 4.92 600 800
5/16 x 3/4 4.76 1200 1200 5/16 x 3/4 4.76 1200 1200
516 x 1-1/4 5.55 1200 900 516 x 1 5.05 1200 1000
516 x 1-1/2 6.38 600 800 516 x 1-1/4 5.55 1200 900
516 x 2 7.12 600 600 516 x 1-1/2 6.38 600 800
3/8 x 1-1/4 6.54 600 750 5/16 x 1-3/4 6.50 600 700
3/8x1-1/2 7.10 600 700 516 x2 7.12 600 600
3/8 x 1-3/4 7.66 600 600 516 x 2-1/4 7.43 600 550
3/8x2 8.31 600 500 516 x 2-1/2 7.78 600 500
3/8 x 2-1/4 9.35 600 450 3/8 x 1-1/4 6.54 600 750
3/8 x 2-1/2 9.83 600 400 3/8x2 8.31 600 500
3/8 x 3 10.79 600 300 3/8 x 2-1/4 9.35 600 450
3/8 x 2-1/2 9.83 600 400
3/8x3 10.79 600 300

PARAFUSO DE FENDA PARAFUSO SABRE-TOOTH® (COM PONTA)
Cabega com : i 2 Sabre-Tooth® :

fenda N° 3 - - - Ago Carbono " S AEINRNERY ovsfree

* Zincado - ouseren — \ 4‘

PARAFUSO DE ELEVADOR DE CONFIANCA PARAFUSO DE ELEVADOR SABRE-TOOTH
TAMANHO, POLE- PESO/ QTD GRANEL TAMANHO, POLE- PESO/ QTD GRANEL

1/4 x 3/4 27 1200 2400 1/4 x 1-1/2 2.78 1300 1800
1/4 x 1 1.9 1800 2500 5/16 X 1-1/4 4.60 900 1200
1/4x 1-1/4 3.0 1200 1800
1/4 x 1-1/2 35 1200 1800
5/16 x 1-1/4 4.9 1200 1200
PARAFUSO SEXTAVADO

» Usado com Acessorios de Corrente ‘

.7 . | T, T
Zincado * Grau 5 ﬁ) BNV R
‘

PARAFUSO CABECA SEXTAVADA

TAMANHO, POLE- PESO/ GRANEL
GADAS 100 PCS., LBS. CUDIDACA XA TONEL

12 X1 8.50 1200 1700

1/2x1-1/4 9.45 1200 1500

12x1-1/2 10.70 1200 1300 A Maxi-Lift aplica continuamente testes de metalografia aos nossos fixadores para
3/8 x1 4.15 1200 1700 garantir que as pecas da melhor qualidade sejam mantidas.

3/8x 1-1/4 4.80 1200 1500

3/8x 1-1/2 5.65 1200 1300 A Maxi-Lift excede todos os padrbes da indlstria para parafusos de elevador grau 2.

88 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



ra Obter Mais Informacdes

PORCAS

HEXAGONAL PADRAO

TAMANHO, PKG. QTD PKG. PESO,
POLEGADAS (ID) PCS. LBS

1/4-20 100
5/16-18 100 1,1
3/8-16 100 1 6

Disponivel em zinco e inox. 1/2 100

BLOQUEIO SERRADO DE FLANGE PADRAO

POLEGADAS ( Pcs. LBS
1/4-20
5/16-18 100 1 2
Disponivel em zinco e inox. 3/8-16 100

BLOQUEIO SERRADO DE FLANGE GRANDE
POLEGADAS (ID) pcs LBS

1/4-20 100 1,2
5/16-18 100 2,3
Disponivel em zinco. 3/8-16 100 2,8

BLOQUEIO DE INSERCAO em NYLON
TAMANHO,

PKG. QTD. PKG. PESO,
PCS. LBS.

POLEGADAS (|

1/4-20 100 0,8
5/16-18 100 1,1
Disponivel em zinco e inox. 3/8-16 100 2,8

INSTALACAO RECOMENDADA DE CANECA

Um dispositivo de travamento deve ser usado em todas as instalagdes da
caneca do elevador.

PARAFUSO

«——— CORREIA
ARRUELA

ARRUELA DE PRESSAO

ue para 1-800-527-0657, Visite MAXILIFT

PLANO
a 5/16 100 2,0 7/8
ARRUELA DE PRESSAO

TAMANHO, PKG. QT! PKG. PESO, 0.D.
POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS
Disponivel em 100 3,0 1
TAMANHO, PKG. QT PKG. PESO.,
POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS

ARRUELAS E ESPACADORES
1/4 100
inox. 1/2 100 3,8 1-3/8
1/4 100 1-1/4

. 5/16 100 0,4 7/8
Disponivel em 3/8 100 0 6 1
zinco e inox. 12 100 1-3/8

FENDER*
TAMANHO, PKG. QTD., PKG. PESO, 0.D.
POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS

1/4 100
1/4 grande 100 1,3 1-1/4
5/16 100 2,0 1-1/4
Di ivel 5/16 grande 100 3,0 1-1/2
isponiver em 3/8 100 3,0 1
zinco e inox.
1/2 100 3,8 1-3/8

*Ao instalar canecas de uretano, sempre use arruelas Fender.

COURO -
TAMANHO, PKG. QT PKG. PESO, 0.D.
POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS
1/4 100 1

5/16 100 03 1
100

POLIESPAQADORES
- TAMANHO, PKG. QTD., PKG. PESO, 0.D.
POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS

j 1/4 100
5/16 100 1,8 -
Disponivel em 1/4 "e 1/2” de espessura.
TAMANHO, PKG. QT PKG. PESO, 0.
. POLEGADAS (ID) PCS. LBS. POLEGADAS

1/4 100
5/1 6 100 1 ,1 -
Disponivel em 1/4” 100 1,1
de espessura.

INSTRUCOES PARA O TORQUE ADEQUADO
DOS PARAFUSOS

1 Para apertar as porcas, use uma chave de torque que ir4 “clicar” para fora
quando a configuracao apropriada for alcancada.

2 Opere o elevador com as canecas vazias por 4 horas.

3 - Verifique todos os parafusos para garantir que o torque adequado seja
mantido.

TORQUE RECOMENDADO PARA PARAFUSOS DE ELEVADOR
HASTE -
il OV Ca 7 CY TN
IN./LBS. | KGM/M. | FT./LBS. | IN./LBS. | KGM/M. | FT./LBS.

50 0,57 4 86 0,99 7,16
96 1,10 8 177 2.04 14,75
180 2.07 15 - - -

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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COMEDOUROS MIGHTY-MAX"®

COMEDOUROS MIGHTY-MAX ©

Portatil, facil de instalar e resistente, o comedouro MIGHTY-MAX ¢ o alimentador de gado mais versatil do mercado.
Encaixa-se com rapidez e seguranga em qualquer elo de corrente ou cerca de arame. Construido com dois clipes
de elo de mola instalados em um alimentador de HDPE super resistente, pode suportar os animais mais dificeis e as
intempéries. Este é o alimentador ideal para currais, trailers e areas cercadas. Mantém a alimentacgéo fora do solo
e reduz o desperdicio.

\ /

MIGHTY-MAX

®

ESTILO FFSS ESTILO FFCC ESTILO FFHD

RECURSOS E BENEFICIOS

* Feito de HDPE virgem de primeira - Resistente o suficiente para + Perfurado e anexado com + Estocados/disponiveis em
linha resistir ao animal mais cruel e a clipes de elo de mola de 8 dez (10) tamanhos padréao
+ Paredes espessas e resistentes condicdes climaticas rigidas mm (direita)

+ Vida util prolongada do alimentador

MANHO DO ALIVENTADOR, POLEGADAS PUNGAO,N. | umTe

m Branco 9x5 9-3/8 5-1/4 4-7/8 3-1/4 3 1 1,0 1,00 420 24 384
Branco 16x7 16-3/8 7-3/8  7-1/4 1434 2 3% 916 45 275 638 12 192
Preto  10x7 10-1/2 734  7-1/8 834 2 38 916 35 275 784 16 256
Preto  14x7 1412 734  7-1/8 1234 2 3%8 916 50 335 848 7 112
Preto  18x8 1812 834 8 1614 2 3% 916 90 510 810 7 112
Cinza 9x5 912 512 5 742 2 3% 916 15 120 498 28 448
Cinza 11x6 11916 658 6 9916 2 3%8 916 30 190 573 13 208
Cinza 14x7 149716 778 7 1234 2 3% 916 50 350 848 7 112
Cinza 18x8 18-9/16 87/8 81/4 16-1/4 2 3%8 916 90 510 810 5 80
Cinza 20x8 209116 87/8 81/4 18916 2 38 916 100 610 792 5 80

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



LAGGING

Almofadas de revestimento/tragcdo Maxi-Lift com neoprene, 60 durémetro, composto de borracha condutiva estéatica, resistente a 6leo e
ignifuga (SOF) para uso em tambores de transmissdo, em comprimentos de 72”, formados para diametros especificos de tambor. Também
disponivel em borracha padrao ou compostos especiais com placas de apoio padrao ou de ago inoxidavel (SS).

SOF e Lagging Padrao ] Retentores de metal
Aplicagdes Agricolas, SOF - Resistente a Oleo, Resistente a Ferrugem
Resistente a Estéatica (compativel com OSHA),

Resistente a Chamas (compativel com MSHA)

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 91
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MAXI-LIFT

ENGENHARIA|

ENGENHARIA DA CANECA'

Maxi-fift Inc, @,

Overview Tiger-Tuff Size Chart

oo inon + | B

Size Chart (Low Profile)
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CAPACIDADE DE CALCULO

CALCULANDO A CAPACIDADE DO ELEVADOR DE CANECA

CAPACIDADE NUMERO DE CANECAS
da Caneca em Por pé NUMERO DE LINHAS VEL.OCIDADE
. < X da Correia ou Corrente . .
Nivel da Agua (Polegadas (12 + Espacamento em de Canecas na Correia . Veja Abaixo para
FPM (Feet por Minuto) ~
Polegadas Conversao
X X X X 60 =
MINUTOS

Para fins de engenharia, a Maxi-Lift recomenda usar a capacidade do nivel de &gua como base para o calculo. O enchimento real da caneca ir4 variar dependendo do produto
e das condigcbes operacionais.

PASSO 1 Multiplique a CAPACIDADE da caneca pelo NUMERO DE CONVERTER POLEGADAS CUBICAS POR HORA
CANECAS por pé (12 dividido pelo espagamento) vezes o COMO SE SEGUE:
NUMERO DE LINHAS de canecas. Isso dara a capacidade em BUSHELS: Divida por 2.150 para converter em bushels.
polegadas ctbicas de cada pé de corrida da correia ou corrente. FEET CUBICOS: Divida por 1.728 para converter para feet clbicos.
TONELADAS CURTAS: Multiplique a capacidade de feet cubicos vezes o peso
do produto por feet ctbicos e divida por 2.000.
PASSO 2Mult|pl|que a resposta vezes a VELOCIDADE da correia ou TONELADAS METRICAS: Mulrt)iplique apcapacidade de feet Cl'JbiC(r;)S vezes 0 peso do

rrente em FPM par: rr r minuto.
corrente € para a capacidade descarregada por minuto produto por feet cUbicos e divida por 2.204,62.

PASSO 3Em seguida, multiplique por 60 minutos para obter polegadas
cubicas por hora.

FEET POR MINUTO

(3,1416) . _

BUSHELS POR HORA FEET CUBICOS POR HORA

I e | = R T R T

. 2150 = . 1728  _

TONELADAS CURTAS POR HORA Primeiro, determine feet cubicos/hora no nivel da agua usando a férmula acima, proceda da seguinte forma

_ = 2000 =

TONELADAS METRICAS POR HORA Primeiro, determine feet cubicos/hora. no nivel da agua usando a formula acima, proceda da seguinte forma

_ = 220462 -

CALCULANDO A POTENC| A A férmula abaixo resultaré na poténcia tedrica necessaria. Recomenda-se que um minimo adicional de 25% seja adicionado
para perdas de acionamento e até 15% para friccdo do elevador e escavagdo do copo através do porta-malas.
HP (no eixo da LxA LBS./HORA ~ .
( — W= ——— H = elevacéao Vertical nos Feet

cabecga) = 33.000 ~ 60 MINUTOS

* Todos os dados técnicos e de engenharia fornecidos pelos funcionarios da Maxi-Lift ou Maxi-Lift sdo apenas para referéncia geral e ndo garantem uma descarga perfeita ou capacidades
de producéo necessarias (bushels por hora, toneladas por hora, etc.) para todos os elevadores de caneca, incluindo toda a gama de velocidades mostradas dentro da faixa de velocidade.
Também n&o garantimos que os materiais ndo sofram danos, uma vez que os mesmos sdo movimentados através de um elevador de canecas.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896



ER-TUFF’, TIGER-CC’, HD-MAX, HD-STAXQ,'"

T

TABELA DE VELOCIDADE DA CANECA PARA ELEVADOR AGRICOLA

Velocidades Minimas e Otimas Recomendadas para as Seguintes Canecas para Elevador Agricola Maxi-Lift (Descarga Centrifuga)

A=A

TIGER-TUFF

CANECA PARA
ELEVADOR NOMINAL

n

O
O

Minimo

131
75
146

TIGER-TUFF LOW PRO

115
70
127
70
161

103

HD-STAX HD-STAX LOW PROFILE

TABELA DE VELOCIDADES TIGER-CC., CC-MAX.

TIGER-CC

TIGER-CC LOW PROFILE

TABELA DE VELOCIDADES CC-MAX

TAMBOR /
RODA DENTADA
CIRCUNFEREN-

CIA (FT)

TAMBOR /
RODA DENTADA
DIAMETRO (IN.)

85
75
65
55
55
55
55
42
42
42
40
40
40
40
40
34
30

223
236
238
230
259
288
288
264
330
396
440
503
566
628
754
748
754

MAX.FPM

356
445
456
440
419
424
445
445
503
628
754
770
817
919
942
1037
1100
1131

CC-MAX LOW PROFILE CC STEEL

MINIMO DE VELOCIDADE: Menor Velocidade em que Centrifuga Descarga
ir4 ocorrer.

VELOCIDADE OTIMA: Velocidade na qual os resultados mais desejaveis
s&o obtidos.

VELOCIDADE MAXIMA: A velocidade méxima é regida por muitos fatores, incluindo
formato do capé, folgas, localizagdo da garganta, capacidade desejada e produto
elevado, portanto, ndo foi publicado.

As velocidades ideais mostradas sdo baseadas em grdos inteiros de fluxo livre.
A velocidade 6tima recomendada para ingredientes de racdo e outros materiais
semelhantes é 85% da velocidade 6tima mostrada.

Essas tabelas séo apenas para referéncia geral e ndo garantem descarga perfeita
para todos os elevadores de caneca em todas as velocidades mostradas dentro da
faixa de velocidade.

* Nota: Canecas low profile podem exigir velocidades minimas mais rapidas do que
as mostradas neste grafico com espagamento minimo.

* Todos os dados técnicos e de engenharia fornecidos pelos funcionarios da Maxi-Lift
ou Maxi-Lift sdo apenas para referéncia geral e ndo garantem uma descarga perfeita ou
capacidades de produgdo necessarias (bushels por hora, toneladas por hora, etc.) para
todos os elevadores de caneca, incluindo toda a gama de velocidades mostradas dentro da
faixa de velocidade. Também nédo garantimos que os materiais ndo sofram danos, uma vez
que 0os mesmos sdo movimentados através de um elevador de canecas.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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TABELA DE VELOCIDADE/CLASSIFICAGAO DO TAMBOR

TABELA DE VELOCIDADE DA CANECA PARA ELEVADOR AGRICOLA DURA-BUKET ©

Velocidades Minimas e Ideais do Tambor Recomendadas para Canecas para
Elevadores Agricolas DURA-BUKET (Descarga Centrifuga)

DURA-BUKET SS DURA-BUKET LP

VELOCIDADES MiNIMAS E OTIMAS DO TAMBOR

CANECA PARA
ELEVADOR NOMINAL
PROJ. (POLEGADAS)

8

s
144 121 90 81 76 72 - - - - - - - - - -

- 75 55 55 55 55 50 - - - - - - - - -

DIAMETRO DO EIXO DF CABECA POR CLASSIFICAQAO DE I\Dlltlel:ll:lr(;aDge\rl]ﬁ:;l%(;IDADE: Velocidade Mais Lenta em que ocorrera a
POTENCIA DE CABECA VELOCIDADE OTIMA: Velocidade na qual os resultados mais desejaveis

POTENCIA DIAMETRO DO EIXO (POLEGADAS) s&o obtidos. i ) S ,
VELOCIDADE MAXIMA: A velocidade maxima é regida por muitos fatores,

1-2 1-716 incluindo formato do capd, folgas, localizagéo da garganta e capacidade desejada.
3 1-15/16
Esta tabela é apenas para referéncia geral e ndo garante descarga perfeita para
5 2-3/16 todos os elevadores de caneca em todas as velocidades mostradas dentro da
71/2-10 27116 faixa de velocidade.
Observagdo: As canecas para elevador low profile espagadas nos centros
15 2-15/16 minimos podem exigir velocidades minimas mais rapidas do que as mostradas
20 3-3/16 neste grafico.
25-30 3-7/16

As velocidades ideais mostradas sdo baseadas em gréos inteiros de fluxo livre.
40 3-15/16 A velocidade maxima recomendada para ingredientes de ragdo e outros materiais
semelhantes é 85% da velocidade ideal mostrada.

50 - 60 4-7/16

75-100 4-15/16
125 5-7/16
150 5-15/16
200 7
250 7

Esta tabela é fornecida apenas para referéncia geral. A Maxi-Lift ndo assume nenhuma
responsabilidade pelo uso dessas figuras.

* Todos os dados técnicos e de engenharia fornecidos pelos funcionarios da Maxi-Lift ou Maxi-Lift s&o apenas para referéncia geral e ndo garantem uma descarga perfeita ou capacidades
de producéo necessarias (bushels por hora, toneladas por hora, etc.) para todos os elevadores de caneca, incluindo toda a gama de velocidades mostradas dentro da faixa de velocidade.
Também n&o garantimos que os materiais ndo sofram danos, uma vez que os mesmos sdo movimentados através de um elevador de canecas.

16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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TABELA DE VELOCIDADE DA CANECA PARA ELEVADOR INDUSTRIAL

Velocidades de Tambor Minima e Otima Recomendadas para Canecas para Elevador industrial Tiger-Tuff, Tiger-CC e Maxi-Tuff (Descarga Centrifuga)

‘ y
TIGER-TUFF (Nylon) TIGER-CC (Nylon)

TIGER-CC (Nylon MAXI-TUFF AA (Nylon)  MAXI-TUFF AA (Uretano)

1

VELOCIDADES MiNIMAS E OTIMAS DE TAMBOR

CANECA PARA ELEVADOR
NOMINAL
PROJ. (POLEGADAS)

!

TABELA DE VELOCIDADE DA CANECA PARA ELEVADOR MAXI-TUFF
INDUSTRIAL MF

Esta tabela é apenas para referéncia geral e ndo garante descarga perfeita para todos os elevadores de caneca em todas as
velocidades mostradas dentro da faixa de velocidade. Espagamento minimo recomendado, didmetro do tambor e velocidades
para canecas de elevador Maxi-Tuff MF (descarga continua)

MAXI-TUFF MF (Nylon)

CANECA
PROJEGAO

8x5x7
10x5x7

ESPACAMENTO MiNIMO DIAMETRO MiNIMO :
TAMANHO DA CANECA (POLEGADAS) (POLEGADAS) FPM MAXIMO
10 250

7-1/2

12x7x 11
14x7x11
11-1/4 24 250
16 x7 x 11
18x7x 11
11-1/4 24 250

18 x8 x 11

* Todos os dados técnicos e de engenharia fornecidos pelos funcionarios da Maxi-Lift ou Maxi-Lift s&o apenas para referéncia geral e ndo garantem uma descarga perfeita ou capacidades
de producgéo necessarias (bushels por hora, toneladas por hora, etc.) para todos os elevadores de caneca, incluindo toda a gama de velocidades mostradas dentro da faixa de velocidade.
Também ndo garantimos que os materiais ndo sofram danos, uma vez que os mesmos s@o movimentados através de um elevador de canecas.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com 96



PERFURACAO DE CANECA: CORREIAS
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PUNCHING P1 PUNCHING P2 PUNCHING P3 PUNCHING P4 PUNCHING P5 PUNCHING P7 PUNCHING P8 PUNCHING P9

PERFURACAO: TIPOS HF, HFO, MF E LF

TIPOS HF, HFO, MF E LF CANECAS PARA ELEVADOR CONTINUO PARA CORREIAS

PERFURAGAO CORREIA

8 5 7-3/4 P7 9a10 3 1 1/4 3-3/8
8 5 8-1/2 P7 9a10 3 1 1/4 3-3/4
9 6 9-1/4 P7 10 3 1 1/4 4-1/8
10 5 7-3/4 P7 11-12 3-1/2 1 5/16 3-3/8
10 5 8-1/2 P7 11-12 3-1/2 1 5/16 3-3/4
10 6 9-1/4 P7 11-12 3-1/2 1 5/16 4-1/8
10 6 10 P7 11-12 3-1/2 1 5/16 4-1/2
10 7 11-5/8 P7 11-12 3-1/2 1 5/16 5-5/16
10 7 12-1/2 P7 11-12 3-1/2 1 5/16 5-3/4
10 8 11-5/8 P7 11-12 3-1/2 1 5/16 5-5/16
1" 6 9-1/4 P7 12 4 1 5/16 4-1/8
12 5 7-3/4 P7 13-14 4-1/2 1 5/16 3-3/8
12 6 9-1/4 P7 13-14 4-1/2 1 5/16 4-1/8
12 6 10 P7 13-14 4-1/2 1 5/16 4-1/2
12 7 11-5/8 P7 13-14 4-1/2 1 5/16 5-5/16
12 7 11-3/4 P7 13-14 4-1/2 1 5/16 5-3/8
12 7 12-1/2 P7 13-14 4-1/2 1 5/16 5-3/4
12 8 11-5/8 P7 13-14 4-1/2 1 5/16 5-5/16
12 8 12-1/2 P7 13-14 4-1/2 1 5/16 5-3/4
14 7 11-5/8 P8 15-16 4 1 5/16 5-5/16
14 7 12-1/2 P8 15-16 4 1 5/16 5-3/4
14 8 11-5/8 P8 15-16 4 1 5/16 5-5/16
14 8 11-3/4 P8 15-16 4 1 5/16 5-3/8
14 8 12-1/2 P8 15-16 4 1 5/16 5-3/4
16 7 11-3/4 P8 18 4-1/2 1 5/16 5-3/8
16 8 11-5/8 P8 18 4-1/2 1 5/16 5-5/16
16 8 12-1/2 P8 18 4-1/2 1 5/16 5-3/4
16 12 17-5/8 P8 18 4-1/2 1 5/16 8-5/16
16 12 18-5/8 P8 18 4-1/2 1 5/16 8-13/16
18 8 11-5/8 P8 20 5 1 5/16 5-5/16
18 10 15 P8 20 5 1 5/16 7
20 8 11-5/8 P9 22 4 1 5/16 5-5/16
20 12 17-5/8 R9 22 4 1 5/16 8-5/16
20 12 18-5/8 P9 22 4 1 5/16 8-13/16
24 10 11-5/8 P9 26 5 1 5/16 5-5/16
24 12 17-5/8 P9 26 5 1 5/16 8-5/16
24 12 18-5/8 P9 26 5 1 5/16 8-13/16

Todas as canecas de plastico Maxi-Tuff MF com profundidade de 11-1/2", 11-5/8" ou 11-3/4” serdo perfuradas com uma dimensao de 5-5/16" para baixo (F).

* Todos os dados técnicos e de engenharia fornecidos pelos funcionarios da Maxi-Lift ou Maxi-Lift sdo apenas para referéncia geral e ndo garantem uma descarga perfeita ou capacidades
de produgéo necessarias (bushels por hora, toneladas por hora, etc.) para todos os elevadores de caneca, incluindo toda a gama de velocidades mostradas dentro da faixa de velocidade.
Também nao garantimos que os materiais ndo sofram danos, uma vez que os mesmos sdo movimentados através de um elevador de canecas.

97 16400 Midway Rd Dallas, TX EUA 75001 - Dallas, TX 75370-0008 - Ph: (972)735-8855 Fx: (972)735-8896
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PERFURACAO: TIPOS AA, TIGER-TUFF E TIGER-CC INDUSTRIAL

POLEGADAS DE
COMPRIMENTO
NOMINAL DA CANECA

P1
P1
P1
P1
P2
P7
P7
P7
P7
P7
P8
P8
P8
P8
P8
P8
P9
P9
P9
P9
P9
P9
P9

LARGURA DA

CORREIA

POLEGADAS

7-8

9a10
10
11-12
12
13-14
14
15-16
16
18
19
20
21
22
23
24
25
26
31

3-1/2

4-1/2
3-1/2

4-1/2
4-1/2

4-1/2
4-1/2
5
5
5-1/8

-4 4 4 a4 a4 a4 a4 a4 4 a4 A A A

Outras Perfuracdes de Correia Disponiveis. Verifique a Perfuracdo da Caneca Antes de Fazer o Pedido.

* Todos os dados técnicos e de engenharia fornecidos pelos funcionarios da Maxi-Lift ou Maxi-Lift sdo apenas para referéncia geral e ndo garantem uma descarga perfeita ou capacidades
de producéo necessarias (bushels por hora, toneladas por hora, etc.) para todos os elevadores de caneca, incluindo toda a gama de velocidades mostradas dentro da faixa de velocidade.
Também nao garantimos que os materiais ndo sofram danos, uma vez que os mesmos sdo movimentados através de um elevador de canecas.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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z PERFURAGAO DA CANECA: CORRENTES

b 1 |

(—]

£

(—}
PERFURACAO: CANECAS PARA ELEVADOR ! ] \ /% %‘\“ /i
DE DESCARGA CENTRIFUGA EM ANEXOS “K” | BERR K

CANECAS DE ELEVADOR DE DESCARGA CENTRIFUGA EM ANEXOS “

NOMERODE |  TAMANHO NOMINAL DA CANECA, POLEGADAS POLEGADAS
ANEX0 DA PO AC reoscto [N
P1 - 3

CORRENTE [ win [ wax | _win [ wax_| win | W | “--

6x4  10x6 - - 8x6  10x8 1/4 1
6x4  10x6 - - 8x6  10x8 P10 - 3 - 13/16 1/4 1
6x4  10x6 - - 8x6  10x8 P1 - 3 - - 3/8 1
6x4  10x6 - - 8x6  10x8 P1 - 3-3/8 - - 1/4 1
6x4  12x6 - - 8x6  12x8 P1 - 4 - - 3/8 1
6x4  12x6 - - 8x6  12x8 P10 - 4 - 1-1/8 3/8 1
8x5  16x7 - - 8x6  16x8 P10 - 5-5/16 - 1-8/4 3/8 1
7x412 16x7 - - 8x6  16x8 P10 - 5-5/16 - 1-3/4 3/8 1
8x5  16x7 - - 8x6  16x8 P10 - 5-5/16 - 1-3/4 12 1
8x5  16x7 - - 8x6  16x8 P10 - 5-5/16 - 1-3/4 1/2 1
8x5  16x7 - - 8x6  16x8 P10 - 5-5/16 - 1-3/4 3/8 1
| SS110-K2 [P ECIRT Y - - 8x6  16x8 P10 - 5-5/16 - 1-8/4 3/8 1
9x6  18x8 - - 10x8  16x8 P10 - 6-1/4 - 2-5/16 12 1
| SS111-K2  [IRUFGCERT Y] - - 10x8  16x8 P10 - 6-1/4 - 2-5/16 12 1
12x6  20x8 - - 12x8  16x8 P10 - 7-1/2 - 2-3/4 12 1
6x4  12x6 - - 8x6  12x6 P1 - 3-3/4 - - 3/8 1
6x4  14x7 - - 8x6  14x8 P10 - 4-3/16 - 1-1/4 5/16 1
6x4  12x6 - - 8x6  12x8 P1 - 3-3/4 - - 3/8 1
8x5  14x7 - - 8x6  14x8 P10 - 4-3/16 - 1-1/4 5/16 1
| 5S856-K2 IRIPTEREPE[ - - 10x8  16x8 P10 - 6-5/16 - 2-1/4 12 1
- - 18x10 24x10 - - P10 - 7-1/4 - 2-1/2 5/8 1
SS 2857-K44 - - 18x10  24x10 - - P13 - 12 - 3-1/2 1/2 1
* Algumas perfuracdes de corrente podem incorrer em custos adicionais de pungéo. Entre em contato com a Maxi-Lift para obter detalhes.
—B— BOLTS-E ‘ig? —B—
!
~ T D
PERFURACAO: CANECAS PARA ELEVADOR s T T
CONTINUO EM ACESSORIOS “K” l I
PUNCHING P1 PUNCHING P6 PUNCHING P10

CANECAS PARA ELEVADOR CONTINUO EM ACESSORIOS “K”

NUMERODE | TAMANHO NOMINAL DA CANECA, POLEGADAS | | POLEGADAS

PESIETZ sx5  10x5 8x5  10x5  8x5  10x5 - - P10 5-5/16 - 1-3/4 3/8 1-7/8
I sx5 10x5 8x5  10x5  8x5  10x5 - - P10 5-5/16 - 1-3/4 3/8 1-7/8
8x5 10x5 8x5 10x5 8x5  10x5 - - P10 5-5/16 - 1-3/4 1/2 1-7/8
8x5 10x5 8x5 10x5 8x5  10x5 - - P10 5-5/16 - 1-3/4 172 1-7/8
I 10x7 16x8 10x7 16x8 10x7 18x8 10x7 16x8 P10 5-5/16 - 1-3/4 3/8 3-3/8
Bl ox7 16x8 10x7 16x8 10x7 18x8 10x7 16x8 P10 5-5/16 - 1-3/4 3/8 3-3/8
10x6 12x6 10x6 12x6 10x6 12x6 10x6 12x6 P10 6-1/4 - 25/16  1/2  23/32
BESEEZI ox6 12x6  10x6 12x6 10x6 12x6 10x6  12x6 P10 6-1/4 - 2-5/16  1/2  2-3/32
ST 10x7 16x8 10x7 16x8 12x7 20x8 12x7 20x8 P10 7-1/2 - 2-3/4 1/2 2-7/8
10x7 16x8 10x7 16x8 12x7 20x8 12x7 20x8 P10 7-1/2 - 2-3/4 1/2 2-7/8
B2 1ox7  16x8  10x7  16x8  12x7 20x8 12x7  20x8 P10 6-5/16 - 2-1/4 38 3-1/8

Outras Perfuragdes de Corrente Disponiveis. Verifique a Perfuracdo da Caneca Antes de Fazer o Pedido.

* Todos os dados técnicos e de engenharia fornecidos pelos funcionarios da Maxi-Lift ou Maxi-Lift sdo apenas para referéncia geral e ndo garantem uma descarga perfeita ou capacidades
de produgédo necessarias (bushels por hora, toneladas por hora, etc.) para todos os elevadores de caneca, incluindo toda a gama de velocidades mostradas dentro da faixa de velocidade.
Também n&o garantimos que os materiais ndo sofram danos, uma vez que os mesmos s@o movimentados através de um elevador de canecas.
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CONTATE A MAXI-LIFT, INC.
ONLINE EM MAXILIFT.COM

Para obter informag6es adicionais sobre qualquer um de nossos produtos, visite-
nos na web em WWW.MAXILIFT.COM. Nossa linha completa de literatura e
catalogos estao disponiveis para download. Além disso, o site contém estudos
de caso, engenharia e informagdes técnicas para ajudar a responder a quaisquer

perguntas. Ou entre em contato conosco por um dos métodos abaixo:

MiDIA SOCIAL

linkedin.com/company/maxi-lift-inc
youtube.com/user/maxiliftinc
facebook.com/maxiliftinc
twitter.com/maxiliftinc

instagram.com/maxiliftinc

@Q0306

SON-3LVLNOD

ENDERECO PARA

TELEFONE CORRESPONDENCIA
Telefone: (972) 735-8855 MAXI-LIFT, INC.

Fax: (972) 735-8896 Dallas, Texas 75370-0008
Chamada Gratuita: (800) 527- EUA

0657

(nos EUA, Canada e México)

ENDERECO FiSICO:

MAXI-LIFT, INC.
16400 Midway Road
Addison, Texas 75001
EUA

PROCURA UM DISTRIBUIDOR NA SUA AREA?

Para localizar um distribuidor em sua area, entre em contato com um representante de vendas Maxi-Lift em (800) 527-0657. Pediremos seu nimero de telefone e cédigo postal

e lhe daremos uma lista de distribuidores em sua area local.

ISENGCAO DE RESPONSABILIDADE

As informacdes fornecidas neste catalogo podem incluir imprecisdes ou erros tipograficos. Alteracdes sao feitas periodicamente nas informagdes contidas neste catalogo.
Informagdes/alteracbes atualizadas podem ser feitas a qualquer momento. Perguntas especificas sobre as informagdes contidas neste catalogo podem ser confirmadas com
a Maxi-Lift pelo telefone (800) 527-0657, (972)735-8855 ou por fax para (972) 735-8896.

* Todos os dados técnicos e de engenharia fornecidos pelos funcionarios da Maxi-Lift ou Maxi-Lift sdo apenas para referéncia geral e ndo garantem uma descarga perfeita
ou capacidades de produgéo necessarias (bushels por hora, toneladas por hora, etc.) para todos os elevadores de caneca, incluindo toda a gama de velocidades mostradas
dentro da faixa de velocidade. Também n&o garantimos que os materiais ndo sofram danos, uma vez que os mesmos sao movimentados através de um elevador de canecas.

Tolerancias: Os produtos moldados em pléastico térmico variam ligeiramente em tamanho, capacidade e peso. Consulte a Maxi-Lift para obter detalhes.

O fabricante recomenda guardar as canecas plasticas longe da exposi¢do ao sol, pois seus raios ultravioleta e outras condigdes climaticas gerais diminuirdo a vida util do
produto. A exposicao a elementos meteorologicos externos anula todas as garantias.

Para obtener mas informacion, escribanos a info@maxilift.com o visite www.maxilift.com
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Controladora da Maxi-Lift, Inc.
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